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Открытое акционерное общество «Николаевский завод смазочного и фильтрующего 
оборудования» – это предприятие с более чем вековой историей,  которое является 
единственным в странах СНГ, выпускающим комплексные автоматизированные сис-
темы смазки, нагнетательное оборудование и оборудование для очистки смазочно-
охлаждающих жидкостей, контрольно-регулирующие приборы, а также широкую гам-
му фильтров и фильтроэлементов.

Завод был основан в 1873 году как «фабрика литейная, кузнечная и слесарная», прини-
мавшая заказы на изготовление различных «металлических вещей и агрономических 
орудий». В 1902 г. предприятие было реорганизовано в завод по ремонту сельскохо-
зяйственных машин. Постоянное обновление продукции и расширение номенклату-
ры изготавливаемых изделий, структурные изменения в управлении отразились в 
названиях завода: «Николаевский завод гидроаппаратуры» (НЗГ) – «Николаевский 
опытный завод смазочных систем» (НОЗСС) – «Николаевское производственное объ-
единение по выпуску смазочого оборудования» (НПО) – «Николаевский завод сма-
зочного и фильтрующего оборудования» (НЗСФО). 

С 1960 г. началась масштабная реконструкция завода, строились новые производс-
твенные корпуса, осваивались новые технологии. За десятилетия был накоплен и со-
хранен уникальный опыт, воплощенный во множестве проектов. В самых различных 
условиях, в огромном количестве оборудования во всем мире безотказно работа-
ют системы, разработанные, изготовленные и установленные НЗСФО. Пережив вре-
мена экономического кризиса 90‑х, руководство НЗСФО провело реструктуризацию 
предприятия и техническое переоснащение производства. Это в значительной сте-
пени способствовало дальнейшему развитию предприятия и позволило предложить 
клиентам современные и эффективные решения в широчайшем диапазоне приме-
нений.

Сегодня ПАО «НЗСФО» – это современное промышленное предприятие, ведущее 

собственные разработки и владеющее технологиями в области смазочного и филь-
трующего оборудования, имеющее мощную производственную базу и специалистов 
высочайшего уровня. Здесь изготавливаются почти все существующие смазочные 
устройства – от простейшего шарикового предохранительного клапана до полно-
стью автоматизированной смазочной системы. Внедряя систему управления ка-
чеством по международным стандартам ISO 9000 – ISO 9004, обладая уникальным 
оборудованием и высококвалифицированным персоналом, завод производит про-
дукцию высшей категории сложности. Вся продукция сертифицирована, значитель-
ная ее часть успешно экспортируется.

Без ложной скромности можно сказать, что ПАО «НЗСФО» владеет истинным 

искусст-вом в достижении долговечности. Искусством, в котором инновации 
подтверждены опытом. У нас есть все основания гордиться своими успехами и тем, 
что мы помогаем нашим уважаемым клиентам делать их бизнес еще более 
эффективным!
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РАЗДЕЛ СИСТЕМЫ
СМАЗОЧНЫЕ1 системы смазочные

I – воздух из системы 
II – в атмосферу  

I II 

I II 

КП1 

КП2 

Н 

МФ МФ Ф1 

Ф3 

Ф2
А1 

А2 

А5 

А6 

КЛ2 

П1 

П2 

П3 
А3 

П4 

К02 

К01 

А4 

КЛ1 

Условные обозначения 
трубопровод масла 
трубопровод сжатого 
воздуха 

Описание
	 Системы смазочные типа МВМ (далее системы) предназначены для дозированной подачи смазочного матери-
ала к поверхностям трения цилиндров газомотокомпрессоров. Максимальное противодавление в точках под-
вода смазочного материала 18 МПа (180 кгс/см2).
	Системы работают на чистых минеральных маслах с классом чистоты не ниже 14 по ГОСТ 17216-71 с кинема-
тической вязкостью от 17 до 3000 мм2/с. Диапазон температур рабочей среды: от +5°С до +85°С. Диапазон тем-
ператур окружающей среды от +5°С до +50°С. Относительная влажность окружающей среды не более 80% при 
температуре +25°С. Смазочные системы не рассчитаны на работу в среде, содержащей едкие газы, пары или 
растворы едких веществ в концентрациях, разрушающих металлы и изоляцию.
	Климатическое исполнение и категория размещения систем по ГОСТ15150-69: предназначенных для стран 
(районов) с умеренным климатом УХЛ, категория размещения 4; предназначенных для стран (районов) с тро-
пическим климатом – О, категория размещения 4.1.

Смазочная система состоит из насоса Н, 
привод которого осуществляется от вала 
газомотокомпрессора через муфту МФ; 
фильтра низкого давления Ф1; фильтров 
высокого давления Ф2, Ф3; индикато-
ров блокирования линии А1 и А2, уста-
навливаемых на коллекторах насосных 
секций КЛ1 и КЛ2; клапанов потока КП1 
и КП2; центральных питателей П1 и П2; 
вторичных питателей П3 и П4, в которых 
могут быть установлены при необходи-
мости индикаторы блокирования линии 
А3 и А4; блоков контроля (расходомер) 
А5, А6; обратных клапанов КО1 и КО2; 
соединительных трубопроводов и арма-
туры.

Смазочный материал от секций на-
соса Н через фильтры высокого давле-
ния Ф2 и Ф3 поступает к блокам контро-
ля А5 и А6 соответственно линии смазки 
цилиндров компрессора (верхняя ветвь) 
и цилиндров двигателя (нижняя ветвь). 
От блоков контроля смазочный матери-
ал поступает в клапаны потока КП1, КП2 
и далее к центральным питателям П1 и 
П2. Центральные питатели направляют 
смазочный материал к вторичным пи-
тателям П3 и П4 и далее через клапаны 
КО1, КО2 к точкам смазки газомотоком-
прессора. Индикаторы блокирования 

линии А3 и А4, установленные во вто-
ричных отводах питателей, и А1, А2, ус-
тановленные на насосных секциях, слу-
жат для обнаружения неисправностей 
(блокировок), которые могут возникнуть 
при работе системы.

Насос предназначен для подачи сма-
зочного материала из системы цирку-
ляционной смазки газомотокомпрес-
сора к центральному питателю. Насос 
состоит из редуктора и двух плунжер-
ных насосных секций, установленных на 
редукторе. Насосные секции могут уста-
навливаться как справа, так и слева от-
носительно приводного вала.

Фильтр низкого давления предназна-
чен для очистки смазочного материала, 
поступающего к насосным секциям, от 
посторонних частиц.

Фильтр высокого давления предна-
значен для очистки смазочного матери-
ала, поступающего в линию смазки, от 
посторонних частиц и загрязнений.

Блок контроля служит для контроля 
за количеством смазочного материа-
ла, поступающего к цилиндрам двигате-
ля или компрессора в единицу времени. 
В блоке контроля установлен манометр, 
служащий для визуального контроля ве-
личины давления в смазочной системе.

Клапан потока служит для подачи сиг-
нала в пневмосистему автоматического 
управления топливоподачей при отсутс-
твии потока смазочного материала (не-
исправный насос, разрыв трубопровода 
до клапана потока, закупорка клапа-
нов, заклинивание поршней питателей). 
Время выдачи аварийного сигнала регу-
лируется в пределах от 2 до 90 с. 

Ручной насос служит для заполнения 
системы смазочным материалом и уда-
ления из неё воздуха. Применяется так-
же для поиска некоторых неисправнос-
тей в смазочной системе.

Индикаторы блокирования линии слу-
жат для определения места или облас-
ти чрезмерного повышения давления в 
системе. Выдвинутый шток-индикатор 
указывает на то, что, на контролируе-
мом участке системы было или сущест-
вует повышение давления (в других ти-
пах индикаторов происходит разрыв 
мембраны, и смазка выбрасывается в 
атмосферу).

Питатели служат для распределения 
между точками смазки в нужной пропор-
ции смазочного материала, поступаю-
щего от насоса.

Схема примерная централизованной смазочной системы МВМ
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типа МВМ
РАЗДЕЛ системы смазочныеСИСТЕМЫ

СМАЗОЧНЫЕ1
Поз.обознач.	 Наименование	 Количество	 Примечание

А1, А2	 Индикатор блокирования линии	 2	
А3, А4	 Индикатор блокирования линии	 *	 *согласно контракта
А5, А6	 Блок контроля (расходомер)	 2
П1, П2	 Питатель центральный	 2
П3, П4	 Питатель вторичный	 * 	 *согласно контракта
КЛ1, КЛ2	 Коллектор	 2
КО1, КО2	 Клапан обратный	 *	 *согласно контракта
КП1, КП2	 Клапан потока	 2
МФ	 Муфта	 1
Н	 Насос	 1
Ф1	 Фильтр низкого давления	 1
Ф2, Ф3	 Фильтр высокого давления	 2

Обозначение
Пример условного обозначения смазочной системы типа МВМ: 001 МВМ 01 УХЛ4 ТУ У 29.2-054 09685.006-2002,

Технические характеристики

Таблица 1

Таблица 2

Пример условного обозначения питателя: (см. табл. 4): Питатель МВ-5: (35ЕВ-25Д-15Д-10Д-10Д),

где: 
001 – порядковый номер системы (см. табл.1, присваивается при согласовании с заказчиком схемы на конкретную систему);
МВМ – условный шифр системы для газомотокомпрессоров;
01 – условное обозначение типа газомотокомпрессоров (см. табл. 1)

где:
МВ (МВМ, МВР) – тип питателя;
5 – количество промежуточных секций;
35ЕВ, 25Д, 15Д, 10Д – типоразмеры промежуточных секций питателя, начиная от входной секции;
где: 35, 25, 15, 10 – шифр исполнения секции;
Д – секция с двумя отводами;
Е – секция с одним отводом (подача смазочного материала из отвода производится два раза за цикл);
В – шток-индикатор находится справа (при его наличии); А – шток-индикатор слева, если смотреть на лицевую сторону пи-
тателя, когда вход сверху.

В состав системы входят следующие со-
ставные части:
– насос СНП 600.00.00.000;
– фильтр низкого давления

МВ 01.00.000;
– фильтр высокого давления

ВД 02.00.000;

– блок контроля МВ 04.00.000;
– клапан потока МВ 05.00.000;
– насос ручной МВ 07.00.000;
– индикаторы блокирования линии

типа 9230, 9241;
– индикаторы блокирования линии

типа 9242, 9249;

– клапан обратный МВ 06.00.000;
– клапан обратный типа 9350-35;
– муфта МВ 09.000;
– питатели типа МВМ, МВ, МВР;
– коллектор.

Основные параметры смазочной системы и ее составных частей при работе на чистом минеральном масле с ки-
нематической вязкостью от 120 до 140 мм2/с приведены в таблице 2:

Тип 
газомотокомпрессора

Условное обозначение 
типа газомотокомпрессора

Порядковые номера 
системы

МК8М

10ГКНА

МКС12

ГМ12

ДР12

01

02

03

04

05

001– 010

011– 040

041– 050

051– 060

061– 080

Наименование параметров Данные

1. Номинальное давление смазочного материала в отводах (на входе в точки смазки), МПа (кгс/см2), линий:
– двигателя
– компрессора

6+0,5 (60+5)	
15±0,5 (150±5)

2. Максимальное давление смазочного материала в отводах (на входе в точки смазки), МПа (кгс/см2), линий:
– двигателя
– компрессора

6,5±0,5 (65+5)	
18±1,0 (180±10)

3. Число отводов, не более, в линиях:
– двигателя
– компрессора

50*	
70*
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типа МВМ
системы смазочныеРАЗДЕЛ СИСТЕМЫ

СМАЗОЧНЫЕ1
Продолжение таблицы 2

Наименование параметров Данные

4. Диапазон подач смазочного материала насосом, л/мин, в линии:
– двигателя
– компрессора

0,019 – 0,185*	
0,005 – 0,075*

5. Ряд номинальных подач смазочного материала в отводы (в точки смазки), см3/цикл 0,16; 0,24; 0,32; 0,48;	
0,56; 0,64; 0,96; 1,12

6. Номинальное давление срабатывания индикаторов блокирования, МПа (кгс/см2), в линиях:
– двигателя
– компрессора

12,5±1,25 (125±12,5)
18,5±1,85 (185±18,5)

7. Время запаздывания выдачи аварийного сигнала (открытия воздушного клапана)	
после прекращения подачи смазочного материала через клапан потока, с 2 – 90

8. Диапазон давлений смазочного материала на входе в фильтр низкого давления, МПа (кгс/см2) 0,04 – 0,4 (0,4 – 4,0)

9. Номинальная тонкость фильтрации смазочного материала, мкм 25

10. Давление воздуха на входе клапана потока, МПа (кгс/см2) 0,14±0,014 (1,4±0,14)

11. Номинальный расход смазочного материала, л/мин, через аппараты (составные части) системы:
– фильтр низкого давления
– фильтр высокого давления
– блок контроля
– клапан потока
– клапан обратный МВ06.00.000
– клапан обратный 9350– 35
– питатели

0,40
0,20
0,40
0,20
0,05
0,05
0,20

12. Номинальное давление, МПа (кгс/см2), на входе в аппараты (составные части) системы:
– фильтр низкого давления
– фильтр высокого давления
– блок контроля
– клапан потока
– клапан обратный МВ06.00.000
– клапан обратный 9350– 35	
– питатели:
МВМ
МВ
МВР

0,4 (4)
25,0 (250)
20,0 (200)
20,0 (200)
20,0 (200)
20,0 (200)

10,0 (100)
16,0 (160)
20,0 (200)

13. Номинальный перепад давлений, МПа (кгс/см2), не более, при номинальном расходе на аппаратах	
(составных частях) системы:

– фильтр низкого давления
– фильтр высокого давления
– блок контроля
– клапан потока
– клапан обратный МВ06.00.000
– клапан обратный 9350– 35
– питатели

0,08 (0,8)
0,03 (0,3)
0,7 (7,0)
2,0 (20,0)
0,6 (6,0)
0,25 (2,5)
0,7 (7,0)

14. Номинальный подаваемый объем ручного насоса, см3/цикл 0,63

15. Номинальное давление ручного насоса, МПа (кгс/см2) 10,0 (100)

16. Номинальная вместимость резервуара ручного насоса, л, не более 0,8

17. Масса составных частей системы, кг, не более
– насоса
– фильтра низкого давления
– фильтра высокого давления
– клапана потока
– блока контроля
– клапана обратного МВ06.00.000
– клапана обратного 9350– 35
– коллектора
– муфты

24,0
2,0
1,7
2,2
4,0
0,16
0,025
0,65
2,36
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типа МВМ
РАЗДЕЛ системы смазочныеСИСТЕМЫ

СМАЗОЧНЫЕ1

Таблица 3. Параметры насосов

Таблица 4. Параметры питателей

Продолжение таблицы 2

Примечания:
1.	 *Конкретные числовые значения определяются согласованной с потребителем принципиальной гидравлической схемой на 

конкретную смазочную систему (исполнениями насоса и питателей).
2. Масса системы определяется суммой масс комплектующих, входящих в систему.

Таблица 5. Параметры секций питателей

Обозначение
питателя

Число 
промежуточных 
секций

Масса, кг, 
не более

МВМ-3 МВ-3 МВР-3 3 1,92

МВМ-4 МВ-4 МВР-4 4 2,30

МВМ-5 МВ-5 МВР-5 5 2,71

МВМ-6 МВ-6 МВР-6 6 3,10

МВМ-7 МВ-7 МВР-7 7 3,50

МВМ-8 МВ-8 МВР-8 8 3,90

МВМ-3 МВ-3 МВР-3 3 1,92

МВМ-4 МВ-4 МВР-4 4 2,30

МВМ-5 МВ-5 МВР-5 5 2,71

МВМ-6 МВ-6 МВР-6 6 3,10

МВМ-7 МВ-7 МВР-7 7 3,50

МВМ-8 МВ-8 МВР-8 8 3,90

Обозначение
насоса

Частота
вращения 
приводного 
вала, мин-1

Число
ходов 
плунжера,
мин-1

Номинальный
рабочий
объем, см3

Номинальная 
подача,
л/мин

Номинальное 
давление,
МПа (кгс/см2)

Примечание

СНП 600.00.00.000
Секция 1 ( 10)
Секция 2 ( 6)

300 150 0,560
0,224

0,084
0,034

16(160)
25(250)

МК8М

СНП 600.00.00.000-01
Секция 1 ( 6)
Секция 2 ( 6)

300 150 0,224
0,224

0,034
0,034

16(160)
25(250)

10ГКНА
ГМ12

СНП 600.00.00.000-02
Секция 1 ( 10)
Секция 2 ( 6)

55 330 0,560
0,224

0,185
0,075

16(160)
25(250)

ДР12

СНП 600.00.00.000-03
Секция 1 ( 10)
Секция 2 ( 6)

55 220 0,560
0,224

0,112
0,045

16(160)
25(250)

МКС12

Наименование параметров Данные

17. Масса составных частей системы, кг, не более
– индикаторов блокирования линии

9249– 12
9249– 18
9230– 18
9230– 20

– насоса ручного
– питателя

0,05
0,05
0,05
0,05
2,0
см.табл. 4 и 5

Типоразмеры 
промежуточных секций 
питателей

Количество
отводов

Номинальный 
подаваемый объем
в один отвод 
за один цикл, см3

10Д 2 0,16

15Д 2 0,24

20Д 2 0,32

25Д 2 0,40

30Д 2 0,48

35Д 2 0,56

10Е 1 0,32

15Е 1 0,48

20Е 1 0,64

25Е 1 0,80

30Е 1 0,96

35Е 1 1,12
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МВМ | ССП | ГПиСП | С-ЦЭМ | И-ЦСЭМ | СПИ 

пленочные типа ССП

Описание
	 Системы смазочные пленочные типа ССП предназначены для дозированной подачи смазки (в виде масляной 
пленки) потоком сжатого воздуха к трущимся поверхностям машин и механизмов.
	Системы смазочные работают на минеральных маслах кинематической вязкостью не ниже 17 мм2/с (сСт) при 
температуре окружающей среды от +1 до +60°С, при обязательном условии отсутствия влаги в сжатом возду-
хе, поступающем из цеховой магистрали. 
	Окружающая среда не взрывоопасная, не содержащая токопроводящей пыли, агрессивных газов, паров в кон-
центрациях, разрушающих металлы и изоляцию. Относительная влажность не более 80%.
	Системы различают по виду привода: Э – электрический; Г – гидравлический; П – пневматический; М – механи-
ческий; Р – ручной.
	 Климатическое исполнение и категория размещения изделий, предназначенных для поставок в страны с уме-
ренным климатом – УХЛ4, для поставок в страны с тропическим климатом – О4.1.

ССП состоит из модуля управления и 
контроля 1, модуля смазочного 2, мо-
дуля подготовки воздуха 3, модуля рас-
пределения и контроля 4, генератора 
масляной пленки 5, трубопроводов и со-
единительной арматуры.

ССП работает следующим образом: 
при подаче питания на пульт управле-
ния 1.1 засвечивается лампочка 380 В. 
Тумблером включается прибор управ-
ления, подается питание на электро-
двигатель станции, которая приводит в 

действие масляный насос 2.1, масло от 
станции поступает к модулю распреде-
ления и контроля 4. 

Как только питатель сделает полный 
цикл, от датчика циклов 4.1 поступает 
сигнал в пульт управления, и отключает-
ся насос 2.1. Центральный питатель рас-
пределяет поступивший в него объем 
масла и подает дозы масла к генерато-
рам масляной пленки 5. 

Воздух из цеховой магистрали допол-
нительно очищается в модуле подго-

товки воздуха 3, подается в генераторы 
масляной пленки 5, которые подают мас-
ляную пленку к точкам смазки. По исте-
чении времени паузы цикл повторяется.

По согласованию с заказчиками систе-
мы комплектуются: выносным пультом 
сигнализации, светосигнальным бло-
ком, устройством для вывода сигналов 
на компьютер (уровня масла в баке, но-
минального давления воздуха в систе-
ме, сигналов о состоянии системы). 

Примерная принципиальная гидравлическая схема системы смазки

1	 – модуль управления и контроля; 
1.1	 – шкаф электрический; 
1.2	 – блок управления; 
2	 – модуль смазочный; 
2.1	 – масляный насос; 
2.2	– фильтр всасывающий; 
2.3	 – бак; 
2.4	 – фильтр заливной; 
2.5	 – реле уровня; 
2.6	 – предохранительный клапан; 
2.7	 – электродвигатель; 
2.8	 – манометр;
3	 – модуль подготовки воздуха; 
3.1	 – кран; 
3.2	– фильтр отстойник; 
3.3	 – редуктор; 
3.4	 – манометр; 
3.5	 – датчик давления;
4	 – модуль распределения и контроля;
4.1	 – датчик циклов;
4.2	 – питатель;
5	 – генератор масляной пленки.

системы смазочныеРАЗДЕЛ СИСТЕМЫ
СМАЗОЧНЫЕ1

2.1 2.3  2.4 2.5 

1.1 1.2 1 

2 

М 

3 

3.1 3.2 3.3 

3.4 3.5 

цеховая 
воздушная 
магистраль 

цеховой фильтр 
влагоотделителя 

2.6 

2.7 

К ТОЧКАМ СМАЗКИ ВАЛ�ШЕСТЕРНИ

К ТОЧКАМ СМАЗКИ ПОДШИПНИКОВ 
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4.2 4.1 4 

380V 

А В С N 

Условные обозначения 

трубопровод масла 

трубопровод воздуха 

трубопровод масляной пленки 

электрические соединения 

2.8 

2.2 

Пример условного обозначения системы смазочной пленочной типа ССП с регистрационным номером 2067 (при-
сваивается при согласовании гидравлической схемы для конкретного оборудования и однозначно определяет со-
став системы) с электроприводом, с блоком управления А, предназначенной для поставки в страны с умеренным 
климатом УХЛ4:	 «2067 ССПЭ-А УХЛ4 ТУ У 29.2-05409685.007-2003»;
то же, с пневматическим приводом без блока управления О, предназначенной для работы в тропическом клима-
те:	 «2067 ССПП-О 04.1 ТУ У 29.2-05409685.007-2003».

Обозначение

Система смазки пленочная с электроприводом (типа ССПЭ)
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пленочные типа ССП
РАЗДЕЛ системы смазочныеСИСТЕМЫ

СМАЗОЧНЫЕ1

Условные обозначения

трубопровод масла

трубопровод воздуха

трубопровод масляной пленки

вал приводной

сбор отработки

дренаж отработки

электрические соединения

2.1 2.3  2.42.5

1.1 1.3

1

2

М

3

3.1 3.2 3.3

3.4 3.5

воздушная
магистраль

2.6

2.7

380V

АВСN

2.8

2.2

1.2
6 7

4.1 4.2

5.1

4 5

венец

5.2

5.4

8

5.3

Наименование параметров Норма для системы

1. Номинальное давление нагнетателя, МПа: 10

2. Номинальная подача нагнетателя, см3/мин 16, 32 или 48

3. Давление срабатывания предохранительного устройства нагнетателя, МПа 12,5

4. Номинальная вместимость резервуара, дм3 6,3 или 30*

5. Диапазон номинальных подаваемых объемов масла в точки смазки, см3/цикл 0,08 ... 1,12

6. Продолжительность паузы (устанавливается в приборе управления), мин 0,5 ... 512

7. Рабочее давление воздуха, МПа 0,25 – 0,63

8. Вид привода нагнетателя: электрический

9. Напряжение питания, В 380

10. Частота тока, Гц 50±1

Технические характеристики

Таблица 1

Основные параметры смазочных систем при их работе на чистом минеральном масле с кинематической вязкос-
тью от 80 до 110 мм2/с приведены ниже в таблице 1:

Примечания:
1.	 Время паузы, расход смазки даны предварительно и уточняются при проведении пуско-наладочных работ.
2.	 Масса системы определяется суммой масс комплектующих, входящих в систему
3.	 *По требованию заказчика вместимость резервуара может быть изменена.

Рис. 1
Принципиальная гидравлическая схема 
системы смазки мельниц типа МШЦ

1	 – модуль управления и контроля. 
1.1	 – автоматический выключатель;
1.2	 – шкаф электрический;
1.3	 – блок управления;
2	 – модуль смазочный. 
2.1	 – масляный насос; 
2.2	– фильтр всасывающий; 
2.3	 – бак; 
2.4	 – фильтр заливной; 
2.5	 – реле уровня; 
2.6	 – предохранительный клапан; 
2.7	 – электродвигатель; 
2.8	 – манометр;
3	 – модуль подготовки воздуха. 
3.1	 – кран; 
3.2	– фильтр-отстойник; 
3.3	 – редуктор; 
3.4	 – манометр; 
3.5	 – датчик давления;
4	 – модуль распределения и контроля.
4.1	 – датчик циклов;
4.2	 – питатель;
5	 – модуль подачи пленки и контроля.
5.1	 – генератор масляной пленки;
5.2	 – клапан обратный;
5.3	 – фильтр линейный;
5.4	 – датчик контроля;
6	 – выносной пульт сигнализации.
7	 – светосигнальный блок.
8	 – влагоотделитель
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пленочные типа ССП
системы смазочныеРАЗДЕЛ СИСТЕМЫ

СМАЗОЧНЫЕ1

Условные обозначения 

трубопровод масла 

трубопровод воздуха 

трубопровод масляной пленки

электрические соединения

2.1 2.3  2.4 2.5 
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5

Рис. 2
Принципиальная гидравлическая схема системы смазки
мельниц МШЦ 3,6×5

1	 – модуль управления 
	 и контроля; 
1.1	 – шкаф электрический; 
1.2	 – блок управления; 
2	 – модуль смазочный; 
2.1	 – масляный насос; 
2.2	– фильтр всасывающий; 
2.3	 – бак; 
2.4	 – фильтр заливной; 
2.5	 – реле уровня; 
2.6	 – предохранительный клапан; 
2.7	 – электродвигатель; 
2.8	 – манометр;
3	 – модуль подготовки воздуха; 
3.1	 – кран; 
3.2	– фильтр отстойник; 
3.3	 – редуктор; 
3.4	 – манометр; 
3.5	 – датчик давления;
4	 – модуль распределения 
	 и контроля;
4.1	 – датчик циклов;
4.2	 – питатель;
5	 – генератор масляной пленки.

2.1 2.3  2.4 2.5 

1.1 1.2 1 
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3.1 3.2 3.3 

3.4 3.5 
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цеховой фильтр
влагоотделителя 

2.6 

2.7 

К ТОЧКАМ СМАЗКИ 

К ТОЧКАМ СМАЗКИ 
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4.2 4.1 4 
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Условные обозначения 

трубопровод масла 

трубопровод воздуха 

трубопровод масляной пленки 

электрические соединения 

2.8 

2.2 

Рис. 3
Принципиальная гидравлическая схема системы смазки 
мельницы типа МШЦ 4,5×6

1	 – модуль управления и контроля; 
1.1	 – шкаф электрический; 
1.2	 – блок управления; 
2	 – модуль смазочный; 
2.1	 – масляный насос; 
2.2	– фильтр всасывающий; 
2.3	 – бак; 
2.4	 – фильтр заливной; 
2.5	 – реле уровня; 
2.6	 – предохранительный клапан; 
2.7	 – электродвигатель; 
2.8	 – манометр;
3	 – модуль подготовки воздуха; 
3.1	 – кран; 
3.2	– фильтр отстойник; 
3.3	 – редуктор; 
3.4	 – манометр; 
3.5	 – датчик давления;
4	 – модуль распределения и конт-

роля;
4.1	 – датчик циклов;
4.2	 – питатель;
5	 – генератор масляной пленки.
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пленочные типа ССП
РАЗДЕЛ системы смазочныеСИСТЕМЫ

СМАЗОЧНЫЕ1

Условные обозначения 
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Рис. 4
Принципиальная гидравлическая схема системы смазки
мельниц ММC 70×32

1	 – модуль управления и контроля. 
1.1	 – автоматический выключатель;
1.2	 – шкаф электрический;
1.3	 – блок управления;
2	 – модуль смазочный. 
2.1	 – масляный насос; 
2.2	– фильтр всасывающий; 
2.3	 – бак; 
2.4	 – фильтр заливной; 
2.5	 – реле уровня; 
2.6	 – предохранительный клапан; 
2.7	 – электродвигатель; 
2.8	 – манометр;
3	 – модуль подготовки воздуха. 
3.1	 – кран; 
3.2	– фильтр-отстойник; 
3.3	 – редуктор; 
3.4	 – манометр; 
3.5	 – датчик давления;
4	 – модуль распределения и конт-

роля.
4.1	 – датчик циклов;
4.2	 – питатель;
5	 – выносной пульт сигнализации.
6	 – светосигнальный блок.
7	 – влагоотделитель
8	 – генератор масляной пленки.
9	 – клапан обратный
10	 – фильтр

Рис.5
Принципиальная гидравлическая схема системы смазки
мельницы мокрого размола.

1	 – модуль управления и контроля. 
1.1	 – автоматический выключатель;
1.2	 – шкаф электрический;
1.3	 – блок управления;
2	 – модуль смазочный. 
2.1	 – масляный насос; 
2.2	– фильтр всасывающий; 
2.3	 – бак; 
2.4	 – фильтр заливной; 
2.5	 – реле уровня; 
2.6	 – предохранительный клапан; 
2.7	 – электродвигатель; 
2.8	 – манометр;
3	 – модуль подготовки воздуха. 
3.1	 – кран; 
3.2	– фильтр-отстойник; 
3.3	 – редуктор; 
3.4	 – манометр; 
3.5	 – датчик давления;
4	 – модуль распределения и конт-

роля.
4.1	 – датчик циклов;
4.2	 – питатель;
5	 – выносной пульт сигнализации.
6	 – светосигнальный блок.
7	 – влагоотделитель
8	 – генератор масляной пленки.
9	 – клапан обратный
10	 – фильтр
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пленочные типа ССП
системы смазочныеРАЗДЕЛ СИСТЕМЫ

СМАЗОЧНЫЕ1

Условные обозначения 
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Рис.6
Принципиальная гидравлическая схема системы смазки
привода шаровой мельницы.
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Рис. 7
Принципиальная гидравлическая схема системы смазки
машины подъемной шахтной многоканатной

1	 – модуль управления и контроля. 
1.1	 – автоматический выключатель;
1.2	 – шкаф электрический;
1.3	 – блок управления;
2	 – модуль смазочный. 
2.1	 – масляный насос; 
2.2	– фильтр всасывающий; 
2.3	 – бак; 
2.4	 – фильтр заливной; 
2.5	 – реле уровня; 
2.6	 – предохранительный клапан; 
2.7	 – электродвигатель; 
2.8	 – манометр;
3	 – модуль подготовки воздуха. 
3.1	 – кран; 
3.2	– фильтр-отстойник; 
3.3	 – редуктор; 
3.4	 – манометр; 
3.5	 – датчик давления;
4	 – модуль распределения и конт-

роля.
4.1	 – датчик циклов;
4.2	 – питатель;
5	 – выносной пульт сигнализации.
6	 – светосигнальный блок.
7	 – влагоотделитель
8	 – генератор масляной пленки.
9	 – клапан обратный
10	 – фильтр

1	 – модуль управления и контроля. 
1.1	 – автоматический выключатель;
1.2	 – шкаф электрический;
1.3	 – блок управления;
2	 – модуль смазочный. 
2.1	 – масляный насос; 
2.2	– фильтр всасывающий; 
2.3	 – бак; 
2.4	 – фильтр заливной; 
2.5	 – реле уровня; 
2.6	 – предохранительный клапан; 
2.7	 – электродвигатель; 
2.8	 – манометр;
3	 – модуль подготовки воздуха. 
3.1	 – кран; 
3.2	– фильтр-отстойник; 
3.3	 – редуктор; 
3.4	 – манометр; 
3.5	 – датчик давления;
4	 – модуль распределения и конт-

роля.
4.1	 – датчик циклов;
4.2	 – питатель;
5	 – выносной пульт сигнализации.
6	 – светосигнальный блок.
7	 – влагоотделитель
8	 – генератор масляной пленки.
9	 – клапан обратный
10	 – фильтр
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пленочные типа ССП
РАЗДЕЛ системы смазочныеСИСТЕМЫ
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Рис.8
Принципиальная гидравлическая схема системы смазки
пилы горячей резки маятниковой

1	 – модуль управления и контроля. 
1.1	 – автоматический выключатель;
1.2	 – шкаф электрический;
1.3	 – блок управления;
2	 – модуль смазочный. 
2.1	 – масляный насос; 
2.2	– фильтр всасывающий; 
2.3	 – бак; 
2.4	 – фильтр заливной; 
2.5	 – реле уровня; 
2.6	 – предохранительный клапан; 
2.7	 – электродвигатель; 
2.8	 – манометр;
3	 – модуль подготовки воздуха. 
3.1	 – кран; 
3.2	– фильтр-отстойник; 
3.3	 – редуктор; 
3.4	 – манометр; 
3.5	 – датчик давления;
4	 – модуль распределения и контро-

ля.
4.1	 – датчик циклов;
4.2	 – питатель;
5	 – выносной пульт сигнализации.
6	 – светосигнальный блок.
7	 – влагоотделитель
8	 – генератор масляной пленки.
9	 – клапан обратный
10	 – фильтр
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Рис.9
Принципиальная гидравлическая схема системы смазки
пилы горячей резки ∅ 1800

1	 – модуль управления и контроля. 
1.1	 – автоматический выключатель;
1.2	 – шкаф электрический;
1.3	 – блок управления;
2	 – модуль смазочный. 
2.1	 – масляный насос; 
2.2	– фильтр всасывающий; 
2.3	 – бак; 
2.4	 – фильтр заливной; 
2.5	 – реле уровня; 
2.6	 – предохранительный клапан; 
2.7	 – электродвигатель; 
2.8	 – манометр;
3	 – модуль подготовки воздуха. 
3.1	 – кран; 
3.2	– фильтр-отстойник; 
3.3	 – редуктор; 
3.4	 – манометр; 
3.5	 – датчик давления;
4	 – модуль распределения и контро-

ля.
4.1	 – датчик циклов;
4.2	 – питатель;
5	 – выносной пульт сигнализации.
6	 – светосигнальный блок.
7	 – влагоотделитель
8	 – генератор масляной пленки.
9	 – клапан обратный
10	 – фильтр
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Рис.10
Принципиальная гидравлическая схема системы смазки 
подшипников рабочих валков стана 1400

1	 – модуль управления и контроля. 
1.1	 – автоматический выключатель;
1.2	 – шкаф электрический;
1.3	 – блок управления;
2	 – модуль смазочный. 
2.1	 – масляный насос; 
2.2	– фильтр всасывающий; 
2.3	 – бак; 
2.4	 – фильтр заливной; 
2.5	 – реле уровня; 
2.6	 – предохранительный клапан; 
2.7	 – электродвигатель; 
2.8	 – манометр;
3	 – модуль подготовки воздуха. 
3.1	 – кран; 
3.2	– фильтр-отстойник; 
3.3	 – редуктор; 
3.4	 – манометр; 
3.5	 – датчик давления;
4	 – модуль распределения и конт-

роля.
4.1	 – генератор масляной пленки;
4.2	 – датчик циклов;
4.3	 – клапан обратный;
4.4	 – фильтр;
5	 – выносной пульт сигнализации.
6	 – светосигнальный блок.
7	 – влагоотделитель
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Рис.11
Принципиальная гидравлическая схема 
системы смазки стана 1400ХП.

1	 – модуль управления и контроля. 
1.1	 – автоматический выключатель;
1.2	 – шкаф электрический;
1.3	 – блок управления;
2	 – модуль смазочный. 
2.1	 – масляный насос; 
2.2	– фильтр всасывающий; 
2.3	 – бак; 
2.4	 – фильтр заливной; 
2.5	 – реле уровня; 
2.6	 – предохранительный клапан; 
2.7	 – электродвигатель; 
2.8	 – манометр;
3	 – модуль подготовки воздуха. 
3.1	 – кран; 
3.2	– фильтр-отстойник; 
3.3	 – редуктор; 
3.4	 – манометр; 
3.5	 – датчик давления;
4	 – модуль распределения и контро-

ля.
4.1	 – датчик циклов;
4.2	 – питатель;
5	 – выносной пульт сигнализации.
6	 – светосигнальный блок.
7	 – влагоотделитель
8	 – генератор масляной пленки.
9	 – клапан обратный
10	 – фильтр
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Рис.13
Принципиальная гидравлическая схема системы смазки 
подшипников рабочих валков шестиклетьевого стана.

1	 – модуль управления и контроля. 
1.1	 – автоматический выключатель;
1.2	 – шкаф электрический;
1.3	 – блок управления;
2	 – модуль смазочный. 
2.1	 – масляный насос; 
2.2	– фильтр всасывающий; 
2.3	 – бак; 
2.4	 – фильтр заливной; 
2.5	 – реле уровня; 
2.6	 – предохранительный клапан; 
2.7	 – электродвигатель; 
2.8	 – манометр;
3	 – модуль подготовки воздуха. 
3.1	 – кран; 
3.2	– фильтр-отстойник; 
3.3	 – редуктор; 
3.4	 – манометр; 
3.5	 – датчик давления;
4	 – модуль распределения и контро-

ля.
4.1	 – генератор масляной пленки;
4.2	 – датчик циклов;
4.3	 – клапан обратный;
4.4	 – фильтр;
5	 – выносной пульт сигнализации
6	 – светосигнальный блок.
7	 – влагоотделитель
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Рис.12
Принципиальная гидравлическая схема системы смазки 
блока станинных роликов стана 5000

1	 – модуль управления и контроля. 
1.1	 – автоматический выключатель;
1.2	 – шкаф электрический;
1.3	 – блок управления;
2	 – модуль смазочный. 
2.1	 – масляный насос; 
2.2	– фильтр всасывающий; 
2.3	 – бак; 
2.4	 – фильтр заливной; 
2.5	 – реле уровня; 
2.6	 – предохранительный клапан; 
2.7	 – электродвигатель; 
2.8	 – манометр;
3	 – модуль подготовки воздуха. 
3.1	 – кран; 
3.2	– фильтр-отстойник; 
3.3	 – редуктор; 
3.4	 – манометр; 
3.5	 – датчик давления;
4	 – модуль распределения и конт-

роля.
4.1	 – датчик циклов;
4.2	 – питатель;
5	 – генератор масляной пленки.
6	 – влагоотделитель
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Рис.14
Принципиальная гидравлическая схема системы смазки
рольганга стана 40-80.

1	 – модуль управления и контроля. 
1.1	 – автоматический выключатель;
1.2	 – шкаф электрический;
1.3	 – блок управления;
2	 – модуль смазочный. 
2.1	 – масляный насос; 
2.2	– фильтр всасывающий; 
2.3	 – бак; 
2.4	 – фильтр заливной; 
2.5	 – реле уровня; 
2.6	 – предохранительный клапан; 
2.7	 – электродвигатель; 
2.8	 – манометр;
3	 – модуль подготовки воздуха. 
3.1	 – кран; 
3.2	– фильтр-отстойник; 
3.3	 – редуктор; 
3.4	 – манометр; 
3.5	 – датчик давления;
4	 – модуль распределения и конт-

роля.
4.1	 – датчик циклов;
4.2	 – центральный питатель;
5	 – выносной пульт сигнализации.
6	 – светосигнальный блок.
7	 – влагоотделитель
8	 – генератор масляной пленки.
9	 – клапан обратный
10	 – фильтр.
11	 – датчик контроля.
12	 – питатель второго каскада.
13	 – индикатор блокирования линии.

2.7

2.5

2.3 2.2

2.1 2.6

2.4

2.7

2.5

2.3 2.2

2.1 2.6

2.4

4.1
4.2

3.1

3.2

3.3 3.4

3.5

3.1

3.2 3.3

3.4

3.5

4.1

1.1

1.2
1.3

1.2

1.1

6

5

1.3
9

8

2.8

2.8

Условные обозначения

трубопровод масла

трубопровод воздуха

трубопровод масляной пленки

электрические соединения

9
10

11

12

7

13

7

4
М

2

М

2
3

3

3
8

0
V

1

1

AB
C

N

цеховая
воздушная
магистраль

№1

№2

№1

№2

К ТОЧКАМ СМАЗКИ К ТОЧКАМ СМАЗКИ К ТОЧКАМ СМАЗКИК ТОЧКАМ СМАЗКИК ТОЧКАМ СМАЗКИК ТОЧКАМ СМАЗКИК ТОЧКАМ СМАЗКИ

К ТОЧКАМ СМАЗКИ К ТОЧКАМ СМАЗКИ К ТОЧКАМ СМАЗКИК ТОЧКАМ СМАЗКИК ТОЧКАМ СМАЗКИК ТОЧКАМ СМАЗКИ

1	 – модуль управления и контроля. 
1.1	 – автоматический выключатель;
1.2	 – шкаф электрический;
1.3	 – блок управления;
2	 – модуль смазочный. 
2.1	 – масляный насос; 
2.2	– фильтр всасывающий; 
2.3	 – бак; 
2.4	 – фильтр заливной; 
2.5	 – реле уровня; 
2.6	 – предохранительный клапан; 
2.7	 – электродвигатель; 
2.8	 – манометр;
3	 – модуль подготовки воздуха. 
3.1	 – кран; 
3.2	– фильтр-отстойник; 
3.3	 – редуктор; 
3.4	 – манометр; 
3.5	 – датчик давления;
4	 – модуль распределения и конт-

роля.
4.1	 – датчик циклов;
4.2	 – центральный питатель;
5	 – выносной пульт сигнализации.
6	 – светосигнальный блок.
7	 – влагоотделитель
8	 – генератор масляной пленки.
9	 – клапан обратный
10	 – фильтр.
11	 – датчик контроля.
12	 – питатель второго каскада.
13	 – индикатор блокирования линии.

Рис.15
Принципиальная гидравлическая схема системы смазки
рольганга стана 1040.
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Рис.16
Принципиальная гидравлическая схема системы смазки
рольганга перед печами отжига.

1	 – модуль управления и контроля. 
1.1	 – автоматический выключатель;
1.2	 – шкаф электрический;
1.3	 – блок управления;
2	 – модуль смазочный. 
2.1	 – масляный насос; 
2.2	– фильтр всасывающий; 
2.3	 – бак; 
2.4	 – фильтр заливной; 
2.5	 – реле уровня; 
2.6	 – предохранительный клапан; 
2.7	 – электродвигатель; 
2.8	 – манометр;
3	 – модуль подготовки воздуха. 
3.1	 – кран; 
3.2	– фильтр-отстойник; 
3.3	 – редуктор; 
3.4	 – манометр; 
3.5	 – датчик давления;
4	 – модуль распределения и контро-

ля.
4.1	 – датчик циклов;
4.2	 – питатель;
4.3	 – индикатор блокирования линии;
5	 – выносной пульт сигнализации.
6	 – светосигнальный блок.
7	 – влагоотделитель
8	 – генератор масляной пленки.
9	 – клапан обратный
10	 – фильтр
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Рис.17
Принципиальная гидравлическая схема системы смазки
транспортера-холодильника колесопрокатной установки. 

1	 – модуль управления и контроля. 
1.1	 – автоматический выключатель;
1.2	 – шкаф электрический;
1.3	 – блок управления;
2	 – модуль смазочный. 
2.1	 – масляный насос; 
2.2	– фильтр всасывающий; 
2.3	 – бак; 
2.4	 – фильтр заливной; 
2.5	 – реле уровня; 
2.6	 – предохранительный клапан; 
2.7	 – электродвигатель; 
2.8	 – манометр;
3	 – модуль подготовки воздуха. 
3.1	 – кран; 
3.2	– фильтр-отстойник; 
3.3	 – редуктор; 
3.4	 – манометр; 
3.5	 – датчик давления;
4	 – модуль распределения и конт-

роля.
4.1	 – датчик циклов;
4.2	 – центральный питатель;
5	 – выносной пульт сигнализации.
6	 – светосигнальный блок.
7	 – влагоотделитель
8	 – генератор масляной пленки.
9	 – клапан обратный
10	 – фильтр.
11	 – питатель второго каскада.
12	 – индикатор блокирования линии.
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СМАЗОЧНЫЕ1
Рис.18
Принципиальная гидравлическая схема системы смазки
роликов ТПМ.
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Рис.19
Принципиальная гидравлическая схема системы смазки
станка 3А3

1	 – модуль управления 
	 и контроля; 
1.1	 – шкаф электрический; 
1.2	 – блок управления; 
2	 – модуль смазочный; 
2.1	 – масляный насос; 
2.2	– фильтр всасывающий; 
2.3	 – бак; 
2.4	 – фильтр заливной; 
2.5	 – реле уровня; 
2.6	 – предохранительный клапан; 
2.7	 – электродвигатель; 
2.8	 – манометр;
3	 – модуль подготовки воздуха; 
3.1	 – кран; 
3.2	– фильтр отстойник; 
3.3	 – редуктор; 
3.4	 – манометр; 
3.5	 – датчик давления;
4	 – модуль распределения 
	 и контроля;
4.1	 – датчик циклов;
4.2	 – питатель.

1	 – модуль управления и конт-
роля. 

1.1	 – автоматический выключатель;
1.2	 – шкаф электрический;
1.3	 – блок управления;
2	 – модуль смазочный. 
2.1	 – масляный насос; 
2.2	– фильтр всасывающий; 
2.3	 – бак; 
2.4	 – фильтр заливной; 
2.5	 – реле уровня; 
2.6	 – предохранительный клапан; 
2.7	 – электродвигатель; 
2.8	 – манометр;
3	 – модуль подготовки воздуха. 
3.1	 – кран; 
3.2	– фильтр-отстойник; 
3.3	 – редуктор; 
3.4	 – манометр; 
3.5	 – датчик давления;
4	 – модуль распределения и 

контроля.
4.1	 – датчик циклов;
4.2	 – питатель;
5	 – выносной пульт сигнализа-

ции.
6	 – светосигнальный блок.
7	 – влагоотделитель
8	 – генератор масляной плен-

ки.
9	 – клапан обратный
10	 – фильтр
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пленочные типа ССП
РАЗДЕЛ системы смазочныеСИСТЕМЫ

СМАЗОЧНЫЕ1

Рис 21
Принципиальная гидравлическая схема системы смазки
рольганга после ножниц.

Рис 20
Принципиальная гидравлическая схема системы смазки
рольганга перед ножницами.
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пленочные типа ССП
системы смазочныеРАЗДЕЛ СИСТЕМЫ

СМАЗОЧНЫЕ1

Условные обозначения

трубопровод масла

трубопровод воздуха

трубопровод масляной пленки

электрические соединения

Условные обозначения

трубопровод масла

трубопровод воздуха

трубопровод масляной пленки

электрические соединения

1	 – модуль управления и конт-
роля. 

1.1	 – автоматический выключатель;
1.2	 – шкаф электрический;
1.3	 – блок управления;
2	 – модуль смазочный. 
2.1	 – масляный насос; 
2.2	– фильтр всасывающий; 
2.3	 – бак; 
2.4	 – фильтр заливной; 
2.5	 – реле уровня; 
2.6	 – предохранительный клапан; 
2.7	 – электродвигатель; 
2.8	 – манометр;
3	 – модуль подготовки воздуха. 
3.1	 – кран; 
3.2	– фильтр-отстойник; 
3.3	 – редуктор; 
3.4	 – манометр; 
3.5	 – датчик давления;

4	 – модуль распределения и конт-
роля.

4.1	 – датчик циклов;
4.2	 – питатель;
4.3	 – индикатор блокирования линии;
5	 – выносной пульт сигнализации.
6	 – светосигнальный блок.
7	 – влагоотделитель
8	 – генератор масляной пленки.
9	 – клапан обратный
10	 – фильтр

1	 – модуль управления и конт-
роля. 

1.1	 – автоматический выключатель;
1.2	 – шкаф электрический;
1.3	 – блок управления;
2	 – модуль смазочный. 
2.1	 – масляный насос; 
2.2	– фильтр всасывающий; 
2.3	 – бак; 
2.4	 – фильтр заливной; 
2.5	 – реле уровня; 
2.6	 – предохранительный клапан; 
2.7	 – электродвигатель; 
2.8	 – манометр;
3	 – модуль подготовки воздуха. 
3.1	 – кран; 
3.2	– фильтр-отстойник; 
3.3	 – редуктор; 
3.4	 – манометр; 
3.5	 – датчик давления;

4	 – модуль распределения и конт-
роля.

4.1	 – датчик циклов;
4.2	 – питатель;
4.3	 – индикатор блокирования линии;
5	 – выносной пульт сигнализации.
6	 – светосигнальный блок.
7	 – влагоотделитель
8	 – генератор масляной пленки.
9	 – клапан обратный
10	 – фильтр
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пленочные типа ССП
РАЗДЕЛ СИСТЕМЫ

СМАЗОЧНЫЕ1 системы смазочные

Рис. 22
Принципиальная гидравлическая схема системы смазки
дробилки ЩДП 12×15

Условные обозначения 

трубопровод масла 

трубопровод воздуха 

трубопровод масляной пленки

электрические соединения

2.1 2.3  2.4 2.5 

2

М 

3

3.1 3.2 3.3 

3.4 3.5 

цеховая 
воздушная 
магистраль 

2.6 

2.7 

7

К ТОЧКАМ СМАЗКИ К ТОЧКАМ СМАЗКИ

4.1 4.2 42.8 

2.2 

1.1 1.3

1

380V

АВСN
1.2

6 5

8

9

10

1	 – модуль управления и контроля. 
1.1	 – автоматический выключатель;
1.2	 – шкаф электрический;
1.3	 – блок управления;
2	 – модуль смазочный. 
2.1	 – масляный насос; 
2.2	– фильтр всасывающий; 
2.3	 – бак; 
2.4	 – фильтр заливной; 
2.5	 – реле уровня; 
2.6	 – предохранительный клапан; 
2.7	 – электродвигатель; 
2.8	 – манометр;
3	 – модуль подготовки воздуха. 
3.1	 – кран; 
3.2	– фильтр-отстойник; 
3.3	 – редуктор; 
3.4	 – манометр; 
3.5	 – датчик давления;
4	 – модуль распределения и конт-

роля.
4.1	 – датчик циклов;
4.2	 – питатель;
5	 – выносной пульт сигнализации.
6	 – светосигнальный блок.
7	 – влагоотделитель
8	 – генератор масляной пленки.
9	 – клапан обратный
10	 – фильтр
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МВМ | ССП | ГПиСП | С-ЦЭМ | И-ЦСЭМ | СПИ

централизованные периодической подачи типа ГПиСП
системы смазочныеРАЗДЕЛ СИСТЕМЫ

СМАЗОЧНЫЕ1

2

3

1

4

5

4

I

I – к смазываемым точкам

2

3

1

4

6
4

I

I – к смазываемым точкам

4

5

2

3

8

1

6

4

9

5

5

7

5

I

II

III IV

 I – к смазываемым точкам
 II – сигнал в схему управления
 III – из гидросистемы
  (воздух из пневмосистемы)
 IV – в бак (в атмосферу)

Описание
	 Системы смазочные централизованные периодической подачи ГПиСП предназначены для подачи смазочного 
материала к трущимся поверхностям машин и механизмов.
	Системы смазочные работают на минеральных маслах кинематической вязкостью не ниже 17 мм2/с (сСт) и 
пластичных смазочных материалах с числом пенетрации не менее 290. Температура смазочного материала 
от + 1°С до +50°С. Класс чистоты минеральных масел не ниже 14. Тонкость фильтрации пластичного смазочно-
го материала должна быть не более 100 мкм. Окружающая среда невзрывоопасная, не содержащая токопрово-
дящей пыли, агрессивных газов, паров в концентрациях, разрушающих металлы и изоляцию. Температура ок-
ружающей среды от +1°С до +40°С, относительная влажность не более 80%.
	Климатическое исполнение и категория размещения смазочных систем, предназначенных для стран с умерен-
ным климатом, – УХЛ, категория 4, для стран с тропическим климатом – О, категория 4.1.

Смазочная система состоит из смазочной 
станции или насоса и резервуара, питате-
лей, служащих для дозированного распре-
деления смазочного материала по точкам 
смазки, фильтра, манометра, конечного 
выключателя, установленного на контро-
лируемом питателе, блока управления, а 
также предохранительных устройств (ин-
дикатора блокирования линии или клапа-
на предохранительного). 

Гидравлическая схема системы опре-
деляется для конкретного вида оборудо-
вания проектом системы.

Смазочные станции (насосы) служат 
для подачи смазочного материала и мо-
гут быть с ручным, гидравлическим, пнев-
матическим, механическим или электри-
ческим приводом. Смазочные станции и 
насосы в зависимости от исполнения ре-
зервуаров могут подавать пластичный или 

жидкий смазочный материал. Смазочные 
станции могут отличаться вместимостью 
резервуара, типом предохранительных 
устройств, а также наличием или отсутс-
твием указателей уровня смазочного ма-
териала. Смазочные станции или насосы 
с гидравлическим приводом подключа-
ются к гидросистемам через электрогид-
равлический распределитель, а с пнев-
матическим приводом – к пневмосистеме 
через пневмораспределитель. 

Команда на включение и выключение 
смазочных станций с гидравлическим, 
пневматическим или электрическим при-
водом подается блоком управления через 
промежуточное реле. 

Автоматическое управление насосом 
осуществляется с помощью конечного 
выключателя, который контролирует ра-
боту центрального питателя. 

Кроме указанных выше контролирую-
щих устройств, контроль за исправностью 
элементов системы можно осуществлять 
при помощи индикаторов блокирования 
линии и клапанов предохранительных. 

Индикатор блокирования линии сигна-
лизирует о блокировании подачи смазки 
к трущимся парам. Индикатор ввертыва-
ется в свободное отверстие питателя, свя-
занное каналом внутри корпуса секции с 
выходным отверстием контролируемой 
линии.

Предохранительный клапан сигнализи-
рует о блокировании линии подачи смаз-
ки к трущимся парам, если по условиям 
работы смазываемого оборудования же-
лательно, чтобы система продолжала ра-
ботать при блокировании одного или не-
скольких отводов.

Схема примерная смазочной системы с механическим приводом

1 – станция смазочная (насос) с механическим приводом;
2 – резервуар;
3 – фильтр;
4 – питатель;
5 – индикатор блокирования линии;
6 – манометр

Схема примерная смазочной системы с ручным приводом

1 – станция смазочная (насос) с ручным приводом;
2 – резервуар;
3 – фильтр;
4 – питатель;
5 – манометр

Схема примерная смазочной системы с гидравлическим (пневматическим) приводом

1 – станция смазочная (насос) с гидравлическим (пневмати-
ческим) приводом; 

2 – резервуар;
3 – фильтр;
4 – блок управления;
5 – питатель;
6 – золотник распределительный (пневмораспределитель);
7 – выключатель конечный;
8 – манометр;
9 – реле промежуточное (в комплект поставки не входит)



24

централизованные периодической подачи типа ГПиСП
РАЗДЕЛ системы смазочныеСИСТЕМЫ

СМАЗОЧНЫЕ1
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I 

 I – к смазываемым точкам 
 II  – сигнал в схему управления 
 III – сигнал от реле уровня 

Технические характеристики

Таблица 1

Схема примерная смазочной системы с электрическим приводом

1 –	 станция смазочная с электроприводом; 
2 –	 резервуар; 
3 –	 питатель; 
4 –	 реле уровня; 
5 –	 устройство предохранительное; 
6 –	 фильтр; 
7 –	 выключатель конечный; 
8 –	 индикатор блокирования линии; 
9 –	 блок управления; 
10 –	клапан предохранительный; 
11 –	манометр; 
12 –	реле промежуточное (в комплект поставки не входит).

Основные параметры смазочных систем при их работе на чистом минеральном масле с кинематической вязкос-
тью от 80 до 110 мм2/с и на пластичном материале с числом пенетрации 290 приведены ниже в таблице 1:

Наименование параметров Обозначение смазочной системы

ГПР 0,63-
100-Х-ОМ

ГПР 0,63-
200-Х-ОМ

СПР 0,63-
100-Х-ОМ

ГПП 0,63-
100-Х-АМ

СПП 0,63-
100-Х-АМ

ГПП 2,5-
100-Х-АМ

СПП 2,5-
100-Х-АМ

ГПГ 0,63-
100-Х-АМ

1. Номинальное давление нагнетателя на 
выходе из станции или насоса, МПа: 10 20 10 10 10 10 10 10

2. Диапазон регулирования подаваемого 
объема, см3:
– станции *
– насоса *

—
—

—
—

—
—

—
0,1 – 0,5

—
0,1 – 0,5

—
0,25 – 2,00

—
0,25 – 2,00

—
0,1 – 0,5

3. Диапазон регулирования подач, см3/мин:
– станции *
– насоса *

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

4. Вид смазочного материала пластичн. пластичн. жидкий пластичн. жидкий пластичн. жидкий пластичн.

5. Вид привода станции (насоса) ручной ручной ручной пневм. пневм. пневм. пневм. гидравл.

6. Число отводов, не более 50 50 50 50 50 100 100 50

7. Диапазон номинальных подаваемых 
объемов в один отвод, см3 0,08 – 1,12 0,08 – 1,12 0,08 – 1,12 0,08 – 1,12 0,08 – 1,12 0,08 – 4,80 0,08 – 4,80 0,08 – 1,12

8. Пределы регулирования паузы, с — — — 60 – 30 000 60 – 30 000 60 – 30 000 60 – 30 000 60 – 30 000

9. Масса системы (без трубопроводов и 
присоединительной арматуры) Определяется суммой масс комплектующих, входящих в систему
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централизованные периодической подачи типа ГПиСП
системы смазочныеРАЗДЕЛ СИСТЕМЫ

СМАЗОЧНЫЕ1

Г –пластичный
С –жидкий

Режим работы

П –периодической подачи

Вид привода

Р –ручной
П –пневматический
Г –гидравлический
М –механический
0 –без нагнетательного оборудования

Номинальный рабочий объем
нагнетательного оборудования, см3

 0,63   2,5

Тип управления системой

0 –без прибора управления
А –с прибором управления

Номинальное давление нагнетания, 
МПа (кгс/см2)

 10 (100)   20 (200)

Номинальная вместимость резервуара,
дм3 ; 0 –при отсутствии резервуара

для жидкого смазочного материала
 1,6   2,5   4,0   6,3
для пластичного смазочного материала
 1,0   2,0   3,2   5,0

ТУ2–053–1842–87ХXXX Х Х Х Х Х Х Х ХM

Вид смазочного материала
М –модернизированная конструкция

Регистрационный номер системы,
присваиваемый изготовителем
при заказе

Климатическое исполнение и категория
размещения по ГОСТ 15150�69

Обозначение
Условное обозначение смазочной системы строится по следующей структуре:

Продолжение Таблицы 1

Условные сокращения в таблице: пластичн. – пластичный, пневм. – пневматический, гидравл. – гидравлический, 
механич. – механический, электрич. – электрический; Х – номинальная вместимость резервуара станции.

Обозначение смазочной системы

СПГ 0,63-
100-Х-АМ

ГПГ 2,5-
100-Х-АМ

СПГ 2,5-
100-Х-АМ

ГПГ 0,63-
200-Х-АМ

ГПМ 0,63-
100-Х-ОМ

ГПМ 0,63-
200-Х-ОМ

СПМ 0,63-
100-Х-ОМ

ГПЭ 0,63-
200-Х-АМ

ГПЭ 0,63-
100-Х-АМ

СПЭ 0,63-
100-Х-АМ

СПГ 0-
100-О-АМ

ГПГ 0-
100-О-АМ

10 10 10 20 10 20 10 20 10 10 10 10

—
0,1 – 0,5

—
0,25 – 2,00

—
0,25 – 2,00

—
0,1 – 0,5

—
0,1 – 0,5

—
—

—
0,1 – 0,5

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

0 – 8
—

0 – 8
—

0 – 16
—

0 – 16
—

0 – 16
—

—
—

—
—

жидкий пластичн. жидкий пластичн. пластичн. пластичн. жидкий пластичн. пластичн. жидкий жидкий пластичн.

гидравл. гидравл. гидравл. гидравл. механич. механич. механич. электрич. электрич. электрич. гидравл. гидравл.

50 100 100 50 100 100 100 100 100 100 100 100

0,08 – 1,12 0,08 – 4,80 0,08 – 4,80 0,08 – 4,80 0,08 – 1,12 0,08 – 1,12 0,08 – 1,12 0,08 – 1,12 0,08 – 1,12 0,08 – 1,12 0,08 – 19,20 0,08 – 4,80

60 – 30 000 60 – 30 000 60 – 30 000 60 – 30 000 — — — 60 – 30 000 60 – 30 000 60 – 30 000 60 – 30 000 60 – 30 000

Определяется суммой масс комплектующих, входящих в систему
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РАЗДЕЛ системы смазочныеСИСТЕМЫ
СМАЗОЧНЫЕ1
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Описание
	 Системы циркуляционные смазочные с электроприводом типа С-ЦЭМ предназначены для дозированной пода-
чи смазочного материала к трущимся парам узлов и механизмов кузнечно-прессового оборудования, металло-
режущих станков и других машин.
	 Температура масла в системе от +1°С до +50°С. Температура окружающей среды от +1°С до +40°С. Относительная 
влажность не более 80%. Кинематическая вязкость масла в системе от 20 до 200 мм2/с. Класс чистоты рабочей 
жидкости не ниже 14.
	Системы позволяют автоматизировать процесс смазки, обеспечивают эффективный контроль за подачей сма-
зочного материала и сигнализацию, как о нормальном функционировании систем, так и о неполадках в ее ра-
боте (электросигнализация минимального и максимального давления в системе, минимального уровня масла 
в резервуаре станции, снижение установленного расхода смазочного материала; визуальная сигнализация не-
нормального повышения давления в линиях смазки).
	 Климатическое исполнение и категория размещения систем, предназначенных для стран с умеренным 
климатом – УХЛ4, для стран с тропическим климатом – О4.1

циркуляционные с электрическим приводом типа С–ЦЭМ

МВМ | ССП | ГПиСП | С-ЦЭМ | И-ЦСЭМ | СПИ

системы смазочныеРАЗДЕЛ СИСТЕМЫ
СМАЗОЧНЫЕ1

1

23 4 2

5

5
6

8 7

M

I

I

I – в атмосферу

С –жидкий

Режим работы

Ц –циркуляционный

Тип привода

ЭМ –с электроприводом модернизированная

ТУ 054 09685.001–96ХXXX Х Х Х Х Х Х Х Х

Вид смазочного материала

Регистрационный номер системы,
присваиваемый изготовителем
при заказе

Номинальная подача станции, 
л/мин

 0,25   0,5   0,8   1,0   1,6   3,2   5,0

Тип управления системой

0 –без блока управления
А –с блоком управления (прибором контроля)

Номинальное давление нагнетания, 
МПа (кгс/см2)

 1,6 (16,0)   2,5 (25,0)   6,3 (63,0)

Номинальная вместимость резервуара,
дм3

 10   63   160   250   400

Климатическое исполнение и категория
размещения по ГОСТ 15150�69

1 – станция циркуляционной смазки С – ЦСМ; 
2 – питатели последовательные смазочные; 
3 – индикаторы блокирования линии 9242, 9249; 
4 – индикаторы блокирования линии 9395, 9396; 
5 – клапаны предохранительные 8200, 8300; 
6 – микропереключатель; 
7 – блок управления; 
8 – реле промежуточное (в комплект поставки не входит). 

Обозначение

Схема примерная циркуляционной смазочной системы С-ЦЭМ

Условное обозначение смазочной системы строится по следующей структуре:
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циркуляционные с электрическим приводом типа С–ЦЭМ
системы смазочныеРАЗДЕЛ системы смазочныеСИСТЕМЫ

СМАЗОЧНЫЕ1

Таблица 1

Примечания:
1.	 Масса системы определяется суммой масс комплектующих, входящих в систему

Технические характеристики
Основные параметры смазочных систем при их работе на чистом минеральном масле с кинематической вязкос-
тью от 90 до 110 мм2/с приведены ниже в таблице 1:

Наименование параметров Норма для системы

С-ЦЭМ
0,8-63-160
– А

С-ЦЭМ
0,8-63-160
– О

С-ЦЭМ
3,2-63-250
– А

С-ЦЭМ
3,2-63-250
– О

С-ЦЭМ
5,0-63-400
– А

С-ЦЭМ
5,0-63-400
– О

1. Номинальная подача смазочной станции, л/мин: 0,8±0,12 0,8±0,12 3,2±0,48 3,2±0,48 5,0±0,75 5,0±0,75

2. Давление нагнетания смазочной станции, МПа:
– номинальное
– максимальное

6,3±0,63
7,0±0,7

3. Номинальная вместимость резервуара станции, дм3 160 250 400

4. Диапазон номинальных подаваемых объемов	
в один отвод, см3 0,08 – 19,2

5. Число отводов 3 – 150
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Описание
	 Централизованные импульсные смазочные системы с электроприводом И-ЦСЭМ предназначены для дозиро-
ванной подачи через определенные интервалы времени жидкого смазочного материала к поверхностям тре-
ния технологического оборудования, а также других машин и механизмов. 
	Системы работают на жидком смазочном материале, кинематическая вязкость которого от 30 до 600 мм2/с и 
температура от +1°С до +50°С. Класс чистоты смазочного материала не ниже 14. Температура окружающей 
среды от +1°С до +40°С, относительная влажность не более 80%.
	Климатическое исполнение системы для изделий, поставляемых в страны с умеренным климатом, – УХЛ, ка-
тегория размещения 4, в страны с тропическим климатом – О, категория размещения 4.1.

централизованные импульсные с электрическим приводом типа И–ЦСЭМ

МВМ | ССП | ГПиСП | С-ЦЭМ | И-ЦСЭМ | СПИ

При подаче питания на блок управления 
и наличии масла в баке станции вклю-
чаются сигнальная лампа «Смазка» и 
электродвигатель станции, масло пода-
ется к импульсным питателям. 
 Импульсные питатели срабатывают и 
подают заданные порции (дозы) мас-
ла в точки подвода его на оборудовании 
либо непосредственно, либо через аппа-
раты контроля, которые выдают элект-
рические сигналы. После срабатывания 

питателей, так как они не проточные, 
а нагнетатель продолжает работать, 
давление в напорной магистрали по-
вышается, и при достижении его вели-
чины настройки реле высокого давления 
(2,5±0,5) МПа, устанавливаемого обыч-
но в конце наиболее длинного отверстия 
напорной магистрали, реле срабатыва-
ет и выдает сигнал на блок управления, 
в ту же цепь, куда выдали сигналы ап-
параты контроля. Через определенное 

время – время выдержки системы под 
давлением – блок управления выключа-
ет электродвигатель станции и начинает 
отсчет заданного времени паузы до сле-
дующего включения, включается сиг-
нальная лампа «Пауза». 

При остановке двигателя станции ма-
гистраль разгружается от давления, и в 
импульсных питателях происходит про-
цесс зарядки для следующего цикла.

системы смазочныеРАЗДЕЛ СИСТЕМЫ
СМАЗОЧНЫЕ1

1 3 2 46 5

M

2

V –номинальная вместимость
 бака смазочной станции, дм3

Q –номинальная подача 
 смазочной станции, л/мин.

ТУ 054 09685.001–96И–ЦСЭМ–ХXXX Х– Х/X Х

А– возможность автоматического
заполнения бака станции
смазочным материалом

0 –без нагнетательного оборудования

V/Q –с нагнетательным оборудованием,
 где:

Регистрационный номер системы,
присваиваемый изготовителем
при заказе

Климатическое исполнение и категория
размещения по ГОСТ 15150�69

Схема примерная централизованной импульсной cмазочной системы И–ЦСЭМ

1 – станция смазочная И – СЭ; 
2 – питатель импульсный; 
3 – реле низкого давления; 
4 – реле высокого давления; 
5 – блок управления; 
6 – реле промежуточное (в комплект поставки не входит). 

Обозначение
Условное обозначение смазочной системы строится по следующей структуре:

Технические характеристики
Основные параметры смазочных систем при их работе на чистом минеральном масле с кинематической вязкос-
тью от 80 до 100 мм2/с приведены ниже в таблице 1:
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централизованные импульсные с электрическим приводом типа И–ЦСЭМ
системы смазочныеРАЗДЕЛ системы смазочныеСИСТЕМЫ

СМАЗОЧНЫЕ1

Примечания:
1.	 Масса системы определяется суммой масс комплектующих, входящих в систему

Таблица 1

Наименование параметров Норма для системы

И-ЦСЭМ-
2,5 / 0,5

И-ЦСЭМ-
6,3 / 0,5

И-ЦСЭМ-
10 / 0,5

И-ЦСЭМ-
6,3/1,0

И-ЦСЭМ-
10/1,0

И-ЦСЭМ-
0

1. Максимальное давление на выходе 
питателей импульсных, МПа: 1,6

2. Диапазон номинальных подаваемых объемов
в один отвод, см3 0,02–1,25

3. Диапазон регулирования 
длительности паузы смазочного цикла, мин: 1 – 2048

4. Давление настройки 
предохранительного клапана станции, МПа 3,0±0,2

–

5. Давление настройки 
реле высокого давления, МПа 2,5±0,25

6. Давление настройки 
реле низкого давления, МПа 0,06±0,006

7. Время ограниченной работы станции, c, не более 32 –

8. Время выдержки системы под давлением, c, не более 16

9. Номинальная подача смазочной станции, л/мин 0,5 0,5 0,5 1,0 1,0 –

10. Номинальная вместимость бака смазочной станции, дм3 2,5 6,3 10 6,3 10 –

11. Вид управления системой по времени 
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централизованные типа СПИ

Описание
	 Системы централизованные смазочные типа СПИ, предназначены для подачи смазочного материала дозирую-
щими устройствами, различными по уровню исходного давления и принципу дозирования смазочного матери-
ала, к трущимся парам узлов и механизмов и комплектации КПО, металлорежущих станков и других машин.
	Смазочные системы работают на минеральных маслах с кинематической вязкостью не ниже 17 мм2/с. 
Температура смазочного материала от +1°С до +50°С. Температура окружающей среды от от +1°С до +40°С. 
Относительная влажность не более 80 %. Класс чистоты смазочного материала не ниже 14.
	 Климатическое исполнение и категория размещения изделий, предназначенных для поставок в страны с уме-
ренным климатом – УХЛ4, для поставок в страны с тропическим климатом – О4.1.

МВМ | ССП | ГПиСП | С-ЦЭМ | И-ЦСЭМ | СПИ

Смазочная станция предназначе-
на для подачи масла к питателям и для 
разгрузки импульсных питателей после 
окончания смазочного цикла.

Импульсный и последовательный пи-
татели предназначены для подачи мас-
ла в точки его подвода на обслуживае-
мом оборудовании.

Блок управления предназначен для 
управления работой системы и сигнали-
зации о ее неисправности.

Смазочная система СПИ, работа-
ет следующим образом: через задан-
ные промежутки времени блок управле-
ния выдает команду на пуск смазочной 

станции и начинает отсчет времени про-
должительности цикла смазки. На па-
нели блока загорается белая лампа 
«Смазка». От станции смазочный мате-
риал поступает к центральному питате-
лю и от него к последующим питателям 
и смазываемым точкам. 

После отработки контролируемым пи-
тателем полного цикла в схему блока уп-
равления поступает сигнал от микропе-
реключателя.

Блок управления после получения за-
данного количества сигналов выдает ко-
манду на отключение смазочной стан-
ции. Цикл смазки закончен, загорается 

лампа «Пауза». Если в течение конт-
рольного времени, на которое настроен 
блок управления, сигнал об окончании 
цикла не поступает, на пульте блока за-
горается красная лампа «Внимание».

В период работы последовательных 
питателей импульсные питатели под 
воздействием давления в магистрали 
подают дозы смазочного материала к 
смазываемым точкам.

При остановке двигателя станции ма-
гистраль разгружается от давления, и в 
импульсных питателях происходит про-
цесс зарядки для следующего цикла.

системы смазочныеРАЗДЕЛ СИСТЕМЫ
СМАЗОЧНЫЕ1

9 

4 38 7

M 

1 5 2
6 

С –жидкий
Г –пластичный

ПИ –с последовательными 
  и импульсными питателями

ПД –с последовательными питателями 
  и дроссельными смазочными блоками

ДИ –с дроссельными смазочными блоками 
  и импульсными питателями 

ДПИ –с дроссельными смазочными блоками, 
  последовательными и импульсными питателями 

ТУ У 054 09685.003–96ХXXX Х Х Х–Х–Х–Х–Х

Вид смазочного материала

Тип распределителей смазочного
материала

Регистрационный номер системы,
присваиваемый изготовителем
при заказе

Номинальное давление нагнетательного
оборудования, МПа (кгс/см2)

 0,63 (6,3)   2,5 (25)   6,3 (63)   10 (100)

Тип управления системой

0 –без блока управления
А –с блоком управления (прибором контроля)

Номинальная вместимость резервуара

 1,0   2,0   2,5

для пластичного смазочного материала, дм3

Номинальная вместимость резервуара

 1,0   2,0   2,5

для жидкого смазочного материала, дм3

Климатическое исполнение и категория
размещения по ГОСТ 15150�69

Схема примерная централизованной cмазочной системы СПИ

1 – станция смазочная И – СЭ; 
2 – питатель последовательный типа М;
3 – питатель импульсный; 
4 – манометр;
5 – микропереключатель;
6 – клапан подпорный;
7 – блок управления;
8 – реле промежуточное (в комплект 

поставки не входит);
9 – регулятор расхода (в комплект пос-

тавки не входит).

Обозначение
Условное обозначение смазочной системы строится по следующей структуре:
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централизованные типа СПИ
РАЗДЕЛ системы смазочныеСИСТЕМЫ

СМАЗОЧНЫЕ1

Таблица 1

Примечания:
1.	 Масса системы определяется суммой масс комплектующих, входящих в систему

Технические характеристики
Основные параметры смазочных систем при их работе на чистом минеральном масле с кинематической вязкос-
тью от 90 до 110 мм2/с приведены ниже в таблице 1:

Наименование параметров Данные

1. Номинальное давление смазочного материала, МПа :
– на входе в питатели
– на выходе из последовательных питателей
– на выходе из импульсных питателей

2,5	
1,0
1,6

2. Диапазон номинальных подаваемых объемов в один отвод за цикл, см3:
– импульсных питателей
– последовательных питателей

0,02 – 1,25
0,08 – 19,2

3. Вместимость резервура, дм3 2,5; 6,3; 10,0
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модульной конструкции

модульной конструкции | С-ЦСМ | И-СЭ | С48-1М/МС48М | СМОЭ | многоотводные

станции смазочные2РАЗДЕЛ НАГНЕТАТЕЛЬНОЕ
ОБОРУДОВАНИЕ

По номинальному рабочему объему, см3

1 – 0,63

По номинальному давлению нагнетателя, МПа

3 – 10 ;  4 – 20

По наличию регулировочного устройства

0 – отсутствует, 1 – имеется

По типу предохранительного устройства

Климатическое исполнение и категория 
размещения по ГОСТ1515069

Наличие реле уровня

Вместимость резервуара

По виду привода

1 – ручной
2 – гидравлический

3 – пневматический
4 – электрический

9 – механический 
с обгонной муфтой

для жидкого 
смазочного материала:

для пластичного 
смазочного материала:

Х Х Х X Х X A Х ТУ У 29.1–05409685.013–2004

2 – 1,6 дм3
1 – 0,63 дм3 4 – 4,0 дм3

3 – 2,5 дм30 – без резервуара

5 – 6,3 дм3

6 – 1,0 дм3

7 – 2,0 дм3
8 – 3,2 дм3

9 – 5,0 дм3

1 – со сбросом смазочного материала с разрывным элементом

3 – со сбросом смазочного материала без разрывного элемента
2 – без сброса смазочного материала

0 – отсутствует

Описание
	 Станции смазочные модульной конструкции (далее – станции) предназначены для нагнетания отфильтрован-
ных смазочных материалов в смазочные системы оборудования. Станции обеспечивают подачу пластично-
го смазочного материала с числом пенетрации не ниже 290 и жидкого смазочного материала кинематической 
вязкостью не ниже 10мм2/с к узлам трения машин.
	 Температура смазочного материала от +1°С до +50°C. Класс чистоты минеральных масел не ниже 14. Для обес-
печения класса чистоты минеральных масел и тонкости фильтрации пластичного материала рекомендуется 
применение фильтров с номинальной тонкостью фильтрации не более 25 мкм для минеральных масел и не бо-
лее 100мкм для пластичного смазочного материала. Окружающая среда не взрывоопасная, не содержащая то-
копроводящей пыли, агрессивных газов, паров в концентрациях, снижающих параметры станций в недопусти-
мых пределах. Температура окружающей среды от +1°C до +40°C, относительная влажность не более 80% при 
температуре +25°C
	Климатическое исполнение и категория размещения станций по ГОСТ15150-69: для нужд народного хозяйства 
и экспорта в страны с умеренным климатом – УХЛ4, в страны с тропическим климатом – О4.1.

Станции модульной конструкции могут 
быть с электрическим, механическим, 
гидравлическим, пневматическим и руч-
ным приводом.

Работа станций модульной конструк-
ции основана на принципе возвратно-
поступательного движения плунжера 
встроенного в нагнетательный элемент, 
который под действием пружины всасы-

Станция модульной конструкции с элек-
трическим приводом

Станция модульной конструкции	
с ручным приводом

Станция модульной конструкции с пнев-
матическим или гидравлическим при-

водом

Обозначение
Условное обозначение смазочных станций модульной конструкции строится по следующей структуре: 

вает смазочный материал из резервуа-
ра в рабочую полость и под действием 
привода вытесняет его через нагнета-
тельный клапан в магистраль системы.

При повышении давления в системе 
выше 1,25 номинального срабатывает 
предохранительное устройство станции. 
Сигналом срабатывания предохрани-
тельного устройства является выдви-

жение штока или разрыв разрывного 
диска, в зависимости от типа предохра-
нительного устройства.

Станции с электрическим и механи-
ческим приводом могут быть оснащены 
реле уровня масла и регулировочным 
устройством для регулирования подачи 
смазочного материала.
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Технические характеристики

Таблица 1. Станции смазочные модульной конструкции с электрическим и механическим приводом

Пример условного обозначения станции с рабочим объемом 0,63 дм3, номинальным давлением 10 МПа, нерегули-
руемая, с предохранительным устройством со сбросом смазочного материала с разрывным элементом, с резерву-
аром для жидкого смазочного материала вместимостью  1,6 дм3, ручным приводом, предназначенной для стран с 
умеренным климатом УХЛ4: 	 Станция 130121 УХЛ4  ТУ У 29.1-05409685.013-2004

Основные параметры станций при их работе на чистом минеральном масле с кинематической вязкостью	
100 мм2/ с (сСт) и пластичном смазочном материале с числом пенетрации не ниже 290 при температуре смазочно-
го материала от +20°С до +25°С приведены в таблице 1.
Характеристика электрооборудования станций c электроприводом: род тока питающей сети – переменный, трех-
фазный; напряжение питания – 380 В; частота тока – 50 Гц.

Станция Номинальное 
давление 
нагнетания, МПа 

Давление срабатыва
ния предохранитель
ного устройства, МПа

Номинальный 
рабочий объем, 
см3

КПД объемный, 
не менее

Номинальная 
вместимость 
резервуара, дм3

131224  131224А
131324  131324А 10 12,5+3 0,63 0,79 1,6

130124  130124А
130224  130224А
130324  130324А

10 12,5+3 0,63 0,79 1,6

131234  131234А
131334  131334А 10 12,5+3 0,63 0,79 2,5

130134  130134А
130234  130234А
130334  130334А

10 12,5+3 0,63 0,79 2,5

131244  131244А
131344  131344А 10 12,5+3 0,63 0,79 4,0

130144  130144А
130244  130244А
130344  130344А

10 12,5+3 0,63 0,79 4,0

131254  131254А
131354  131354А

10 12,5+3 0,63 0,79 6,3

130154  130154А
130254  130254А
130354  130354А

10 12,5+3 0,63 0,79 6,3

141264  141264А
141364  141364А

20 23,0+3 0,63 0,79 1,0

140164  140164А
140264  140264А
140364  140364А

20 23,0+3 0,63 0,79 1,0

141274  141274А
141374  141374А

20 23,0+3 0,63 0,79 2,0

140174  140174А
140274  140274А
140374  140374А

20 23,0+3 0,63 0,79 2,0

141284  141284А
141384  141384А

20 23,0+3 0,63 0,79 3,2

140184  140184А
140284  140284А
140384  140384А

20 23,0+3 0,63 0,79 3,2

141294  141294А
141394  141394А

20 23,0+3 0,63 0,79 5,0

140194  140194А
140294  140294А
140394  140394А

20 23,0+3 0,63 0,79 5,0
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Продолжение Таблицы 1.

Вид смазочного 
материала *

Вид привода * Номинальная 
подача, см3/мин **

Диапазон 
регулирования 
подачи, см3/мин

Давление заправки плас
тичного смазочного 
материала, МПа, не более *

Масса (без 
смазочного матери
ала), кг, не более

жидкий электрический 16 0 – 16 — 10,3

жидкий электрический 16 — — 10,3

жидкий электрический 16 0 – 16 — 11,0

жидкий электрический 16 — — 11,0

жидкий электрический 16 0 – 16 — 12,1

жидкий электрический 16 — — 12,1

жидкий электрический 16 0 – 16 — 14,0

жидкий электрический 16 — — 14,0

пластичный электрический 16 0 – 16 0,25 11,0

пластичный электрический 16 — 0,25 11,0

пластичный электрический 16 0 – 16 0,25 13,0

пластичный электрический 16 — 0,25 13,0

пластичный электрический 16 0 – 16 0,25 14,0

пластичный электрический 16 — 0,25 14,0

пластичный электрический 16 0 – 16 0,25 16,0

пластичный электрический 16 — 0,25 16,0
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Продолжение Таблицы 1.

Условные сокращения в таблице: механический с ОМ – механический с обгонной муфтой.

Примечания:
1.*	 Параметры для справок.
2.**	 Номинальная подача указана при синхронной частоте вращения электродвигателя 50 с–1 (3000 мин–1), для станций с об-

гонной муфтой (ОМ) – при частоте ходов рычага 125 при угле поворота 60°.
3. 	 Для станций с механическим приводом с обгонной муфтой угол поворота 16 – 60°; допустимая частота ходов рычага при-

вода – 125 при угле поворота 60°.

Технические характеристики (продолжение)

Станция Номинальное 
давление 
нагнетания, 
МПа 

Давление 
срабатывания
предохранительного 
устройства, МПа

Номинальный 
рабочий объем, 
см3

КПД объемный, 
не менее

Номинальная 
вместимость 
резервуара, 
дм3

131229  131229А
131329  131329А 10 12,5+3 0,63 0,79 1,6

130129  130129А
130229  130229А
130329  130329А

10 12,5+3 0,63 0,79 1,6

131239  131239А
131339  131339А 10 12,5+3 0,63 0,79 2,5

130139  130139А
130239  130239А
130339  130339А

10 12,5+3 0,63 0,79 2,5

131249  131249А
131349  131349А 10 12,5+3 0,63 0,79 4,0

130149  130149А
130249  130249А
130349  130349А

10 12,5+3 0,63 0,79 4,0

131259  131259А
131359  131359А

10 12,5+3 0,63 0,79 6,3

130159  130159А
130259  130259А
130359  130359А

10 12,5+3 0,63 0,79 6,3

141269  141269А
141369  141369А

20 23,0+3 0,63 0,79 1,0

140169  140169А
140269  140269А
140369  140369А

20 23,0+3 0,63 0,79 1,0

141279  141279А
141379  141379А

20 23,0+3 0,63 0,79 2,0

140179  140179А
140279  140279А
140379  140379А

20 23,0+3 0,63 0,79 2,0

141289  141289А
141389  141389А

20 23,0+3 0,63 0,79 3,2

140189  140189А
140289  140289А
140389  140389А

20 23,0+3 0,63 0,79 3,2

141299  141299А
141399  141399А 20 23,0+3 0,63 0,79 5,0

140199  140199А
140299  140299А
140399  140399А

20 23,0+3 0,63 0,79 5,0
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Продолжение Таблицы 1.

4.	 Во всех станциях с регулировочным устройством (условные обозначения 131224, 131324 и др.) вместо предохранительных 
устройств типа 2, 3 может быть установлено предохранительное устройство типа 1. При этом изменяются условные обоз-
начения станций без изменения технических характеристик. Например, 131124, 131134 и т.д.

5.	 По требованию Заказчика станции для пластичного смазочного материала могут быть укомплектованы предохранитель-
ным устройством на давление 12,5+3 МПа.

Вид смазочного 
материала *

Вид привода * Номинальная 
подача,
см3/мин **

Диапазон 
регулирования 
подачи,
см3/мин

Давление заправки 
пластичного смазоч-
ного материала, 
МПа, не более *

Масса
(без смазочного 
материала), 
кг, не более

жидкий механический с ОМ 8 0 – 8 — 5,0

жидкий механический с ОМ 8 — — 5,0

жидкий механический с ОМ 8 0 – 8 — 5,5

жидкий механический с ОМ 8 — — 5,5

жидкий механический с ОМ 8 0 – 8 — 7,0

жидкий механический с ОМ 8 — — 7,0

жидкий механический с ОМ 8 0 – 8 — 8,1

жидкий механический с ОМ 8 — — 8,1

пластичный механический с ОМ 8 0 – 8 0,25 5,8

пластичный механический с ОМ 8 — 0,25 5,8

пластичный механический с ОМ 8 0 – 8 0,25 6,5
6,6

пластичный механический с ОМ 8 — 0,25 6,5

пластичный механический с ОМ 8 0 – 8 0,25 7,7

пластичный механический с ОМ 8 — 0,25 7,7

пластичный механический с ОМ 8 0 – 8 0,25 9,1

пластичный механический с ОМ 8 — 0,25 9,1



38

модульной конструкции2РАЗДЕЛ станции смазочныеНАГНЕТАТЕЛЬНОЕ
ОБОРУДОВАНИЕ

10

3
6

5
 m

ax

260 max

55 max

Заправка

4 хо
д

ходВ
ы

хо
д

4 1,5-8gМ14

1
,5

-8
g

М
1

4

2 отв .

8
5

 m
ax

9

9

2
 о

тв
од

а

280 max

41
0

 m
ax

230 max

0,382 +
—

b c

a

А

А

e

а – для пластичного смазочного материала;
b – для жидкого смазочного материала;
c – без регулировочного устройства,
  с предохранительным устройством 
  со штоком-индикатором;
d – без регулировочного устройства,
  с предохранительным устройством 
  со сбросом смазочного материала с 
  разрывным диском, Р настройки = 12,5 МПа;
f – без регулировочного устройства,
  с предохранительным устройством 
  со сбросом смазочного материала с 
  разрывным диском, Р настройки = 23 МПа;
e – с реле уровня для жидкого смазочного 
  материала;
h – с реле уровня для пластичного смазочного 
  материала.

d

Б Вариант 1

Б

Б Вариант 2

h

f

Условные сокращения в таблице: пневматическ. – пневматический, гидравлическ. – гидравлический.

Технические характеристики (продолжение)

Примечания:
1.*	 Параметры для справок.

Таблица 2.

Рис.1.
Станция смазочная модульной конструкции с прозрачным 
резервуаром и электрическим приводом.

Станция Номинальное 
давление 
нагнетания, 
МПа 

Давление 
срабатывания
предохранительного 
устройства, МПа

Номинальный 
рабочий объем, 
см3

КПД 
объемный, 
не менее

Номинальная 
вместимость 
резервуара, 
дм3, ±15%

Вид 
смазочного 
материала *

Вид привода *

130111 10 12,5+3 0,63 0,79 0,63 жидкий ручной

130121
130321

10 12,5+3 0,63 0,79 1,6 жидкий ручной

130113 10 12,5+3 0,63 0,79 0,63 жидкий пневматическ.

130123 10 12,5+3 0,63 0,79 1,6 жидкий пневматическ.

130112 10 12,5+3 0,63 0,79 0,63 жидкий гидравлическ.

130122 10 12,5+3 0,63 0,79 1,6 жидкий гидравлическ.

130161
130361
130163
130162

10 12,5+3 0,63 0,79 1,0 пластичный
ручной
ручной
пневматическ.
гидравлическ.
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Продолжение Таблицы 2.

Таблица 3 к рисунку 1.

Подаваемый 
объем, 
см3/цикл, 
не менее

Максимальная 
частота ходов 
плунжера, 
мин–1

Давление заправки 
пластичного смазочного 
материала, 
МПа, не более *

Давление на 
входе привода, 
номинальное, 
МПа

Давление на 
входе привода, 
максимальное, 
МПа

Сила на 
рукоятке, 
Н, не более

Масса 
(без смазочного 
материала), 
кг, не более

0,5 20 — — — 150 2,4

0,5 20 — — — 150 2,8
2,8

0,5 20 — 0,63 1,00 — 2,7

0,5 20 — 0,63 1,00 — 3,1

0,5 20 — 2,5 6,3 — 2,6

0,5 20 — 2,5 6,3 — 3,3

0,5 20 0,25
—
—
0,63
2,5

—
—
1
6,3

150
150
—
—

3,3
3,3
4,0
3,8

Станция Часть 
рисунка

Размеры,
мм, не более

Вид смазочного 
материала

H

141264
141364
141264 А
141364 А
140164
140264
140364
140164 A
140264 A
140364 A

а
а
а, h
а, h
а, f
а, c
а, c
а, f, h
а, c, h
а, c, h

— пластичный

131224
131324
131224 А
131324 А
130124
130224
130324
130124 А
130224 А
130324 А

b
b
b, e
b, e
b, d, f
b, c
b, c
b, d, e, f
b, c, e
b, c, e

— жидкий
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а – для пластичного смазочного материала;
b – для жидкого смазочного материала;
c – с реле уровня для пластичного смазочного 
  материала;
d – с реле уровня для жидкого смазочного 
  материала.

Рис.2.
Станция смазочная модульной конструкции с металлическим 
резервуаром и электрическим приводом.

Таблица 4 к рисунку 2.

Станция Часть 
рисунка

Размеры,
мм, 
не более

Вид 
смазочного 
материала

H

141274
141374
141274 А
141374 А
140174
140274
140374
140174 A
140274 A
140374 A

а
а
а, c
а, c
а, f (рис.1)
а, c (рис.1)
а, c (рис.1)
а, c, f (рис.1)
а, c (рис.1)
а, c (рис.1)

500 пластичный

131234
131334
131234 А
131334 А
130134
130234
130334
130134 А
130234 А
130334 А

b
b
b, d
b, d
b, c (рис.1)
b, c (рис.1)
b, c (рис.1)
b, d (рис.1)
b, d, c (рис.1)
b, d, c (рис.1)

380 жидкий

141284
141384
141284 А
141384 А
140184
140284
140384
140184 A
140284 A
140384 A

а
а
а, c
а, c
а, f (рис.1)
а, c (рис.1)
а, c (рис.1)
а, c, f (рис.1)
а, c (рис.1)
а, c (рис.1)

530 пластичный

131244
131344
131244 А
131344 А
130144
130244
130344
130144 А
130244 А
130344 А

b
b
b, d
b, d
b, c (рис.1)
b, c (рис.1)
b, c (рис.1)
b, d (рис.1)
b, d, c (рис.1)
b, d, c (рис.1)

490 жидкий

141294
141394
141294 А
141394 А
140194
140294
140394
140194 A
140294 A
140394 A

а
а
а, c
а, c
а, f (рис.1)
а, c (рис.1)
а, c (рис.1)
а, c, f (рис.1)
а, c (рис.1)
а, c (рис.1)

780 пластичный

131254
131354
131254 А
131354 А
130154
130254
130354
130154 А
130254 А
130354 А

b
b
b, d
b, d
b, c (рис.1)
b, c (рис.1)
b, c (рис.1)
b, d (рис.1)
b, d, c (рис.1)
b, d, c (рис.1)

670 жидкий
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а – для пластичного смазочного материала;
b – для жидкого смазочного материала.
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Рис.3.
Станция смазочная модульной конструкции с металлическим 
резервуаром и механическим приводом (обгонной муфтой).

Таблица 5 к рисунку 3.

Станция Часть рисунка Размеры,
мм, 
не более

Вид 
смазочного 
материала

H

141279
141379
141279 А
141379 А
140179
140279
140379
140179 A
140279 A
140379 A

а
а
а, c (рис.2)
а, c (рис.2)
а, f (рис.1)
а, c (рис.1)
а, c (рис.1)
а, f (рис.1), c (рис.2)
а, c, h (рис.1)
а, c, h (рис.1)

500 пластичный

131239
131339
131239 А
131339 А
130139
130239
130339
130139 А
130239 А
130339 А

b
b
b, d (рис.2)
b, d, e (рис.1)
b, d (рис.1)
b, c (рис.1)
b, c (рис.1)
b, d, e (рис.1), d (рис.2)
b, c, (рис.1), d (рис.2) 
b, c, e (рис.1), d (рис.2)

380 жидкий

141289
141389
141289 А
141389 А
140189
140289
140389
140189 A
140289 A
140389 A

а
а
а, c (рис.2)
а, c (рис.2)
а, f (рис.1)
а, c (рис.1)
а, c (рис.1)
а, f, (рис.1), c (рис.2)
а, c, h (рис.1)
а, c, h (рис.1)

530 пластичный

131249
131349
131249 А
131349 А
130149
130249
130349
130149 А
130249 А
130349 А

b
b
b, d (рис.2)
b, d (рис.1)
b, d (рис.1)
b, c (рис.1)
b, c (рис.1)
b, d, (рис.1), d (рис.2)
b, c, (рис.1, d (рис.2)
b, c, (рис.1), d (рис.2)

490 жидкий

141299
141399
141299 А
141399 А
140199
140299
140399
140199 A
140299 A
140399 A

а
а
а, c (рис.2)
а, c (рис.2)
а, f (рис.1)
а, c (рис.1)
а, c (рис.1)
а, f, (рис.1), c (рис.2)
а, c, h (рис.1)
а, c, h (рис.1)

780 пластичный

131259
131359
131259 А
131359 А
130159
130259
130359
130159 А
130259 А
130359 А

b
b
b, d (рис.2)
b, d (рис.1)
b, d (рис.1)
b, c (рис.1)
b, c (рис.1)
b, d, (рис.1), d (рис.2)
b, c, (рис.1), d (рис.2)
b, c, (рис.1), d (рис.2)

380 жидкий
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Таблица 6 к рисунку 4.Рис.4.
Станция смазочная модульной конструкции с прозрачным 
резервуаром и механическим приводом (обгонной муфтой). Станция Часть 

рисунка
Размеры,
мм, не более

Вид смазочного 
материала

H

141269
141369
141269 А
141369 А
140169
140269
140369
140169 A
140269 A
140369 A

а
а
а, h (рис.1)
а, h (рис.1)
а, f (рис.1)
а, c (рис.1)
а, c (рис.1)
а, f, h (рис.1)
а, c, h (рис.1)
а, c, h (рис.1)

— пластичный

131229
131329
131229 А
131329 А
130129
130229
130329
130129 А
130229 А
130329 А

b
b
b, e (рис.1)
b, e (рис.1)
b, d (рис.1)
b, c (рис.1)
b, c (рис.1)
b, d, e (рис.1)
b, c, e (рис.1)
b, c, e (рис.1)

— жидкий

Рис.5.
Станция смазочная модульной конструкции с гидравлическим 
или пневматическим приводом.
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в – с предохранительным устройством со штоком-индикатором
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б
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Таблица 7 к рисунку 5.

Станция Часть 
рисунка

Размеры,
мм, не более

L H

130113 б 165 235

130123 б 165 345

130112 б 160 235

130122 б 160 345

130163 а 165 390

130162 а 160 390
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Рис.6.
Станция смазочная модульной конструкции с ручным приводом.

Таблица 8 к рисунку 6.

Станция Часть 
рисунка

Размеры,
мм, не более

L H h

130161 a 125 390 345

130361 a, в 125 390 345

130111 б 110 235 345

130121 б 110 345 345

130321 б, в 110 345 365

a – для пластичного смазочного материала
б – для жидкого смазочного материала
в – с предохранительным устройством 
 со штоком-индикатором

9

1

H

H

9

L

h

160min

370max

55max

160max

82    0,3

Заправка

В
ы
хо
д

a

в

б
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ОБОРУДОВАНИЕ

ДР 

M 

КП 

Б 

АК 

МН 

Н 

ФД 

Р Д 1 

РУ 

Р Д 2 

	 Станции централизованные циркуляционные смазочные типа С-ЦСМ обеспечивают подачу жидкого смазоч-
ного материала к трущимся парам узлов и механизмов кузнечно-прессового оборудования, металлорежущих 
станков и других машин, а также сбор и очистку отработанного смазочного материала.
	Станции работают в составе циркуляционных смазочных систем на чистых минеральных маслах с номинальным 
давлением 6,3 МПа, вязкость которых от 20 до 200 мм2/с, температура смазочного материала от +1°С до +50°С. 
Температура окружающей среды от +1°С до +40°С. Относительная влажность не более 80%. Класс чистоты 
смазочных материалов не ниже 14.
	 Климатическое исполнение и категория размещения станций, предназначенных для стран с умеренным 
климатом – УХЛ4, для стран с тропическим климатом – О4.1.

Схема примерная станции смазочной
централизованной циркуляционной типа С–ЦСМ 3,2 – 250/63

Б	 – бак; 
Н	 – насос;
КП	 – клапан предохранительный; 
Ф	 – фильтр двойной;
МН	 – манометр;
ДР	 – дроссель с регулятором;
АК	 – гидропневмоаккумулятор;
РД1	– реле давления;
РД2	– реле давления;
РУ	 – реле уровня.

Обозначение
Пример условного обозначения станции централизованной циркуляционной смазочной с номинальной подачей 
3,2 л/мин, номинальным давлением нагнетания 6,3 МПа, номинальной вместимостью резервуара 250 дм3, предна-
значенной для поставки в страны с тропическим климатом:
		  Станция С-ЦСМ 3,2-250/63 О4.1 ТУ2-053-1865-87

Описание

Смазочная станция работает следую-
щим образом: 
масло всасывается насосом Н и нагне-
тается в напорную магистраль. Для под-
держания установленного постоянного 
давления, а также для предохранения 
смазочной системы от перегрузки слу-

жит предохранительный клапан КП. 
Масло фильтруется двойным фильтром 
ФД с автоматическим переключателем 
потока. 

Давление масла в системе измеряет-
ся манометром МН. Расход масла регу-
лируется дросселем ДР.

Гидропневмоаккумулятор АК устраня-
ет пульсации давления в системе. 

Уровень масла в баке автоматически 
контролирует реле уровня масла РУ.

Станция смазочная централизованная циркуляционная С–ЦСМ
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I  – слив из магистрали, Rc2"
  ГОСТ6211-81

I I  – нагнетание в магистраль,
  М18 х 1,5 – 6g

II

A

Вид A

Примечания:
1.	 Номинальное давление – наибольшее рабочее давление, развиваемое насосом; максимальное давление – давление, на 

которое настраивается предохранительный клапан, установленный на станции (не более 7,0 МПа).

Рис.1.
Станция смазочная централизованная циркуляционная типа С–ЦСМ.

Таблица 1

Таблица 2

Наименование параметров Норма для станций

С–ЦСМ 0,8–160 /63 С–ЦСМ 3,2–250 /63 С–ЦСМ 5,0–400 /63

1. Номинальная подача, л/мин: 0,8 3,2 5,0

2. Диапазон регулирования подачи, л/мин 0,1 ... 0,8 0,32 ... 3,2 0,5 ... 5,0

3. Номинальная вместимость резервуара, дм3, не менее 160 250 400

4. Давление нагнетания, МПа:
– номинальное
– максимальное

6,3
7,0

5. Давление на всасывании, МПа, не менее 0,02

6. Коэффициент подачи, %, не менее 69 69 80

7. Номинальная тонкость фильтрации масла 
на выходе из станции, мкм 25

8. Характеристика электроборудования станций 
Род тока питающей сети
Напряжение питания, В
Частота тока, Гц
Мощность, КВт
Частота вращения, мин–1

переменный,
380
50
0,55
750

переменный,
380
50
1,5
1500

переменный,
380
50
1,5
1500

8. Масса (без смазочного материала), кг, не более 200 217 260

Станция Размеры,
мм,
не более

L

С–ЦСМ 0,8 – 160/63 740

С–ЦСМ 3,2 – 250/63 1000

С–ЦСМ 5,0 – 400/63 1520

Технические характеристики
Основные параметры станций при их работе на чистом минеральном масле с кинематической вязкостью 
от 100 до 150 мм2/с приведены ниже в таблице 1:
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Описание
	 Станции смазочные И-СЭ предназначены для подачи жидкого смазочного материала к импульсным смазоч-
ным питателям и служат для комплектации импульсных смазочных систем с электроприводом.
	Станции работают на чистых минеральных маслах, вязкость которых от 30 до 600мм2/с при температуре мас-
ла от +5°С до +50°С и температуре окружающей среды от +1°С до +40°С. Класс чистоты масла должен быть не 
ниже 14.
	 Климатическое исполнение и категория размещения смазочных станций, предназначенных для стран с уме-
ренным климатом – УХЛ4, для стран с тропическим климатом – О4.1.

Станция смазочная И-СЭ 2,5 / 0,5

Рис.1.
Станция смазочная И–СЭ–2,5/0,5.

Станция состоит из бака 7, закрытого 
крышкой 3, к которой крепятся насосная 
установка в виде шестеренного насо-
са 5 с электродвигателем 1, клапанная 
коробка 2 с дросселем 8 выпуска возду-
ха, реле уровня 6 и заливной фильтр 4 с 
воздушным фильтром.

Бак вместимостью 2,5 дм3 выполнен 
из прозрачной пластмассы. Места для 
крепления станций с этим баком рас-
положены на крышке. Бак вместимос-
тью 10 дм3 – металлический – имеет места 
для крепления станции, а также маслоука-
затели верхнего и нижнего уровней.
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Таблица 1

Обозначение
Пример условного обозначения смазочной станции с электроприводом для импульсных систем с вместимостью 
бака 2,5 дм3 и подачей 0,5 л/мин для стран с тропическим климатом:
		  И–СЭ–2,5/0,5 О4.1 ТУ2-053-1623-82

Наименование параметров Норма для станций

И–СЭ–2,5 / 0,5 И–СЭ–10 / 0,5 И–СЭ–10 / 1,0

1. Номинальная подача, л/мин: 0,5±0,125 0,5±0,125 1,0±0,25

2. Номинальная вместимость резервуара, дм3, не менее 2,5 10 10

3. Давление нагнетания, МПа:
– номинальное
– максимальное

2,5–0,2

3,2

4. Давление настройки предохранительного клапана, МПа 3,0±0,2

4. Давление настройки подпорного клапана, МПа 0,04±0,02

5. Коэффициент подачи, не менее 0,72

6. Тип насоса шестеренный

7. Мощность приводного электродвигателя, КВт, не более 0,09

8. Масса (без масла), кг, не более 6,0 13,5 15,0

Технические характеристики
Основные параметры смазочных станций при их работе на чистом минеральном масле с кинематической вязкос-
тью от 100 до 150 мм2/с приведены ниже в таблице 1:
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Станция смазочная С48–11М

Рис.1.
Станция смазочная типа С48–1М.
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Описание
	 Смазочные станции типа С48-1М и МС48М предназначены для нагнетания отфильтрованных масел в смазоч-
ные системы станков и других машин. Станция МС48М является модифицированной станцией С48-1М
	Станции работают на жидком смазочном материале, кинематическая вязкость которого от 10 до 200 мм2/с и 
температура от +5°С до +50°С. Класс чистоты смазочного материала не ниже 14. Температура окружающей 
среды от +1°С до +40°С.
	Климатическое исполнение и категория размещения смазочных станций, предназначенных для стран с уме-
ренным климатом – УХЛ4, для стран с тропическим климатом – О4.1.

Станция смазочная С48–11М

Смазочная станция типа С48–1М содер-
жит насосную установку, выполненную 
на базе шестеренного насоса 1 с флан-
цевым электродвигателем 2; фильтр 
тонкой очистки 3 с предохранительным 
клапаном 4, установленным на напорной 
линии насоса; резервуар 5, снабженный 

пробкой 6 для слива смазочного мате-
риала и указателями уровня масла 7; 
заливной фильтр 8. Для заземления 
станции на электродвигателе предус-
мотрен болт заземления 9. 

В заливной фильтр входят магнитный 
патрон, предназначенный для задер-

жания ферромагнитных частичек, со-
держащихся в заливаемом масле, кор-
пус с фильтрующей сеткой, воздушный 
фильтр для очистки от пыли воздуха, 
поступающего в резервуар.

Рис.1.
Станция смазочная типа С48–1М.

Рис.2.
Станция смазочная типа МС48М.
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Обозначение
Пример условного обозначения смазочной станции одноотводной с номинальной подачей 1,85 л/мин для стран с 
тропическим климатом:
		  С48-13М О4.1 ТУ2-053-1709-84;
то же с номинальной подачей 3,0 л/мин для стран с умеренным климатом:
		  С48-14М УХЛ4 ТУ2-053-1709-84.

Технические характеристики
Основные параметры смазочных станций типа С48–1М и МС48М при их работе на чистом минеральном масле с ки-
нематической вязкостью от 100 до 150 мм2/с приведены ниже в таблице 1:

Таблица 1

Станция МС48М является модифицированной станцией С48-1М и отличается от нее следующим:
	 – всасывание шестеренным насосом смазочного материала происходит через фильтр всасывающий (тонкость 
фильтрации 80 мкм), расположенный внутри бака;
	 – предохранительный клапан, находящийся на напорной линии насоса, установлен не в фильтре тонкой очис-
тки, а в коробке клапанов, в результате чего давление нагнетания станции при определенных подачах увеличено 
до 3,0 МПа;
	 – добавлено реле уровня, позволяющее контролировать нижний уровень смазочного материала в баке автома-
тически;
	 – визуальное наблюдение за уровнем смазочного материала в баке осуществляется с помощью указателя уров-
ня по всей высоте бака;
	 – на нагнетательной линии станции установлен манометр;
	 – сливная трубка расположена не в днище бака, а в нижнем угольнике указателя уровня.

Наименование параметров Норма для исполнения

С48–11М С48–12М С48–13М С48–14М МС48–11М МС48–12М МС48–13М МС48–14М

1. Номинальная подача, л/мин: 0,63 1,25 1,85 3,0 0,63 1,25 1,85 3,0

2. Номинальная вместимость резервуара, л 10 6,5

3. Давление нагнетания, МПа:
– номинальное
– максимальное 	
(давление настройки 
предохранительного клапана)

0,63
0,80

3,0
0,8 – 3,2

1,0
0,8 – 3,2

3,0
0,8 – 3,2

1,0
0,8 – 3,2

4. Коэффициент подачи, не менее 0,5 0,6 0,7 0,8 – – – –

5. Тонкость фильтрации масла на выходе из 
станции, мкм

40 80

6. Габаритные размеры, L × B × H, мм – 280 × 222 × 365

7. Присоединительные размеры:	 а, мм
	 b, мм

– 100 ± 0,5
300 ± 0,5

8. Высота бака h, мм – 200

9. Характеристика электроборудования 
станций 

Мощность электродвигателя, КВт
Синхронная частота вращения, мин–1

0,09
3000

0,09
3000

0,12
3000

0,12
3000

– – – –

10. Масса станции (без смазочного 
материала), кг, не более

12,5 13,0 13,0 13,0 – – – –
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типа СМОЭ

модульной конструкции | С-ЦСМ | И-СЭ | С48-1М/МС48М | СМОЭ |многоотводные

станции смазочные2РАЗДЕЛ НАГНЕТАТЕЛЬНОЕ
ОБОРУДОВАНИЕ

Номинальная подача, см3/мин.

1 – 8
2 – 16
3 – 32
4 – 48

Объем резервуара, не менее, дм3

1 – 6,3
2 – 10
3 – 16
4 – 25
5 – 40

Климатическое исполнение и категория 
размещения по ГОСТ15150

ХСМОЭ  Х Х X ТУ У 29.1–05409685.014–2004

1 – 1,6 (16)
2 – 2,5 (25)
3 – 10,0 (100)
4 – 20,0 (200)
5 – 40,0 (400)

Номинальное давление нагнетания, МПа (кг/см2)

Смазочная станция типа СМОЭ состоит 
из бака, редуктора и электродвигателя, 
которые образуют привод, нагнетатель-
ного элемента, заливного фильтра, реле 
уровня, всасывающего фильтра, предох-
ранительного устройства, обратного кла-
пана манометра и прозрачной трубки.

Смазочная станция работает следую-
щим образом: вмонтированный в нагнета-

Описание
	 Станции смазочные типа СМОЭ с электрическим приводом предназначены для подачи и очистки смазочных 
материалов в смазочные системы компрессоров, мельниц и другого оборудования.
	Станции работают в составе централизованных смазочных систем периодической подачи на минеральных мас-
лах с кинематической вязкостью не ниже 17 мм2/с (сСт). Температура смазочного материала от +1°С до +50°С. 
Класс чистоты минеральных масел не ниже 14. Температура окружающей среды от +1°С до +40°С, относитель-
ная влажность не более 80% при температуре +25°С. Станции не рассчитаны на работу в среде, содержащей 
едкие газы, пары или растворы едких веществ в концентрациях, разрушающих металлы и изоляцию, а также 
во взрывоопасной среде.
	 Климатическое исполнение и категория размещения станций по ГОСТ15150: предназначенных для стран с уме-
ренным климатом – УХЛ4, для стран с тропическим климатом – О4.1.

тельный элемент плунжер под действием 
привода совершает возвратно-поступа-
тельное движение и тем самым обеспечи-
вает подачу смазочного материала через 
всасывающий фильтр и обратный клапан 
в магистраль системы. При достижении 
максимального давления срабатывает 
предохранительное устройство, проис-
ходит разрыв разрывного диска и сброс 

Пример условного обозначения станции смазочной модульной с электроприводом типа СМОЭ:
Станция смазочная модульная с электроприводом с номинальным подаваемым объемом 16 см3/мин., с объемом 
резервуара не менее 6,3 дм3, с номинальным давлением нагнетания 10 МПа, предназначенная для поставки в 
страны с умеренным климатом:	
	 Станция СМОЭ 213 УХЛ4 ТУ У 29.1–05409685.014–2004 ;
станция смазочная модульная с электроприводом с номинальным подаваемым объемом 16 см3/мин., с объемом 
резервуара не менее 25 дм3, с номинальным давлением нагнетания 10 МПа, предназначенная для поставки в стра-
ны с тропическим климатом:	
	 Станция СМОЭ 243 О4.1 ТУ У 29.1–05409685.014–2004 .

Станция смазочная типа СМОЭ

смазочного материала, давление в сис-
теме падает. Давление в системе контро-
лируется по манометру. Уровень смазоч-
ного материала в баке контролируется 
электрическим реле уровня и визуально 
по прозрачной трубке.

Обозначение
Условное обозначение станций смазочных модульных с электроприводом типа СМОЭ строится по следующей 
структуре: 



52
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Примечания:
*	 Указано условно при синхронной частоте вращения электродвигателя – 3000 об/мин.
1.	 По требованию Заказчика допускается производство других типоразмеров станций, не указанных в Таблице 1, согласно 

структуре условного обозначения, основные параметры и размеры котороых должны соответствовать данным аналогич-
ных станций, указанных в Таблице 1 и 2.

Технические характеристики

Таблица 1. Технические характеристики станций смазочных модульной конструкции с электрическим приводом

Характеристика электрооборудования станций: род тока питающей сети – переменный, трехфазный; напряжение 
питания – 380 В; частота тока – 50 Гц. Допускаентся поставка станций с электродвигателями постоянного тока на-
пряжением 24 В. Основные параметры станций при их работе на чистом минеральном масле с кинематической 
вязкостью от 100 до 150 мм2/ с приведены в таблице 1:

Типоразмеры 
станций

Наименование параметров

Номинальное 
давление 
нагнетания, 
Рном, МПа (кг /см2) 

Давление
срабатывания 
предохранительного
устройства,
Рmax , МПа (кг /см2)

Номинальная 
вместимость 
резервуара, 
не менее, дм3

Номинальная 
подача,
см3/мин*

Масса
(без смазочного 
материала), m, 
не более, кг

111
112
113
114
115

1,6 (16)
2,5 (25)
10,0 (100)
20,0 (200)
40,0 (400)

2,1 (21)
3,2 (32)
12,5 (125)
23,0 (230)
45,0 (450)

6,3 8

12,5
12,5
12,5
12,5
14,5

121
122
123
124
125

1,6 (16)
2,5 (25)
10,0 (100)
20,0 (200)
40,0 (400)

2,1 (21)
3,2 (32)
12,5 (125)
23,0 (230)
45,0 (450)

10 8

14,5
14,5
14,5
14,5
16,5

131
132
133
134
135

1,6 (16)
2,5 (25)
10,0 (100)
20,0 (200)
40,0 (400)

2,1 (21)
3,2 (32)
12,5 (125)
23,0 (230)
45,0 (450)

16 8

17,5
17,5
17,5
17,5
19,5

141
142
143
144
145

1,6 (16)
2,5 (25)
10,0 (100)
20,0 (200)
40,0 (400)

2,1 (21)
3,2 (32)
12,5 (125)
23,0 (230)
45,0 (450)

25 8

21,5
21,5
21,5
21,5
23,5

151
152
153
154
155

1,6 (16)
2,5 (25)
10,0 (100)
20,0 (200)
40,0 (400)

2,1 (21)
3,2 (32)
12,5 (125)
23,0 (230)
45,0 (450)

40 8

29,0
29,0
29,0
29,0
31,0

211
212
213
214

1,6 (16)
2,5 (25)
10,0 (100)
20,0 (200)

2,1 (21)
3,2 (32)
12,5 (125)
23,0 (230)

6,3 16 12,5

221
222
223
224

1,6 (16)
2,5 (25)
10,0 (100)
20,0 (200)

2,1 (21)
3,2 (32)
12,5 (125)
23,0 (230)

10 16 14,5

231
232
233
234

1,6 (16)
2,5 (25)
10,0 (100)
20,0 (200)

2,1 (21)
3,2 (32)
12,5 (125)
23,0 (230)

16 16 17,5

241
242
243
244

1,6 (16)
2,5 (25)
10,0 (100)
20,0 (200)

2,1 (21)
3,2 (32)
12,5 (125)
23,0 (230)

25 16 21,5
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Примечания:
*	 Указано условно при синхронной частоте вращения электродвигателя – 3000 об/мин.
1.	 По требованию Заказчика допускается производство других типоразмеров станций, не указанных в Таблице 1, согласно 

структуре условного обозначения, основные параметры и размеры котороых должны соответствовать данным аналогич-
ных станций, указанных в Таблице 1 и 2.

Продолжение Таблицы 1.

Типоразмеры 
станций

Наименование параметров

Номинальное 
давление 
нагнетания, Рном, 
МПа (кг /см2) 

Давление
срабатывания 
предохранительного
устройства, Рmax , 
МПа (кг /см2)

Номинальная 
вместимость 
резервуара, 
не менее, дм3

Номинальная
подача,
см3/мин*

Масса
(без смазочного 
материала), m, 
не более, кг

251
252
253
254

1,6 (16)
2,5 (25)
10,0 (100)
20,0 (200)

2,1 (21)
3,2 (32)
12,5 (125)
23,0 (230)

40 16 29,0

311
312
313
314

1,6 (16)
2,5 (25)
10,0 (100)
20,0 (200)

2,1 (21)
3,2 (32)
12,5 (125)
23,0 (230)

6,3 32 13,5

321
322
323
324

1,6 (16)
2,5 (25)
10,0 (100)
20,0 (200)

2,1 (21)
3,2 (32)
12,5 (125)
23,0 (230)

10 32 15,5

331
332
333
334

1,6 (16)
2,5 (25)
10,0 (100)
20,0 (200)

2,1 (21)
3,2 (32)
12,5 (125)
23,0 (230)

16 32 18,5

341
342
343
344

1,6 (16)
2,5 (25)
10,0 (100)
20,0 (200)

2,1 (21)
3,2 (32)
12,5 (125)
23,0 (230)

25 32 22,5

351
352
353
354

1,6 (16)
2,5 (25)
10,0 (100)
20,0 (200)

2,1 (21)
3,2 (32)
12,5 (125)
23,0 (230)

40 32 30,0

411
412
413

1,6 (16)
2,5 (25)
10,0 (100)

2,1 (21)
3,2 (32)
12,5 (125)

6,3 48 14,5

421
422
423

1,6 (16)
2,5 (25)
10,0 (100)

2,1 (21)
3,2 (32)
12,5 (125)

10 48 16,5

431
432
433

1,6 (16)
2,5 (25)
10,0 (100)

2,1 (21)
3,2 (32)
12,5 (125)

16 48 19,5

441
442
443

1,6 (16)
2,5 (25)
10,0 (100)

2,1 (21)
3,2 (32)
12,5 (125)

25 48 23,5

451
452
453

1,6 (16)
2,5 (25)
10,0 (100)

2,1 (21)
3,2 (32)
12,5 (125)

40 48 31,0
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Рис.1.
Станции смазочные модульные с электроприводом 
типа СМОЭ.

Таблица 2 к Рис.1.

Типоразмеры Размеры, мм

H H1 H2 L L1 B

111, 112, 113, 114, 115
211, 212, 213, 214,
311, 312, 313, 314,
411, 412, 413

350 100 50 320 300 222

121, 122, 123, 124, 125
221, 222, 223, 224,
321, 322, 323, 324,
421, 422, 423,

410 140 60 320 300 222

131, 132, 133, 134, 135
231, 232, 233, 234,
331, 332, 333, 334,
431, 432, 433

440 170 60 360 340 240

141, 142, 143, 144, 145
241, 242, 243, 244, 245
341, 342, 343, 344, 345
441, 442, 443

475 200 60 480 460 240

151, 152, 153, 154, 155
251, 252, 253, 254,
351, 352, 353, 354,
451, 452, 453

535 220 80 500 480 280
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Описание
	 Станции смазочные многоотводные предназначены для подачи жидкого смазочного материала при номиналь-
ном давлении 10 МПа (100 кгс/см2), кинематической вязкостью от 10 до 1500 мм2/с к трущимся поверхностям 
машин, работающих в закрытых помещениях при температуре смазочного материала и окружающей среды 
от +1°С до +55°С. Класс чистоты смазочного материала не ниже 12.

многоотводные для жидкого смазочного материала

модульной конструкции | С-ЦСМ | И-СЭ | С48-1М/МС48М | СМОЭ | многоотводные

станции смазочные2РАЗДЕЛ НАГНЕТАТЕЛЬНОЕ
ОБОРУДОВАНИЕ

1

2

3

4 56

7

8

9

1011 12

13

14

15

16

Станция смазочная многоотводная для 
жидкого смазочного материала

В общем случае станция состоит из кор-
пуса 10, насосных секций 1 и привода. 
Корпус станции служит резервуаром 
для смазочного материала и базой для 
монтажа всех узлов и деталей.

На передней стенке корпуса установ-
лены насосные секции и маслоуказа-

тель. В боковых стенках корпуса смонти-
рован на подшипниках вал с кулачками. 
С одной стороны вал закрыт крышкой 2, 
с другой стороны расположен привод. 

В боковых стенках выполнены отвер-
стия для слива смазочного материала, 
закрываемые пробками 11. Для крепле-

ния станции при монтаже в нижней час-
ти корпуса выполнены крепежные от-
верстия. В крышке 4 корпуса помещены 
воздушный 16 и заливной 5 фильтры.

Пример условного обозначения смазочной станции : Станция 11–04–0 УХЛ4 ГОСТ 3564–84,
где:

1 – исполнение по типу приводного 
устройства:

	 1 – со свободным концом вала;
	 2 – с качательным приводом;
	 3 – с редуктором;
	 4 – с электроприводом
1 – расположение приводного уст-

ройства относительно устройства 
визуального контроля:

	 1 – правое,
	 2 – левое;
04 – число отводов:
	 02, 04, 08, 12;

Обозначение

Рис.1.
Станция смазочная многоотводная

0 – расположение выходного вала ре-
дуктора:

	 1 – вверх со смещением к задней 
стенке корпуса;

	 2 – вниз о смещением к передней 
стенке корпуса;

	 3 – вперед вверху;
	 4 – назад внизу;
	 5 – вниз со смещением к задней 

стенке корпуса;
	 6 – вперед внизу;
	 7 – вверх со смещением к передней 

стенке корпуса

	 8 – назад вверху;
	 0 – для исполнений с другими вида-

ми приводов;
УХЛ – климатическое исполне-

ние и категория размещения по 
ГОСТ15150:

	 для стран с умеренным климатом – 
УХЛ4;

	 для стран сторпическим климатом – 
О4.1.	
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многоотводные для жидкого смазочного материала2РАЗДЕЛ станции смазочныеНАГНЕТАТЕЛЬНОЕ
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Технические характеристики
Основные параметры смазочных станций при их работе на минеральном масле с кинематической вязкостью 
от 100 до 200 мм2/с приведены ниже в таблице 1:

Таблица 1

Основные габаритные и присоединительные размеры станций приведены на рисунках, на которых изображены 
станции с правым расположением приводного устройства относительно устройства визуального контроля. Станции 
с левым расположением приводного устройства соответствуют зеркальному изображению этих рисунков.

Рис.2.
Станция многоотводная со свободным концом вала

Таблица 2 к рисунку 2.

Наименование параметров Норма для станций с числом отводов

2 4 8 12

1. Номинальный подаваемый объем смазочного материала в один отвод за 
один оборот эксцентрикового вала станции, см3, не менее:

0,25

2. Диапазон регулирования подаваемого объема смазочного материала в один 
отвод за один оборот эксцентрикового вала станции, см3

0,025 – 0,25

3. Номинальное давление, МПа 10

4. Частота вращения эксцентрикового вала станции, об/с (об/мин),	
для исполнений:

1 – 3

4

0,04 – 0,4
(2,4 – 24)

0,156 (9,4)

5. Номинальная вместимость бака станции, дм3 2,5 2,5 6,3 10

6. Мощность на валу привода, КВт, не более 0,05 0,06 0,07 0,09

7. Масса станции, кг, не более, для исполнений:
1
2
3
4

8
10
11
15

10
12
13
17

16
18
19
23

24
26
27
31

Обозначение Размеры, мм

l
±1,7

L

±0,5

L 1

±0,5

L 2,

не 

более

11–02
12–02
11–04
12–04

48 — 100 320

11–08
12–08

28 — 300 480

11–12
12–12

32 226 452 640
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Рис.3.
Станция многоотводная с качательным приводом.

Таблица 3 к рисунку 3.

Рис.4.
Станция многоотводная с редуктором.

Таблица 4 к рисунку 4.

Обозначение Размеры, мм

l
±1,7

L

±0,5

L 1

±0,5

L 2,

не 

более

21–02
22–02
21–04
22–04

68,5 — 100 320

21–08
22–08

48,5 — 300 480

21–12
22–12

52,5 226 452 640

Обозначение Размеры, мм

l
±1,7

L

±0,5

L 1

±0,5

L 2,

не 

более

31–02
32–02
31–04
32–04

98,5 — 100 380

31–08
32–08

78,5 — 300 540

31–12
32–12

83 226 452 700
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73
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,1
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M12–7H

20

21

2
3

5
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195 max

34,5 0,5+–

100 0,5+–

A

5

Рис.6.
Станция многоотводная с электрическим приводом

Таблица 5 к рисунку 6.

A A A A A A

Б Б Б Б Б Б Б

A

Б

A

1 2 3 4 5 6

1 2 3 4 5 6 7

7

8

8

52 0,1+–

BB

Рис.5.
Варианты расположения вала редуктора станции с редуктором

Обозначение Размеры, мм

L

±0,5

L 1

±0,5

L 2,

не 

более

41–02
42–02
41–04
42–04

— 100 300

41–08
42–08

— 300 460

41–12
42–12

226 452 620



59

многоотводные для жидкого смазочного материала2РАЗДЕЛ НАГНЕТАТЕЛЬНОЕ
ОБОРУДОВАНИЕ

насосы

Описание
	 Насосы многоотводные (далее – насосы) с качательным и вращательным приводными устройствами пред-
назначены для подачи под номинальным давлением 50 МПа к трущимся поверхностям машин минеральных 
смазочных масел кинематической вязкостью от 10 до 1500 мм2/с (сСт) при температуре окружающей среды 
от +1°С до +40°С.
	Масло должно соответствовать 12 классу чистоты.
	Климатическое исполнение и категория размещения насосов, предназначенных для стран с умеренным 
климатом – УХЛ4, для стран с тропическим климатом – О4.1.

Насос многоотводный с вращательным 
приводом

Насос состоит из корпуса, служаще-
го резервуаром для масла и базой для 
монтажа всех узлов и деталей; насосных 
секций, имеющих каждая по два насос-
ных элемента; качательного или враща-
тельного привода, устанавливаемого 
согласно договору (контракту) с правой 
или с левой стороны корпуса насоса.

Корпус 8 (рис.1 и 2) – коробка прямо-
угольной формы. В стенках и внутрен-
них ребрах корпуса расточены отверс-
тия, в которые монтируется коленчатый 
вал 7. К боковым фланцам корпуса кре-
пятся с одной стороны фланец с вали-

ком 6, с другой стороны привод. Валик 
служит для поворота коленчатого вала 7 
вручную. Во избежание утечек масла из 
корпуса фланец имеет уплотнение, кото-
рое крепится к фланцу планкой, и про-
кладку.

Передняя сторона корпуса насоса 
имеет обработанную плоскость с резь-
бовыми отверстиями и окнами для уста-
новки насосных секций. В нижней части 
корпуса имеются четыре прилива с резь-
бовы‑ми отверстиями для крепления на-
соса при монтаже. В боковых стенках 
корпуса расположены два отверстия для 

слива масла (отверстия закрываются 
резьбовыми пробками).

В углах корпуса установлены и за-
креплены винтами масломерные стек-
ла 3.

В крышке 9 насоса расположена гор-
ловина для заливки масла, снабженная 
приемным фильтром 17. Горловина за-
крывается крышкой 16. 

Герметичность соединений крышки и 
корпуса обеспечивается прокладкой.

Насос в сборе поднимается с помо-
щью рым-болтов 10.

Рис.1.
Насос с четырьмя отводами и качательным приводом, расположенным справа

1 – колесо храповое;
2 – собачка обратная;
3 – стекло масломерное;
4 – собачка рабочая;
5 – пробка;
6 – валик;
7 – вал коленчатый;
8 – корпус;
9, 16 – крышка;
10 – рым-болт;
11 – масленка;
12 – шпонка;
13 – рычаг ручного привода;
14 – рычаг;
15 – толкатель;
17 – фильтр; *4 отв.
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насосы

Рис.2.
Насос с восемью отводами и качательным приводом, расположенным справа

Рис.3.
Насос с восемью отводами и вращательным приводом, расположенным слева.

1 – колесо храповое;
2 – собачка обратная;
3 – стекло масломерное;
4 – собачка рабочая;
5 – пробка;
6 – валик;
7 – вал коленчатый;
8 – Корпус;
9, 16 – крышка;
10 – рым-болт;
11 – масленка;
12 – шпонка;
13 – рычаг ручного привода;
14 – рычаг;
15 – толкатель;
17 – фильтр; *4 отв.

1 – редуктор;
2 – фланец;
3 – валик;
4 – рычаг; *4 отв, глуб. 21;
**шпонка

Технические характеристики
Основные параметры насосов при их работе на минеральном масле с кинематической вязкостью от 200 
до 35 0 мм2/с (сСт) приведены ниже в таблице 1:

Таблица 1

Наименование параметров Норма для исполнения

11–4
12–4

11–8
12–8

21–8
22–8

1. Номинальное давление, МПа 50

2. Количество отводов 4 8 8

3. Номинальный рабочий объем нагнетательного элемента одного отвода, см3 0,32±3%

4. Номинальный подаваемый объем смазочного материала в один отвод	
за один оборот распределительного вала, см3, не менее 

0,2

5. Диапазон регулирования объема, подаваемого в отвод	
за оборот распределительного вала, см3 

0 – 0,2

6. Диапазон частот вращения распределительного вала, с–1 (об/мин) 0,063 – 0,160
(3,78 – 9,60)

7. Передаточное число редуктора — — 1:100

8. Номинальная вместимость резервуара, дм3 4,0 6,3 6,3

9. Масса (без масла), кг, не более 36 52 56
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МИ | М | МХ | МГ 

3РАЗДЕЛ ДОЗИРУЮЩИЕ
УСТРОЙСТВА

питатели

Исполнение питателя

Количество промежуточных секций

Типоразмеры промежуточных секций, начиная от входной 
согласно таблице 1, 2, 3 или 4.

При наличии штока-индикатора к обозначениям секций справа
добавляется буква:
А – шток-индикатор слева, если смотреть на лицевую сторону 
питателя, когда вход сверху;
В – шток-индикатор справа, если смотреть на лицевую сторону 
питателя, когда вход сверху.

Обозначение
Номинальное
давление, МПа

МИМ 1.0
МИК, МК, МХК, МГК 2.5
МИО,МО,МХО,МГО 6.3
МИ, М, МХ 10.0
1М, 1МХ 20.0

Обозначение технических условий:
ТУ У 054 09685.004-2000

Климатическое исполнение и категория размещения: 
УХЛ4; О4.1

Питатель ХХХ – ХХ (ХХХ – ... ) Х Х

	 Питатели последовательные смазочные предназначены для подачи смазочного материала к трущимся парам 
узлов и механизмов машин. Питателями комплектуются циркуляционные смазочные системы, системы смазки 
периодической подачи и другие.
	Питатели работают на чистых минеральных маслах, вязкость которых не менее 17 мм2/с (сСт), номинальная 
тонкость фильтрации масла не грубее 25 мкм, и пластичных смазочных материалов с числом пенетрации не 
менее 290 и тонкостью фильтрации не грубее 100 мкм. Температура смазочных материалов от +1°С до +50°С. 
Температура окружающей среды от +1°С до +40°С.

Описание

Питатель состоит из набора секций –
– входной, выходной – и пакета про-
межуточных секций, уплотнённых по 
стыкам прокладками или уплотнитель-
ными кольцами и стянутых шпильками.

В каждой промежуточной секции на-
ходится трёхпоясковый золотник, име-
ющий свободных ход и совершающий 
возвратно-поступательное движение. 
Золотники в промежуточных секциях 
перемещаются в определённой после-
довательности. Рабочий ход питателя, 
заключающийся в вытеснении опре-
делённой дозы смазочного материала 
в точку смазки, произойдет тогда, когда 
все золотники совершат возвратно-пос-
тупательное движение. Питатель может 
начать работу независимо от начально-

го положения золотника. Каждая про-
межуточная секция имеет два отвода в 
точки смазки. Получить один отвод в зо-
лотниковой секции можно, соединив два 
отвода. При этом один из отводов дол-
жен быть обязательно заглушен. Секции 
с одним отводом производят за цикл 
двойную номинальную подачу смазоч-
ного материала.

Питатель может быть укомплекто-
ван узлом со шток-индикатором, фик-
сирующим завершение цикла питателя. 
Наличие штока-индикатора позволяет 
контролировать работу питателя визу-
ально или с помощью электросигналь-
ных приборов. Шток-индикатор устанав-
ливается на любой из промежуточных 
секций по необходимости. В секциях пи-

Питатель типа МИ

тателей МИ: 5Д, 5Е; питателей МО, М, 
1М, 10Д, 10Е, 15Д, 15Е; питателей МХО, 
МХ, 1МХ: 25Д, 25Е; питателей МГО: 
150Д, 150Е шток-индикатор не устанав-
ливается.

В питателе могут быть применены 
промежуточные секции любого типо-
размера (но в пределах каждого испол-
нения по габариту). Предпочтительное 
расположение промежуточных сек-
ций питателей МХО, МХ, 1МХ в порядке 
возрастания цифр условных обозначе-
ний типоразмеров (начиная от ближай-
шей к входу смазочного материала). 
Предпочтительное расположение сек-
ций остальных исполнений питателей по 
габаритам – в обратном порядке.

Питатель типа М
Питатель типа МХ

Пример условного обозначения питателя исполнения МИ с тремя промежуточными секциями: первая секция 10ДВ (с номиналь-
ным подаваемым объёмом 0,16 см3, с двумя отводами и штоком–индикатором, расположенным справа); вторая – 10Е (с номи-
нальным подаваемым объёмом 0,32 см3 с одним отводом); третья – 5Д (с номинальным подаваемым объёмом 0,08 см3 с двумя 
отводами), предназначенного для работы в районах (странах) с умеренным климатом, категория размещения 4:
		  Питатель МИ – 3 (10ДВ – 10Е – 5Д) УХЛ4 ТУ У 054 09685.004-2000 

Условное обозначение питателя строится по следующей структуре: 

Обозначение
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питатели
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Технические характеристики
Основные параметры питателей последовательных смазочных при их работе на минеральных маслах с кинемати-
ческой вязкостью от 90 до 110 мм2/с (сСт) приведены ниже в таблицах 1, 2, 3 и 4:

Примечания:
1.	 Цикл работы питателя характеризуется подачей смазочного материала в каждый отвод питателя за один двойной ход зо-

лотника каждой секции. 
2.	 Из отвода секции с маркировкой Е подача смазочного материала за цикл производится два раза.

Питатели последовательные смазочные типа МИ

1. Давление на входе, МПа:
– номинальное
– минимальное (перепад давлений), не более

1,0
0,8

2,5
1,2

6,3
1,2

10,0
1,2

2. Номинальный подаваемый объем смазочного материала в один 
отвод за цикл, см3, для промежуточных секций типоразмеров:

5Д
5Е
10Д
10Е
15Д
15Е

0,08
0,16
0,16
0,32
0,24
0,48

3. Частота циклов, мин–1

– номинальная
– максимальная

6
60

60
300

60
300

60
300

4. Вид смазочного материала жидкий жидкий, 
пластичный

жидкий, 
пластичный

жидкий, 
пластичный

5. Допустимое количество промежуточных секций 3...7

Наименование параметров Норма для исполнений

МИМ МИК МИО МИ

Обозначение Число 
промежуточных 
секций

Размеры,
мм, 

Масса,
кг,
не 
болееА±1 В,

не 
более

МИМ, МИК, МИ0, МИ 3
4
5
6
7

60
75
90
105
120

85
100
115
130
145

0,92
1,09
1,26
1,43
1,60
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питатели
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Питатели последовательные смазочные типа М

1. Давление на входе, МПа:
– номинальное
– минимальное (перепад давлений), не более

2,5
1,2

6,3
1,2

10,0
1,2

20,0
1,2

2. Номинальный подаваемый объем смазочного материала в один отвод за 
цикл, см3, для промежуточных секций типоразмеров:

10Д
10Е
15Д
15Е
20Д
20Е
25Д
25Е
30Д
30Е
35Д
35Е

0,16
0,32
0,24
0,48
0,32
0,64
0,40
0,80
0,48
0,96
0,56
1,12

3. Частота циклов, мин–1

– номинальная
– максимальная

60
300

4. Вид смазочного материала жидкий, жидкий, жидкий,
пластичный

пластичный

5. Допустимое количество промежуточных секций 3...8

Наименование параметров Норма для исполнений

МК МО М 1М

Примечания:
1.	 Цикл работы питателя характеризуется подачей смазочного материала в каждый отвод питателя за один двойной ход зо-

лотника каждой секции. 
2.	 Из отвода секции с маркировкой Е подача смазочного материала за цикл производится два раза.

Обозначение Число 
промежуточных 
секций

Размеры,
мм, 

Масса,
кг,
не 
болееА±1 В,

не 
более

М, М0, 1М, МК 3
4
5
6
7
8

85,7
107,0
128,3
149,5
170,8
192,1

108
129
151
172
193
215

1,92
2,3
2,71
3,10
3,50
3,90
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Примечания:
1.	 Цикл работы питателя характеризуется подачей смазочного материала в каждый отвод питателя за один двойной ход зо-

лотника каждой секции. 
2.	 Из отвода секции с маркировкой Е подача смазочного материала за цикл производится два раза.

1. Давление на входе, МПа:
– номинальное
– минимальное (перепад давлений), не более

2,5
1,2

6,3
1,2

10,0
1,2

20,0
1,2

2. Номинальный подаваемый объем смазочного материала в один отвод за 
цикл, см3, для промежуточных секций типоразмеров:

25Д
25Е
50Д
50Е
75Д
75Е
100Д
100Е
125Д
125Е
150Д
150Е

0,40
0,80
0,80
1,60
1,20
2,40
1,60
3,20
2,00
4,00
2,40
4,80

3. Частота циклов, мин–1

– номинальная
– максимальная

60
250

4. Вид смазочного материала жидкий,
пластичный

жидкий,
пластичный

жидкий,
пластичный

пластичный

5. Допустимое количество промежуточных секций 3...8

Наименование параметров Норма для исполнений

МХК МХО МХ 1МХ

Обозначение Число 
промежуточных 
секций

Размеры,
мм, 

Масса,
кг,
не 
болееА±1 В,

не 
более

МХ, МХО, 1МХ, МХК 3
4
5
6
7
8

129,0
157,5
186,0
214,5
243,0
271,5

172
200
229
257
286
315

9,55
11,41
13,27
15,13
17,00
18,93

Питатели последовательные смазочные типа МХ
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УСТРОЙСТВА

1
5

3
 m

ax

1
8

4
 m

ax

A

B

6744

3
6

,5 9
6

 m
ax

4 отв.
13

h1
6

19

2
6

6

Входная
секциясекция

Концевая

секция
Промежуточная

Вход

отвод

K1/2"ГОСТ 6111n.отв. K3/8" ГОСТ 6111

0
,5

+ —
6

5

0
,5

+ —
7

7,
5

0
,3

5
+ —

1
1

4
,5

Примечания:
1.	 Цикл работы питателя характеризуется подачей смазочного материала в каждый отвод питате-

ля за один двойной ход золотника каждой секции. 
2.	 Из отвода секции с маркировкой Е подача смазочного материала за цикл производится два 

раза.

Питатели последовательные смазочные типа МГ

Обозначение Число 
промежуточных 
секций

Размеры,
мм, 

Масса,
кг,
не 
болееА±1 В,

не 
более

МГО, МГК 3
4
5
6
7
8
9
10

219
264
308
352
396
442
486
530

282
326
370
415
459
503
547
591

14,85
18,65
22,45
26,25
30,05
33,85
37,65
41,45

1. Давление на входе, МПа:
– номинальное
– минимальное (перепад давлений), не более

2,5
1,2

6,3
0,7

2. Номинальный подаваемый объем смазочного материала в один отвод за 
цикл, см3, для промежуточных секций типоразмеров:

150Д
150Е
300Д
300Е
450Д
450Е
600Д
600Е

0,40
0,80
0,80
1,60
1,20
2,40
1,60
3,20

3. Частота циклов, мин–1

– номинальная
– максимальная

60
200

4. Вид смазочного материала жидкий

5. Допустимое количество промежуточных секций 3...10

Наименование параметров Норма для исполнений

МГК МГО
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централизованной смазки3РАЗДЕЛ ДОЗИРУЮЩИЕ
УСТРОЙСТВА

питатели двухмагистральные

пробка для прокачки

	Питатели двухмагистральные предназначены для периодической подачи смазок и масел к трущимся поверх-
ностям при давлении в магистральных линиях систем до 200 кгс / см2 (20 МПа)..

Описание

Питатель состоит из корпуса 6, порш-
ня 1, шарнирно связанным со штоком 2, 
распределительного золотника 7, огра-
ничителя 4 с уплотнениями 5 и винта 3. 
Смазочный материал от станции смазки 
поочередно поступает или в магистраль 
(а), при этом магистраль (б) соединена с 
баком станции (положение 1), или в ма-
гистраль (б), при этом магистраль (а) со-
единена с баком станции.

В положении 1 под действием гидрав-
лического давления в магистрали (а) 
распределительный золотник 7 переме-
щается в крайнее нижнее положение до 
упора и смазочный материал из магис-
трали (а) поступает в пространство над 
поршнем 1. 

Под давлением смазочного матери-
ала поршень переместится в крайнее 
нижнее положение. Смазочный мате-
риал, находящийся в пространстве под 
поршнем, выдавливается в среднюю 

часть полости золотника 7 и из послед-
ней – к точке смазки.

При нагнетании смазочного материа-
ла по магистрали (б), положение 2, зо-
лотник 7 перемещается в крайнее вер-
хнее положение, а смазочный материал, 
находящийся в пространстве над золот-
ником, выдавливается в магистраль (а), 
не находящуюся в данный момент под 
давлением и соединенную с баком стан-
ции. Смазочный материал поступает 
под поршень 1 и перемещает его в край-
нее верхнее положение. Смазочный ма-
териал, находящийся в пространстве 
над поршнем выдавливается в среднюю 
часть полости золотника 7 и далее к точ-
ке смазки. При помощи винта 3 можно 
изменять ход поршня 1, т.е. регулиро-
вать в определенных пределах объем 
подаваемого смазочного материала.

В питателе имеется пробка для прока-
чивания питателя поз.8 (см.рис.1 – 4)

Пример условного обозначения питателя с пробкой для прокачивания питателя, с номинальной подачей 10 см3/ход, с одним от-
водом и конической резьбой по ГОСТ 6211-71:
				    Питатель 2М-10-1-К УХЛ4

То же для стран с тропическим климатом:
				    Питатель 2М-10-1-К 04.1

Обозначение

а    

б    

5    

7    1    

2    

3    

4    

6    

Технические характеристики
Основные параметры питателей должны соответствовать указанным в таблице, а габаритные и присоединитель-
ные размеры на рисунках 1…4.

Рис 1
Питатели двухмагистральные 2М-02-(1–4)-К

Таблица 1

Условное
обозначение

Число 
отводов

Номинальная подача в
один отвод, см3/ход 

Пределы регулирования
подачи, см3/ход 

2М-02-(1 ÷ 4)-К
2М-05-(1 ÷ 4)-К
2М-10-(1 ÷ 2)-К
2М-25-1-К

1 – 4
1 – 4
1 – 2
1

2,0
5,0
10,0
25,0

0,5 – 2,0
1,5 – 5,0
3 – 10
9 – 25
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3РАЗДЕЛ ДОЗИРУЮЩИЕ
УСТРОЙСТВА централизованной смазки

питатели двухмагистральные

пробка для прокачки

пробка для прокачки

пробка для прокачки

Рис. 2
Питатели двухмагистральные 2М-05-(1–4)-К

Рис. 3
Питатели двухмагистральные 2М-10-(1–2)-К

Рис. 4
Питатели двухмагистральные 2М-25-1-К
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импульсные смазочные

Таблица 1

3РАЗДЕЛ ДОЗИРУЮЩИЕ
УСТРОЙСТВА

питатели

Одноотводный импульсный смазочный 
питатель

Многоотводные импульсные смазочные питатели

M10 1-8g

18 max

36 max

5.7 M12 1.5-7H

22 max

12

60

1.6

L 
m

ax

5

10

62 отв.

I

I

	 Питатели импульсные смазочные в составе смазочных импульсных систем предназначены для дозированной 
подачи жидкого смазочного материала к узлам трения машин и механизмов.
	Питатели работают на чистых минеральных маслах кинематической вязкостью от 10 до 600 мм2/с (сСт) при 
температуре масла от +5°С до +50°С и окружающей среды от +1°С до +40°С.

Описание

Технические характеристики
Основные параметры питателей импульсных смазочных при их работе на жидком смазочном материале с кинема-
тической вязкостью 100±20 мм2/с (сСт)приведены ниже в таблице 1:

Пример условного обозначения питателя исполнения 1 с одним отводом, подаваемым объёмом 0,05см3, для рабо-
ты в умеренном климате: 
		  Питатель 1-005 УХЛ4  ТУ2.053.022 5228.024 – 90;
то же, исполнения 2 с пятью отводами, подаваемыми объёмами 0,20 см3; 0,20 см3; 0,32 см3; 0,50 см3; 0,32 см3, для 
работы в тропическом климате: 
		  Питатель 2-020-020-032-050-032 О4.1  ТУ2.053.022 5228.024 – 90

Обозначение

Рис.1.
Одноотводный импульсный смазочный питатель

Исполнение Число 
отводов

Максимальное
давление, МПа

Объем, 
подаваемый за цикл, см3

L max,
мм,

Масса,
кг, не более

на входе на выходе

1 1
2
3
5

3,2 1,6 0,02;  0,05
78
74
74
74

0,08
0,14
0,22
0,35

2 1
2
3
5

3,2 1,6 0,05;  0,10;  0,20;   0,32;  0,50

92
87
87
87

0,16
0,26
0,35
0,55
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УСТРОЙСТВА

5.7
L 

m
ax

L 
m

ax

18

27 max

54 max 72 max

54

108 max

2
0

18 18

1818 18 18

27 max 18

5.7

2 отв.

5.7

27 max

L 
m

ax

22 max

M10 1-8g

1.5-7HM12

2 отв.

2 отв.

Рис.2.
Многоотводные импульсные смазочные питатели
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питатели
импульсные смазочные (на планке)3РАЗДЕЛ ДОЗИРУЮЩИЕ

УСТРОЙСТВА

Двухотводный импульсный смазочный 
питатель (на планке)

Многоотводный импульсный смазочный 
питатель (на планке)

1    

4    

5    

6    

2    

7    

8    
9    

1    0    

3    

Г

В

Б

А

Описание

Обозначение

	 Питатели импульсные смазочные в составе смазочных импульсных систем предназначены для дозированной 
подачи жидкого смазочного материала к узлам трения машин и механизмов.
	Питатели работают на чистых минеральных маслах кинематической вязкостью от 10 до 600 мм2/с (сСт) при 
температуре масла от +5°С до +50°С и окружающей среды от +1°С до +40°С.

Пример условного обозначения питателя исполнения 1 с одним отводом, подаваемым объёмом 0,05 см3, для ра-
боты в умеренном климате: 
		  Питатель 1-005 УХЛ4
то же, исполнения 2 с пятью отводами, подаваемыми объёмами 0,20 см3; 0,20 см3; 0,32 см3; 0,50 см3; 0,32 см3, для 
работы в тропическом климате: 
		  Питатель 2-020-020-032-050-032 О4.1

Питатель состоит из планки 1, корпу-
са 2, клапана 4 с манжетой 3, кольца 5, 
гильзы 6, пружины 7, штуцера 10, уплот-
нительного 8 и регулирующего 9 колец. 
Клапан, кольцо и гильза образуют под-
вижную систему.	

При подаче масла и повышении дав-
ления во входном отверстии А усики 
манжеты отгибаются, и масло заполня-

ет полость Б. При этом клапан прижат к 
кольцу, предохраняя перетечку масла из 
полости Б в полость В. Подвижная сис-
тема поднимается вверх, сжимая пружи-
ну. Масло, находящееся в полости В, вы-
дается через выходное отверстие Г. 

Как только входное отверстие А со-
единяется со сливом, подвижная систе-
ма под действием пружины стремится 

опуститься вниз, в полости Б создается 
давление, манжета запирает проход из 
полости Б в полость А, и клапан откры-
вается. 

Подвижная система идет вниз и из 
полости Б доза масла перетекает в по-
лость В, происходит перезарядка доза-
тора.
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2     8     5     4     0     ,     2     
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.  

   

1     1     0     
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1     8     1     8     1     8     1     8     

1
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1
   

 
1

   
 

2    0    

5     6     

1     8     

2    8    1    8    0    ,    2    
2 отв.    7    4    

1    8    1    8    

L 
m

ax
   

L 
m

ax
   

L 
m

ax
  

M10x1–8g

4,5 4,5

1
   

 
3

   
 

4
   

 

1
   

 
1

   
 

L 
m

ax
  

M12x1,5–7H

2    0    

3    8    

M
1

2
x1

,5
–7

H
2

 о
тв

. 

9    

12    

4,5

Технические характеристики

Таблица 1

Основные параметры питателей импульсных смазочных при их работе на жидком смазочном материале с кинема-
тической вязкостью 100±20 мм2/с (сСт)приведены в таблице 1:

Рис.2
Одноотводный 
импульсный смазочный питатель

Рис.3
Многоотводные 
импульсные смазочные питатели

Диаметр поршня Число 
отводов

Максимальное
давление, МПа

Объем, 
подаваемый за цикл, см3

L max,
мм,

Масса,
кг, не более

на входе на выходе

6 1
2
3
5

3,2 1,6 0,02; 0,05 73
0,08
0,14
0,22
0,35

8 1
2
3
5

3,2 1,6 0,05;  0,10;  0,20;  0,32;  0,5 90
0,16
0,26
0,35
0,55
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генераторы масляной пленки
типа ГМИ3РАЗДЕЛ ДОЗИРУЮЩИЕ

УСТРОЙСТВА

63,2 max

6
5

 
3

5

10

Рис.1

6
3

,2
 m

ax

5
4

17
,5

2

7,14

15 15

17
,5

2

Рис.4
Остальное см. рис.2, рис.3

Вход смазки

1
9

Вход воздуха

Рис.2

Рис.3
Остальное см. рис.1

Рис.5
Остальное см. рис.1, рис.3

8
3

,5
 m

ax

2
7

 m
ax

∅3

∅13

h
=

5
.4

п отв.К 1/8" ГОСТ 6111-52

      Отвод пленки

К 1/8" ГОСТ 6111-52

        2 Отв.

А
В

2
8

,5
2

∅5,8
2 отв.

А А А

А
В

В ВВ

Генератор масляной пленки типа ГМИ

  Генератор масляной пленки предназначен для создания масляной пленки и
подачи ее к форсункам.
Пример обозначения генератора масляной пленки:
  Питатель ГМИ-4 (5-10КП-15КЛв)04.1, где\H5.0; 
 ГМИ - исполнение по габариту, 4- количество промежуточных секций,
 5,10КП,15КЛВ-типоразмеры секций,
 04.1-категория размещения по ГОСТ 15150-69 для стран с тропическим
 климатом.

Остальное см. рис1

Обозначение
 исполнения Ри

с.

п-число
промежуточных

секций

А,
мм

В.
мм

ГМИ00.00.000

1

3 60 85
                         -01 4 75 100
                        -02 5 90 115
                        -03 6 105 130
                        -04 7 120 145
                        -05 8 135 160

    -06

2

3 60 85
-07 4 75 100
-08 5 90 115
-09 6 105 130
-10 7 120 145
-11 8 135 160
-12

3

3 60 85
-13 4 75 100
-14 5 90 115
-15 6 105 130
-16 7 120 145
-17 8 135 160
-18
-19
-20
-21
-22
-23
-24
-25
-26
-27
-28
-29

4

5

3
4
5
6
7
8
3
4
5
6
7
8

60
75
90
105
120
135
60
75
90
105
120
135

85
100
115
130
145
160
85
100
115
130
145
160

Генератор масляной пленки типа ГМИ
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генераторы масляной пленки
типа Г

2
3

±
0

,5

1
2

,5

3
8

70
 m

ax

n отв. К 1/8" ГОСТ6111-52

  Отвод пленки

Вход смазки

Вход воздуха

Рис.1

   К 1/4" ГОСТ6111-52

       2 отв.

8,519,020,5

10,3 A

2
4

±
0

,3

∅7

4 отв.

73
,5

8
5

 m
ax

B

2
8

±
0

,3
3

0
±

0
,5

Генератор масляной пленки типа Г

 Пример обозначения генератора масляной пленки:
  Питатель Г-4(15-20А-30КП-35КЛВ)04.1 , где
  Г-исполнение питателя по габариту, 4-количество промежуточных секций,
  15, 20А, 30КП, 35КЛВ - типоразмеры секций,
  04.1-категория размещения по ГОСТ 15150-69 для стран с
  тропическим климатом.

Рис.4
Остальное см. рис.1, рис.2, рис.3

Рис.3
Остальное см. рис.1

∅17 2
2

h
=

7,
5

∅3

31
 m

ax

1
10

 m
ax

Рис.2
Остальное см. рис.1

Рис.5
Остальное см. рис.1, рис.3

A

B

A

B

A

B

A

B

Обозначение
исполнения

Р
ис

.

Допускаемое
число

промежуточных
секций, шт.

А,
мм

В,мм
не более

ЗКГНГ.306591.078.00.000

1

3 77 108
-01 4 98 124
-02 5 119 151
-03 6 139 172
-04 7 160 193
-05 8 181 215
-06 

2

3

4

5

3 77 108
-07 4 98 124
-08 5 119 151
-09 6 139 172
-10 7 160 193
-11 
-12 
-13 
-14 
-15 
-16 
-17 
-18 
-19 
-20 
-21 
-22 
-23 
-24 
-25 
-26 
-27 
-28 
-29 

8
3
4
5
6
7
8
3
4
5
6
7
8
3
4
5
6
7
8

181
77
98
119
139
160
181
77
98
119
139
160
181
77
98
119
139
160
181

215
108
124
151
172
193
215
108
124
151
172
193
215
108
124
151
172
193
215

3РАЗДЕЛ ДОЗИРУЮЩИЕ
УСТРОЙСТВА
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блоки дроссельные смазочные
типа БДИ3РАЗДЕЛ ДОЗИРУЮЩИЕ

УСТРОЙСТВА

Блок дроссельный смазочный БДИ2 Блок дроссельный смазочный БДИ4 Блок дроссельный смазочный БДИ6

Описание
	 Блоки используются в централизованных смазочных системах для отвода от напорной линии, регулирования и 
визуального контроля расхода смазочного материала (минеральных масел), подаваемого к трущимся поверх-
ностям машин.
	Кинематическая вязкость смазочного материала от 17 до 400 мм2/с (сСт) при температуре от 0°С до +50°С. 
Окружающая среда не взрывоопасная, не содержащая токопроводящей пыли, агрессивных газов, паров в кон-
центрациях, разрушающих металлы и изоляцию. Температура окружающей среды от 0°С до +40°С, относитель-
ная влажность воздуха 80% при температуре +25°С.

Таблица 1

Технические характеристики
Основные параметры блоков дроссельных смазочных при их работе на смазочном материале с кинематической 
вязкостью от 80 до 85 мм2/с (сСт) приведены ниже в таблице 1:

Пример условного обозначения блока с двумя отводами и двумя подводами, предназначенного для работы в уме-
ренном климате: 
		  Блок дроссельный БДИ2 УХЛ4 ;
то же, для работы в тропическом климате: 
		  Блок дроссельный БДИ2 О4.1 ;
то же, с одним подводом: 
		  Блок дроссельный БДИ2-1 О4.1 .

Обозначение

1. Расход в отводе, л/мин.:
– номинальный
(при перепаде давления на дросселе 0,1 МПа)
– наименьший стабильный
(при перепаде давления на дросселе 0,05 МПа)

0,63±0,06

0,035

2. Диапазон расходов, контролируемый ротаметром, л/мин 0,063...0,63

3. Номинальное давление перед блоком, МПа 1,6

4. Число отводов 2 2 4 4 6 6

5. Число подводов 2 1 2 1 2 1

6. Масса (без смазочного материала), кг, не более 0,25 0,25 0,45 0,45 0,65 0,65

Наименование параметров Норма для исполнений

БДИ2 БДИ2-1 БДИ4 БДИ4-1 БДИ6 БДИ6-1
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блоки дроссельные смазочные
типа БДИ3РАЗДЕЛ ДОЗИРУЮЩИЕ

УСТРОЙСТВА
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Рис.1.
Блок дроссельный смазочный БДИ

Типоразмер L, не более l+0,4 L1, не более
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модули контроля и управления
типа ШЭ – 1В и МКУ-02

ШЭ-1В и МКУ-02 | БПВ-31М | БИВ-11 

4РАЗДЕЛ ПРИБОРЫ
КОНТРОЛЯ И УПРАВЛЕНИЯ

Описание
	Шкаф электрический ШЭ-1В предназначен для коммутации силовых цепей электродвигателя насоса, блоки-
ровки двигателя смазываемого механизма и питания блока управления.
Модуль контроля и управления МКУ-02 предназначен для коммутации силовых цепей электродвигателя насо-
са, автоматического контроля и управления двухлинейной системой смазки.
	Шкаф электрический ШЭ-1В рассчитан для работы в помещениях при температуре окружающего воздуха 
от +1°С до +55°С и относительной влажности не более 80% при температуре +25°С.
Модуль контроля и управления МКУ-02 рассчитан для работы в помещениях при температуре окружающего 
воздуха от –20°С до +55°C и относительной влажности не более 80% при температуре +25°C. Допускаемая виб-
рация мест крепления модуля контроля и управления не более 35 Гц при ускорении 0,5 g.
	 Климатическое исполнение и категория размещения шкафа электрического и модуля контроля и управления, 
предназначенного для стран с умеренным климатом – УХЛ4, для стран с тропическим климатом – О4.1.

Шкаф электрический состоит из ме-
таллического корпуса со встроенным 
блоком управления и штепсельным 
разъемом. На панели управления рас-
положены предохранители, тумблер 
включения блока управления, лампа ин-
дикации питающего напряжения пере-
менного тока 380 В.

Присоединение проводов внешней 
коммутации осуществляется через штеп-

сельный разъем. При включении тумбле-
ра подается питание на блок управления. 
Дальнейшая работа шкафа электричес-
кого определяется блоком управления, 
которым укомплектован шкаф электри-
ческий.

Модуль контроля и управления (рису-
нок 1) состоит из металлического корпу-
са 6 со встроенным блоком управления 4 

Обозначение
Пример условного обозначения шкафа электрического, предназначенной для стран с умеренным клима-
том УХЛ4:

Шкаф электрический ШЭ-1В УХЛ4
то же для стран с тропическим климатом:

Шкаф электрический ШЭ-1В О4.1

Шкаф электрический типа ШЭ-1В Модуль контроля и управления	
типа МКУ-02

Пример условного обозначения модуля контроля и управления, предназначенного для стран с умеренным клима-
том:

Модуль контроля и управления МКУ-02 УХЛ4
то же, для стран с тропическим климатом:

Модуль контроля и управления МКУ-02 О4.1

3

8

6

МКУ�02

ПАО НЗСФО

4

1

31 2
4 5 6

987
0

Рис.1. Модуль контроля и управления типа МКУ-002

и штепсельным разъемом 8. На панели 
управления 1, 3 расположены автомати-
ческие выключатели, переключатель ре-
жимов работы, блок управления БУ-02.

Присоединение проводов внешней 
коммутации осуществляется через 
штепсельный разъем 8 (см. рисунок 1). 
При включении автоматических выклю-
чателей подается питание на блок управ-
ления 4 (см. рисунок 1)
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модули управления и контроля
типа ШЭ – 1В и МКУ-024РАЗДЕЛ ПРИБОРЫ

КОНТРОЛЯ И УПРАВЛЕНИЯ

Технические характеристики

Таблица 1

Основные параметры шкафа электрического типа ШЭ-1В и модуля контроля и управления типа МКУ-02 при темпе-
ратуре окружающего воздуха 25°±10°С и относительной влажности не более 80% приведены в табл.1.

Примечания
Габаритные и присоединительные размеры модуля контроля и управления типа МКУ-02 приведены на рис. 2.

250

230±0,3

55
±

0,
3

15
0

17
8

МКУ�02

ПАО НЗСФО

∅ 6,4
 4 отв.

31 2
4 5 6

987
0

Рис.2.
Габаритные и присоединительные размеры 
модуля контроля и управления типа МКУ02

1. Род тока питающей сети трехфазный, переменный трехфазный, переменный

2. Напряжение питания, В 380±5% 220+5%

3. Частота тока, Гц 50±1, 60±1 50±1, 60±1

4. Потребляемая мощность, Вт, не более 20 30

5. Вид управления автоматический автоматический

6. Режим работы продолжительный продолжительный

7. Ток тепловой защиты, А – 1,6 ... 2,5

8. Ток отдельной линии внешней светосигнальной индикации,
не более, мА – 50

9. Номинальный ток контактов реле, А
– включения электродвигателя насоса при напряжении 380 В
– блокировки главного привода при напряжении 110 В

2,0
0,3

–
–

10. Напряжение питания блока управления (переменное), В 24 –

11. Степень защиты по ГОСТ14254–80 IP54 IP54

12. Контрольное время работы насоса – 1 сек. ... 999 мин.

13. Время паузы – 1 сек. ... 999 мин.

14. Масса, кг, не более 4,5 4,5

Наименование параметров Данные

ШЭ-1В МКУ-02

–10%
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блок управления
типа БПВ-31М

ШЭ-1В и МКУ-02 | БПВ-31М | БИВ-11 

4РАЗДЕЛ ПРИБОРЫ
КОНТРОЛЯ И УПРАВЛЕНИЯ

Описание
	 Блок управления БПВ-31М предназначен для автоматического контроля и управления режимом работы сма-
зочных систем объемного микродозирования, смазочных систем централизованных периодической подачи по 
одному циклу контролируемого питателя в установленный промежуток времени.
	 Блок управления рассчитан для работы в помещениях при температуре окружающего воздуха от +1°С до +55°С 
и относительной влажности не более 80% при температуре +25°С.
	Климатическое исполнение и категория размещения блока управления, предназначенного для стран с умерен-
ным климатом – УХЛ4, для стран с тропическим климатом – О4.1.

Блок управления типа БПВ-31М

Обозначение
Пример условного обозначения блока управления на номинальное напряжение 24 В переменного тока, частотой 
50, 60 Гц предназначенного для стран с умеренным климатом:
		  Блок управления БПВ-31М УХЛ4, 24V, 50, 60Нz ТУ2.053.022 5228.008-91;
то же, для стран с тропическим климатом:
		  Блок управления БПВ-31М О4.1, 24V, 50, 60Нz ТУ2.053.022 5228.009-91.

Технические характеристики
Таблица 1

–15%

Наименование параметров Данные

1. Род тока питающей сети переменный, постоянный

2. Напряжение питания, В 24+10%

3. Частота тока, Гц 50±1, 60±1

4. Вид управления автоматический

5. Режим работы продолжительный

6. Количество срабатываний контролируемого питателя в режиме прокачки 1

7. Диапазон регулирования времени контроля работы привода смазочного насоса, с 7,5*;  15;  30;  60;  120;  240;  480

8. Диапазон регулирования длительности паузы смазочного цикла
по времени, мин
по количеству ходов, импульсы

0,25*; 0,5*; 1; 2; 4; 8; 16; 32; 64; 128; 256; 512
1; 2; 4; 8; 16; 32; 64; 128; 256; 512; 1024; 2048

9. Частота включения гидравлического, пневматического привода смазочного насоса,	
команд/мин, не более 8

10. Потребляемая мощность, Вт, не более 4

11. Коммутируемый ток на выходе, А
– при напряжении 24 В постоянного тока
– при напряжении 127 В переменного тока

0,5
0,3
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блок управления
типа БПВ-31М4РАЗДЕЛ ПРИБОРЫ

КОНТРОЛЯ И УПРАВЛЕНИЯ
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83 0,5
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Продолжение Таблицы 1

Примечания:
1.	 *По требованию заказчика

Рис.1.
Блок управления типа БПВ-31М

1 – блок; 
2 – колодка монтажная; 
3 – переключатель; 
4 – переключатель; 
5 – штуцер; 
6 – гайка; 
7 – кнопка; 
8 – индикаторы.

12. Степень защиты по ГОСТ14254–80 IP54

13. Масса, кг, не более 0,5

Наименование параметров Данные
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блок управления
типа БИВ-11

ШЭ-1В и МКУ-02 | БПВ-31М | БИВ-11 

4РАЗДЕЛ ПРИБОРЫ
КОНТРОЛЯ И УПРАВЛЕНИЯ

Описание
	 Блок управления БИВ-11 предназначен для автоматического контроля и управления централизованными им-
пульсными смазочными системами с электроприводом по времени или по количеству ходов оборудования и 
обеспечивает форсированную смазку путем многократной прокачки системы после длительной остановки 
смазываемого оборудования.
	 Блок управления рассчитан для работы в помещениях при температуре окружающего воздуха от +1°С до +55°С 
и относительной влажности не более 80% при температуре +25°С.
	Климатическое исполнение и категория размещения блока управления, предназначенного для стран с умерен-
ным климатом – УХЛ4 для стран с тропическим климатом – О4.1.

Блок управления типа БИВ-11

Обозначение
Пример условного обозначения блока управления на номинальное напряжение 24 В переменного тока, часто-
той 50, 60 Гц, и предназначенного для стран с умеренным климатом:
		  Блок управления БИВ-11 УХЛ4, 24V, 50, 60Нz ТУ2.053.022 5228.009-91
то же, для стран с тропическим климатом:
		  Блок управления БИВ-11 О4.1, 24V, 50, 60Нz ТУ2.053.022 5228.009-91.

Технические характеристики
Таблица 1

–15%

Наименование параметров Данные

1. Род тока питающей сети переменный

2. Напряжение питания, В 24+10%

3. Частота тока, Гц 50±1, 60±1

4. Вид управления автоматический

5. Режим работы продолжительный

6. Количество перекачек в режиме многократной прокачки 1; 2*; 4  …  32*

7. Время ограниченной работы насоса, с, не более 32

8. Диапазон регулирования длительности паузы смазочного цикла
по времени, мин
по количеству ходов, импульсы

1; 2; 4; 8; 16; 32; 64; 128; 256; 512; 1024; 2048
1; 2; 4; 8; 16; 32; 64; 128; 256; 512; 1024; 2048

9. Время выдержки смазочной системы под давлением, с, не более 16

10. Потребляемая мощность, Вт, не более 4

11. Коммутируемый ток на выходе, А, при напряжении 110 В переменного тока 0,3



82

блок управления
типа БИВ-114РАЗДЕЛ ПРИБОРЫ

КОНТРОЛЯ И УПРАВЛЕНИЯ
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Рис.1.
Блок управления типа БИВ-11

1 – блок; 
2 – колодка монтажная; 
3 – переключатель; 
4 – переключатель; 
5 – штуцер; 
6 – гайка; 
7 – кнопка; 
8 – индикаторы.

Примечания:
1.	 *По требованию заказчика

Продолжение Таблицы 1

12. Степень защиты по ГОСТ14254–80 IP54

13. Масса, кг, не более 0,5

Наименование параметров Данные
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реле давления
малогабаритные типа МРД4РАЗДЕЛ ПРИБОРЫ

КОНТРОЛЯ И УПРАВЛЕНИЯ

Описание
	 Реле давления малогабаритные предназначены для контроля давления в смазочных системах кузнечно-прес-
сового оборудования, станков и других машин, работающих на чистых минеральных маслах кинематической 
вязкостью от 10 до 600 мм2/с (сСт) при температуре маслаот +5°С до +50°С и температуре окружающей среды 
от +1°С до +40°С.
	 Реле давления малогабаритные выпускают двух видов: нерегулируемые – МРД и регулируемые – МРДР.
	Климатическое исполнение и категория размещения реле давления, предназначенных для стран с умеренным 
и холодным климатом – УХЛ4, для стран с тропическим климатом – О4.1.

Реле давления малогабаритное	
типа МРДР (регулируемое).

Реле давления малогабаритное	
типа МРД (нерегулируемое)

Пример условного обозначения реле давления малогабаритного, нерегулируемого, на номинальное давлени е 
2.5 МПа, предназначенного для стран с умеренным климатом:
		  Реле давления МРД-25 УХЛ4;
то же регулируемого, с диапазоном давлений 0,63 – 6.3 МПа, для стран с тропическим климатом:
		  Реле давления МРДР-63 О4.1

Обозначение

Таблица 1

Технические характеристики

Условные сокращения в таблице: нерег. – нерегулируемое, рег. – регулируемое

Наименование параметров Норма для исполнений

МРД 
- 0,6

МРД 
- 6,3

МРД 
- 10

МРД 
- 16

МРД 
- 25

МРД 
- 32

МРДР 
- 1.6

МРДР 
- 6.3

МРДР 
- 32

МРДР 
- 63

1. Тип реле давления нерег. рег.

2. Номинальное давление, МПа 0,06 0,63 1.0 1,6 2,5 3,2 0,16 0,63 3,2 6,3

3. Диапазон регулирования давления, МПа – 0,02 –	
– 0,16

0,1 –	
– 0,63

0,63 –	
– 3,2

0,63 –	
– 6,3

4. Допускаемая погрешность срабатывания, %,	
не более ±10 ±10

5. Напряжение питания постоянного тока, В 24 24

6. Длительный ток
выходных контактов реле, А

0,5 0,5

7. Частота включений в минуту, не более 2 2

8. Масса, кг, не более 0,15 0,2
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реле давления
малогабаритные типа МРД4РАЗДЕЛ ПРИБОРЫ

КОНТРОЛЯ И УПРАВЛЕНИЯ
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Рис.1.
Реле давления малогабаритное типа МРД 
регулируемое

Рис.2.
Реле давления малогабаритное типа МРД 
нерегулируемое



85

реле уровня жидкости4РАЗДЕЛ ПРИБОРЫ
КОНТРОЛЯ И УПРАВЛЕНИЯ
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Схема электрическая
принципиальная

Примечания:
1.	 *Уточняется при заказе.

Описание
	 Реле уровня жидкости служит для контроля уровня жидкости в резервуаре и применяется в качестве сигнали-
затора уровня жидкости.
	Диапазон температур окружающей среды от минус 10°С до плюс 60°С. Максимальная температура рабочей 
жидкости +80°С.
	Климатическое исполнение и категория размещения реле, предназначенных для стран с умеренным и холод-
ным климатом – УХЛ4, для стран с тропическим климатом – О4.1.

Обозначение
Пример условного обозначения реле уровня жидкости:
		  Реле уровня жидкости РУ160 УХЛ4

Реле уровня состоит из корпуса 1 с вмон-
тированной в него трубкой 2, по которой 
свободно передвигается поплавок 3.

Внутри трубки расположен геркон 5 
типа КЭМ‑3Б, который соединён элек-
тропроводом с электрическим разъё-

мом 4 типа СЭ 11‑19 (23). При понижении 
уровня жидкости поплавок 3 движется 
по трубке 2 и входит в зону расположе-
ния геркона 5. Магниты 6, вклеенные в 
тело поплавка, вызывают коммутацию 
контактов геркона и сигнал поступает 

на прибор (электролампу, зуммер и т.
п.), сигнализирующий о снижении уров-
ня жидкости.

В зависимости от длины трубки, реле 
изготавливаются различных типоразме-
ров.

Типоразмер Н*  ±1,5 Масса,
кг,
не более

РУ 150
РУ 160

150
160

0,13
0,14

РУ 175
РУ 200

175
200

0,15
0,16

РУ 210
РУ 250
РУ 295

210
250
295

0,16
0,19
0,21

РУ 320
РУ 332
РУ 355

320
332
355

0,23
0,24
0,26

РУ 400
РУ 500

400
500

0,28
0,33

РУ 530
РУ 630

530
630

0,35
0,42
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Технические характеристики
Таблица 1

Таблица 2

Наименование параметров Данные

1. Минимальный контролируемый уровень, мм, не менее 50

2. Погрешность срабатывания, мм, не более ±10

3. Коммутируемая мощность, Вт, не более 7,5

4. Напряжение, подводимое от внешнего источника, В, не более 42

5. Диапазон коммутируемого тока, А 0,0001  …  0,5

6. Сопротивление, Ом, не более 0,36

7. Сечение провода, мм2, не менее 0,2

Режим эксплуатации Род тока 
и нагрузка

Гарантированное 
количествово 
срабатываний

Ток, 
А

Напряжение, 
В

Мощность, 
Вт

0,01 – 0,15 6 – 36 — постоянный ток,	
активно-индуктивная,	
τ не более 0,015 с
Rакт. = 240 Ом

8 × 105

0,01 – 0,06 6 – 42 7,5 постоянный ток,	
переменный ток,	
активная

5 × 105
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сигнализатор стружки

Описание
	 Применяется в циркуляционных смазочных системах для выявления магнитных продуктов износа в магистра-
ли откачки масла от трущихся поверхностей.

4РАЗДЕЛ ПРИБОРЫ
КОНТРОЛЯ И УПРАВЛЕНИЯ

24B

155 72

13
5

18

G 3/4
2 отв.

Сигнализатор стружки

Принцип действия сигнализатора струж-
ки:  
продукты износа из масляного потока 
притягиваются парой магнитных элек-
тродов, и, расположившись вдоль маг-
нитно-силовых линий, замыкают цепь, 
подающую сигнал «Стружка».

Для приведения сигнализатора струж-
ки в исходное состояние нужно очистить 
рабочие поверхности магнитов, извлек-
ши магнитный узел из корпуса сигнали-
затора. При этом место установки узла 
автоматически герметизируется специ-
альным клапаном.

Технические характеристики

1. Условный проход, Dy , мм 20

2. Номинальное давлениеPном 0,63 МПа

4. Максимальное напряжение, подводимое от внешнего источника	
постоянного или переменного тока, В, не более 24

7. Максимальный ток, А 0,5

Таблица 1

Рис.1.
Сигнализатор стружки

Наименование параметров Данные
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клапаны предохранительные
типа СКП4РАЗДЕЛ ПРИБОРЫ

КОНТРОЛЯ И УПРАВЛЕНИЯ

Клапан предохранительный типа СКП

Описание
	 Клапаны предохранительные предназначены для предохранения гидравлических систем от перегрузок давле-
нием, а также для поддержания постоянного давления в системе.
	 Клапаны работают на чистых минеральных маслах кинематической вязкостью 20  …  350 мм2/с (сСт) при тем-
пературе от +5°С до +50°С. Температура окружающей среды от +1°С до +40°С.

Обозначение
Пример условного обозначения клапана предохранительного с резьбовым присоединением и рабочим давлением 
до 6.3 МПа, для стран с умеренным и холодным климатом:
		  Клапан СКП-12/63 УХЛ4 ТУ2-053-1593-82;
то же, с притычным присоединением, для стран с тропическим климатом:
		  Клапан СКП-С12/63 О4.1 ТУ2-053-1593-82.

Технические характеристики
Таблица 1

Примечания:
1.	 Номинальные расходы, указанные в таблице, зависят от условного прохода подводящего трубопровода. Номинальный рас-

ход 5 л/мин и менее соответствует условному проходу трубопровода ∅ 6 мм. Номинальный расход 20 л/мин соответствует 
условному проходу трубопровода с диаметром 12 мм.

Наименование параметров Норма для клапанов

СКП-12/6.3
СКП-С12/6.3

СКП-12/25,
СКП-С12/25

СКП-12/63,
СКП-С12/63

1. Условный проход, мм 12

2. Давление, МПа:
– номинальное
– минимальное 

0,63
0,03  …  0,1

2.5
0,63

6.3
1.5

3. Расход, л/мин:
– номинальный;
– минимальный

5
0,08

20
1

20
1

4. Масса, кг 0,7±0,07
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16

0

10
0

16

3
6

3
0

6.5

55

6.6

44

Слив

Подвод

2 отв.

5
4

0
,2

42 0,2

44 6.5

6.6

55

16

1
5

0

10
0

1
2

31
.8

18

6
.4

Слив

Подвод

2 отв.

4 отв.

2
 о

тв
.

5
4

0
,2

42 0,2

Рис.1.
Клапан предохранительный СКП–12/Р

Рис.2.
Клапан предохранительный СКП–С12/Р
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смазочные4РАЗДЕЛ ПРИБОРЫ

КОНТРОЛЯ И УПРАВЛЕНИЯ

Описание
	 Клапаны предохранительные смазочные предназначены для ограничения давления смазочного материала в 
смазочных системах станков и других стационарных машин, а также при пропускании смазочного материала в 
одном направлении.

	 Клапаны рассчитаны для работы на минеральных маслах кинематической вязкостью 18 – 500 mm2/s, при 
нормальной тонкости фильтрации масла в смазочной системе не грубее 25 мкм, при температуре масла 
+ 5°С ... + 60°С и температуре окружающей среды + 1°С ... + 40°С. Класс чистоты смазочного материала не ниже 
14. Клапаны допускается использовать в качестве обратных.

Технические характеристики

Обозначение Условный 
проход Dy, мм

Номинальный 
расход, dm 3 / min

Максимальное 
давление, MPa

Диапазон настройки 
давления, MPa

Масса,
kg

6,3-1-1
6,3-2
6,3-3

6,3 1,6 6,3

0,01–0,063

0,062

6,3-2-1
6,3-2-2
6,3-2-3 0,063–0,63

6,3-3-1
6,3-3-2
6,3-3-3 0,63–1,6

8-1-1
8-1-2
8-1-3

8 3,2 6,3

0,01–0,063

0,083

8-2-1
8-2-2
8-2-3 0,063–0,63

8-3-1
8-3-2
8-3-3 0,63–1,6

10-1-1
10-1-2
10-1-3

10 6,3 6,3

0,01–0,063

0,123
10-2-1
10-2-2
10-2-3

0,063–0,63

10-3-1
10-3-2
10-3-3 0,63–1,6

12-1-1
12-1-2
12-1-3

12 8,0 6,3

0,01–0,063

0,165

12-2-1
12-2-2
12-2-3 0,063–0,63

12-3-1
12-3-2
12-3-3 0,63–1,6
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Рис 1.
Исполнение клапана по способу монтажа, габаритные и присоединительные размеры.

I – кольцо уплотнительное;
а – исполнение 1;
b – исполнение 2;
с – исполнение 3

Условный проход 
Dy, мм

Исполнение Размеры, мм

d S L,
не более

6,3

1

M14×1,5–6g 17

48

2 62

3 34

8

1

M16×1,5–6g 19

51

2 66

3 36

10

1

M18×1,5–6g 22

58

2 76

4 40

12

1

M22×1,5–6g 24

65

2 85

3 45
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индикаторы блокирования линии
смазочных систем4РАЗДЕЛ ПРИБОРЫ

КОНТРОЛЯ И УПРАВЛЕНИЯ

Описание
	 Индикаторы предназначены для визуального контроля блокирования или превышения давления смазки в ли-
ниях (точках) системы.

Рис 1.
Индикатор с автоматическим возвратом и выбросом смазки в атмосферу типа 8200 и 830

Рис 2.
Индикатор давления с выбросом смазки в атмосферу типа 9230

1 – поршень;
2 – пружина;
3 – корпус;
4 – уплотнение;
I – вход смазки;
II – выход смазки.

1 – диафрагма;
2 – гайка;
3 – штуцер;
4 – уплотнение;
I – в атмосферу;
II – вход смазки.

Обозначение Шифр А Давление
срабатывания, 
кгс/см2

Цветовой 
код

8200.00.	 00
	 01
	 02
	 03
	 04

8200 – 07
8200 – 10
8200 – 14
8200 – 18
8200 – 22

K 1/4” ГОСТ 611–52

40
63
100
125
160

голубой
зеленый
желтый
красный
оранжевый

8300.00.	 00
	 01
	 02
	 03
	 04

8300 – 07
8300 – 10
8300 – 14
8300 – 18
8300 – 22

K 1/4” ГОСТ 611–52

40
63
100
125
160

голубой
зеленый
желтый
красный
оранжевый

Обозначение Давление,
кгс/см2

Цвет
диафрагмы

9230	× 6
	 × 8
	 × 10
	 × 12
	 × 14
	 × 16
	 × 18
	 × 20
	 × 22

63
82
101
122
143
164
185
205
227

черный
зеленый
желтый
красный
оранжевый
алюминиевый
розовый
синий
ярко-красный



94
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Рис 3
Индикатор давления с выбросом смазки в атмосферу типа 9241

1 – диафрагма;
2 – гайка;
3 – штуцер;
4 – уплотнение;
I – в атмосферу;
II – вход смазки.

Рис 4
Индикатор с автоматическим возвратом типа 9396

∗ коническая ГОСТ 5111 – 52

Рис 5
Индикатор с автоматическим возвратом типа 9395

∗ коническая ГОСТ 5111 – 52

Обозначение Давление,
кгс/см2

Цвет
диафрагмы

9241	× 6
	 × 8
	 × 10
	 × 12
	 × 14
	 × 16
	 × 18
	 × 20
	 × 22

63
82
101
122
143
164
185
205
227

черный
зеленый
желтый
красный
оранжевый
алюминиевый
розовый
синий
ярко-красный

Обозначение Шифр Давление,
кгс/см2

9396.00.	 000
	 –01
	 –02
	 –03
	 –04
	 –05

9396	– –З
	 – –Г
	 – –Ж
	 – –К
	 – –О
	 – –П

16
40
63
100
125
160

Обозначение Шифр Давление,
кгс/см2

9395.00.	 000
	 –01
	 –02
	 –03
	 –04
	 –05

9395	– –З
	 – –Г
	 – –Ж
	 – –К
	 – –О
	 – –П

16
40
63
100
125
160
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Рис 6
Индикатор давления герметичный с диафрагмой типа 9242

1 – диафрагма;
2 – поршень;
3 – уплотнение
4 – корпус;
5 – штуцер;
I – вход смазки.

Рис 7
Индикатор давления герметичный с диафрагмой типа 9249

1 – поршень;
2 – уплотнение;
3 – диафрагма
4 – корпус;
5 – штуцер;
I – вход смазки.

Обозначение Давление
срабатывания, 
кгс/см2

Цвет
диафрагмы

9242	× 6
	 × 8
	 × 10
	 × 12
	 × 14
	 × 16
	 × 18
	 × 20
	 × 22

63
82
101
122
143
164
185
206
227

черный
зеленый
желтый
красный
оранжевый
алюминиевый
розовый
синий
ярко-красный

Обозначение Давление
срабатывания, 
кгс/см2

Цвет
диафрагмы

9249	× 6
	 × 8
	 × 10
	 × 12
	 × 14
	 × 16
	 × 18
	 × 20
	 × 22

63
82
101
122
143
164
185
206
227

черный
зеленый
желтый
красный
оранжевый
алюминиевый
розовый
синий
ярко-красный
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ФГМ | НГ16 | щелевые | сетчатые | заливные | сливные | ФММ| сапуны | всасывающие | масляные 

напорные, с индикатором загрязненности, типа ФГМ
фильтры5РАЗДЕЛ ФИЛЬТРУЮЩЕЕ

ОБОРУДОВАНИЕ

Исполнение по габариту 

1 – dу 12
2 – dу 20
3 – dу 32
4 – dу 40

Номинальное давление, МПа 

16 
32 

Номинальная тонкость фил ь трации, мк м 

05 
10 
25 
40 

Х ФГМ Фил ь тр напорны й 

УХЛ4 
О4.1 

Климатическое исполнение
по ГОСТ 15150

М   – метрическая 
К   – коническая 

Т ип резьбы на входном  и 
выходном отверстиях фил ь тр а 

Х Х Х Х – ТУ2.053.022 5228.030�90

Фильтр напорный с индикатором за-
грязнённости 1ФГМ 16

Описание
	Фильтры напорные с индикатором загрязнённости предназначены для очистки от механических примесей ми-
неральных масел. Фильтры используются в металлорежущих, деревообрабатывающих и других станках, куз-
нечно-прессовых, литейных и других машинах.
	 Кинематическая вязкость очищаемых минеральных масел не боле 200 мм2/с (сСт) при температуре до +80°С.
	 Температура окружающей среды от +1°С до +40°С.
	Фильтры изготавливаются: по номинальному давлению – 16 МПа двух габаритов, и 32 МПа – четырёх габари-
тов; по тонкости фильтрации – 5, 10, 25 и 40 мкм.

Рабочая жидкость через входное от-
верстие в головке фильтра поступает в 
полость стакана, проходит через филь-
троэлемент, очищается и через выход-
ное отверстие поступает в систему.
При перепаде давлений (0,3 ± 0,03) МПа 
на фильтроэлементе, возникшем в ре-

зультате его загрязнения, срабатывает 
индикатор загрязнённости, сигнализи-
рующий о необходимости замены филь-
троэлемента.

Из-за несвоевременной замены 
фильтроэлемента происходит дальней-
шее повышение перепада давлений до 

(0,5 ± 0,1) МПа, что ведёт к открытию 
предохранительного клапана, и неочи-
щенная рабочая жидкость поступает в 
систему, минуя фильтроэлемент. При 
этом фильтр работает в аварийном ре-
жиме.

Фильтр напорный с индикатором за-
грязнённости 4ФГМ 32–10

Обозначение

Пример условного обозначение фильтра напорного 1-го габарита на номинальное давление 16 МПа, с номиналь-
ной тонкостью фильтрации 25 мкм, с метрической резьбой М, для стран с тропическим климатом:
		  Фильтр напорный 1ФГМ16 – 25М О4.1 ТУ2.053.022 5228.030-90

Условное обозначение фильтров напорных с индикатором загрязнённости строится по следующей структуре: 
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напорные, с индикатором загрязненности, типа ФГМ5РАЗДЕЛ фильтрыФИЛЬТРУЮЩЕЕ
ОБОРУДОВАНИЕ

Таблица 2. Технические характеристики фильтров напорных, с индикатором загрязненности, типа ФГМ 32

Примечания:
1.	 *	 В исполнении фильтроэлемента с поддерживающей сеткой перед обозначением добавляется буква «С».
2.	 **	 Параметры фильтра приведены при работе на масле кинематической вязкостью 20…30 мм2/с.

Технические характеристики
Таблица 1. Параметры индикатора загрязненности

Обозначение
фильтра

1ФГМ32 
-05М(К)

1ФГМ32 
-10М(К)

1ФГМ32 
-25М(К)

1ФГМ32 
-40М(К)

2ФГМ32 
-05М(К)

2ФГМ32 
-10М(К)

* Обозначение фильтроэлемента 1ФГМ-05

С1ФГМ-05

1ФГМ-10

С1ФГМ-10

1ФГМ-25

С1ФГМ-25

1ФГМ-40

С1ФГМ-40

2ФГМ-05

С2ФГМ-05

2ФГМ-10

С2ФГМ-10

Параметры Норма для исполнения

**Номинальное давление, МПа 32 32

Тонкость фильтрации, мкм 5 10 25 40 5 10

**Номинальный расход, л/мин 15,5 40 40 40 25 80

Условный проход, мм 12 20

**Номинальный перепад давлений, МПа, не более 0,16 0,16

**Перепад давлений, МПа, при котором:
– срабатывает индикатор загрязнённости
– срабатывает предохранительный клапан

0,3±0,03
0,5±0,1

0,3±0,03
0,5±0,1

Размеры, мм:
D, не более
D1, не более
H, не более
H1, не менее
H2, не более
h±1 
A max
S–1

C±0,2
d–7H
d1:
вариант 1, метрическая ГОСТ24705-81;
вариант 2, коническая ГОСТ6111-52
d2+0,4  (для варианта 1)
h1–0,4  (для варианта 1)

108
85
250
290
160
65
100
36
40
М8

М22×1,5–7Н
К 1/2″
28
2,5

108
85
360
400
270
65
100
36
40
М8

М27×2–7Н
К 3/4″
33
2,5

Масса, кг, не более 5,6 7,0

Наименование параметров Данные

1. Коммутируемая мощность, Вт, не более 9

2. Напряжение постоянного или переменного тока,
подводимое от внешнего источника питания, В, не более 42

3. Диапазон коммутируемого тока, А 1 × 10– 4 ... 0,5

4. Сопротивление, Ом, не более 0,36

5. Степень защиты, не ниже IP 44  ГОСТ 14254-96

6. Сечение провода, мм2, не менее 0,2

7. Тип разъема СЭ11 – 19 (23) – 300 – 65 У3
ТУ 16.434.153 – 86
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напорные, с индикатором загрязненности, типа ФГМ
фильтры5РАЗДЕЛ ФИЛЬТРУЮЩЕЕ

ОБОРУДОВАНИЕ

Продолжение Таблицы 2. Технические характеристики фильтров напорных, с индикатором загрязненности, типа ФГМ 32

Примечания:
1.	 *	 В исполнении фильтроэлемента с поддерживающей сеткой перед обозначением добавляется буква «С».
2.	 **	 Параметры фильтра приведены при работе на масле кинематической вязкостью 20…30 мм2/с.

2ФГМ32 
-25М(К)

2ФГМ32 
-40М(К)

3ФГМ32 
-05М(К)

3ФГМ32 
-10М(К)

3ФГМ32 
-25М(К)

3ФГМ32 
-40М(К)

4ФГМ32 
-05М(К)

4ФГМ32 
-10М(К)

4ФГМ32 
-25М(К)

4ФГМ32 
-40М(К)

2ФГМ-25

С2ФГМ-25

2ФГМ-40

С2ФГМ-40

3ФГМ-05

С3ФГМ-05

3ФГМ-10

С3ФГМ-10

3ФГМ-25

С3ФГМ-25

3ФГМ-40

С3ФГМ-40

3ФГМ-05

С3ФГМ-05

4ФГМ-05

С4ФГМ-05

3ФГМ-10

С3ФГМ-10

4ФГМ-10

С4ФГМ-10

3ФГМ-25

С3ФГМ-25

4ФГМ-25

С4ФГМ-25

3ФГМ-40

С3ФГМ-40

4ФГМ-40

С4ФГМ-40

Норма для исполнения

32 32 32

25 40 5 10 25 40 5 10 25 40

80 100 63 200 200 250 100 320 320 400

20 32 40

0,16 0,16 0,16

0,3±0,03
0,5±0,1

0,3±0,03
0,5±0,1

0,3±0,03
0,5±0,1

108
85
360
400
270
65
100
36
40
М8

М27×2–7Н
К 3/4″
33
2,5

150
125
390
440
300
58
140
50
45
М10

М42×2–7Н
К 1 1/4″

50
2,5

150
125
600
650
500
58
140
50
45
М10

М48×2–7Н
К 1 1/2″

56
2,5

7,0 14,7 19,5
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4 отв.
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ax

36–1

2,5–0,4

 2
 о

тв
. d

2

2
 о

тв
. d

1

5
2

m
ax

1442h

H
1
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ВходВыход

Б

0.240

0
.2

4
0

1
.0

6
5

Б вариант 1

2 отв. d1

Б вариант 2

A

Б вариант 1
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C

4 отв. d

S

2 отв. d1

C D

D1

h
H
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H

H
1
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ВходВыход
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2
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1

5
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Таблица 3. Технические характеристики фильтров напорных, с индикатором загрязненности, типа ФГМ 16

Примечания:
1.	 *	 В исполнении фильтроэлемента с поддерживающей сеткой перед обозначением добавляется буква «С».
2.	 **	 Параметры фильтра приведены при работе на масле кинематической вязкостью 20…30 мм2/с.

Рис.2.
Фильтр напорный типа ФГМ 16

Рис.1.
Фильтр напорный типа ФГМ 32

Обозначение
фильтра

1ФГМ16 
-05М(К)

1ФГМ16 
-10М(К)

1ФГМ16 
-25М(К)

1ФГМ16 
-40М(К)

2ФГМ16 
-05М(К)

2ФГМ16 
-10М(К)

2ФГМ16 
-25М(К)

2ФГМ16 
-40М(К)

* Обозначение фильтроэлемента 1ФГМ-05

С1ФГМ-05

1ФГМ-10

С1ФГМ-10

1ФГМ-25

С1ФГМ-25

1ФГМ-40

С1ФГМ-40

2ФГМ-05

С2ФГМ-05

2ФГМ-10

С2ФГМ-10

2ФГМ-25

С2ФГМ-25

2ФГМ-40

С2ФГМ-40

Параметры Норма для исполнения

**Номинальное давление, МПа 16 16

Номинальная тонкость фильтрации, мкм 5 10 25 40 5 10 25 40

**Номинальный расход, л/мин 16 40 50 63 20 80 80 100

**Условный проход, мм 12 20

**Номинальный перепад давлений, МПа,	
не более 0,16 0,16

**Перепад давлений, МПа, при котором:
– срабатывает индикатор загрязнённости
– срабатывает предохранительный клапан

0,3±0,03
0,5±0,1

0,3±0,03
0,5±0,1

Размеры, мм:
H, не более
H1, не более
H2, не менее
d1:
вариант 1, метрическая ГОСТ24705-81;
вариант 2, коническая ГОСТ6111-52
d2+0,4  (для варианта 1)

250
165
280

М22×1,5 –7Н
К 1/2’’
28

350
250
380

М27×2–7Н
—
33

Масса, кг, не более 2,0 3,6
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ФГМ | НГ16 | щелевые | сетчатые | заливные | сливные | ФММ| сапуны | всасывающие | 

напорные типа НГ16
фильтры5РАЗДЕЛ ФИЛЬТРУЮЩЕЕ

ОБОРУДОВАНИЕ

Исполнение по габариту

1
2

Номинальная
тонкость фильтрации, мкм

10
25
40

Тип фильтра

Х НГ16 –Фильтр напорный

Климатическое исполнение
по ГОСТ15150

М22 х 1,5
М27 х 2
К 1/2"
К 3/4"

Исполнение по типу
присоединительной резьбы

Х Х Х ТУ У 29.205409685.005-2002

Описание
	Фильтры напорные типа НГ16 предназначены для очистки от механических примесей минеральных масел в гид-
равлических системах зерноуборочных комбайнов. Фильтры могут быть применены в гидравлических систе-
мах других машин, где применяется гидропривод с давлением рабочей жидкости, не превышающим 16 МПа.
	Фильтры могут работать на минеральных маслах с кинематической вязкостью до 200 мм2/с (сСт). Температура 
рабочей жидкости от +1°С до +80°С. Фильтры не рассчитаны на работу в среде, содержащей едкие газы, пары 
и растворы едких веществ в концентрациях, разрушающих металлы и изоляцию; во взрывоопасной среде. 
Температура окружающей среды от минус 40°С до плюс 40°С, относительная влажность не более 80%.
	Климатическое исполнение фильтров по ГОСТ15150: для нужд Украины и экспорта в страны с умеренным кли-
матом – У2; для экспорта в страны с тропическим климатом – Т2.

Рабочая жидкость через входное от-
верстие в головке фильтра поступает в 
полость стакана, проходит через филь-
троэлемент, очищается и через выход-
ное отверстие поступает в систему.
При перепаде давлений (0,3 ± 0,03) МПа 
на фильтроэлементе, возникшем в ре-

зультате его загрязнения, срабатывает 
индикатор загрязнённости, сигнализи-
рующий о необходимости замены филь-
троэлемента.

Из-за несвоевременной замены 
фильтроэлемента происходит дальней-
шее повышение перепада давлений до 

(0,5 ± 0,1) МПа, что ведёт к открытию 
предохранительного клапана, и неочи-
щенная рабочая жидкость поступает в 
систему, минуя фильтроэлемент. При 
этом фильтр работает в аварийном ре-
жиме.

Фильтр напорный НГ16

Обозначение

Пример условного обозначения при заказе фильтра напорного 2-го габарита, очищающего рабочую жидкость с 
номинальной тонкостью фильтрации 25 мкм, с присоединительной резьбой М22×1.5–7Н, климатического исполне-
ния У2:
		  Фильтр напорный 2НГ16-25 М22×1.5 У2 ТУ У 29.205409685.005-2002; 
то же, с присоединительной резьбой К 3/4″, климатического исполнения Т2:
		  Фильтр напорный 2НГ16-25 К3/4” Т2 ТУ У 29.205409685.005-2002

Условное обозначение фильтров напорных строится по следующей структуре: 
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напорные типа НГ165РАЗДЕЛ фильтрыФИЛЬТРУЮЩЕЕ
ОБОРУДОВАНИЕ

Технические характеристики
Таблица 1. Параметры индикатора загрязненности

Таблица 2. Технические характеристики фильтров напорных типа НГ 16

Примечание:
1.	 Параметры фильтра приведены при его работе на масле с кинематической вязкостью 30±5 мм2/с (сСт).

Наименование параметров Данные

1. Коммутируемая мощность, Вт, не более 9

2. Напряжение постоянного или переменного тока,
подводимое от внешнего источника питания, В, не более 42

3. Диапазон коммутируемого тока, А 1 × 10– 4 ... 0,5

4. Сопротивление, Ом, не более 0,36

5. Степень защиты, не ниже IP 44 по ГОСТ14254-96

6. Сечение провода, мм2, не менее 0,2

7. Тип разъема СЭ11 – 23 – 300 – 65 У3
ТУ 16.434.153-86

Обозначение
фильтра

1НГ16
-10 
М22×1.5 

1НГ16
-25 
М22×1.5 

1НГ16
-40 
М22×1.5 

2НГ16
-10 
М22×1.5 

2НГ16
-10 
М27×2 

2НГ16
-25 
М22×1.5 

2НГ16
-25 
М27×2 

2НГ16
-40 
М22×1.5 

2НГ16
-40 
М27×2 

1НГ16
-10 К1/2″

1НГ16
-25 К1/2″

1НГ16
-40 К1/2″

2НГ16
-10 К1/2″

2НГ16
-10 К3/4″

2НГ16
-25 К1/2″

2НГ16
-25 К3/4″

2НГ16
-40 К1/2″

2НГ16
-40 К3/4″

Параметры Норма для исполнения

Номинальное давление,
МПа 16 16 16 16

Номинальная тонкость 
фильтрации, мкм 10 25 40 10 25 40

Номинальный расход,
л/мин

40 50 63 50 63 80

Условный проход, мм 15 15 20 15 20 15 20

Номинальный перепад давлений, 
МПа, 0,16 0,16 0,16 0,16

Перепад давлений, МПа,
при котором:

– срабатывает индикатор 
загрязнённости

– срабатывает 
предохранительный клапан

0,3±0,03

0,5±0,1

0,3±0,03

0,5±0,1

0,3±0,03

0,5±0,1

0,3±0,03

0,5±0,1

Масса, кг, не более 4,2 5,8 5,8 5,8
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напорные типа НГ16
фильтры5РАЗДЕЛ ФИЛЬТРУЮЩЕЕ

ОБОРУДОВАНИЕ

Таблица 3. Габаритные и присоединительные размеры

Фильтр Размеры, мм

d D
Н11

D1 H H1 H2

Вариант 1	

метрическая (гнёзда по ГОСТ25065)

Вариант 2	

коническая по ГОСТ6111

1НГ16-10 (25;40) М22×1.5 М22×1.5 — 23,8 28 255 300 200

1НГ16-10 (25;40) К 1/2″ — К 1/2″ — 28 255 300 200

2НГ16-10 (25;40) М22×1.5 М22×1.5 — 23,8 28 255 300 200

2НГ16-10 (25;40) К 1/2″ — К 1/2″ — 28 255 300 200

2НГ16-10 (25;40) М27×2 М27×2 — 29,4 33 355 400 300

2НГ16-10 (25;40) К 3/4″ — К 3/4″ — 33 355 400 300

Рис.1.
Фильтры напорные типа НГ 16

90
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ФГМ | НГ16 | щелевые | сетчатые | заливные | сливные | ФММ| сапуны | всасывающие | масляные 

щелевые
фильтры5РАЗДЕЛ ФИЛЬТРУЮЩЕЕ

ОБОРУДОВАНИЕ

Номинальный расход, л/мин. 
(см. таблицу) 

Исполнение фильтра 

1 – в корпусе
2 – без корпуса

Номинальная 
тонкость фильтрации, мкм 

80 
125 

ХX ХХ(Х) – – Фильтр 

Климатическое исполнение 
по ГОСТ15150–69  

М   – метрическая 
К   – коническая  

Исполнение по типу 
присоединительной резьбы 

Х (Х) Х ГОСТ 21329 – 75 

Описание
	Фильтры щелевые с ручной очисткой предназначены для предварительной фильтрации минеральных масел 
вязкостью от 7 до 600 мм2/с (сСт). в смазочных системах, а также для фильтрации смазочно-охлаждающих 
жидкостей на масляной основе в системах станков и других машин при давлении до 6.3 МПа (63 кгс/см2), тем-
пературе масла от 10°С до 55°С и температуре окружающей среды от минус 60°С до плюс 50°С. Фильтры изго-
тавливаются для нужд народного хозяйства и экспорта.

Фильтры выпускаются в двух исполне-
ниях: 
– в корпусе с резьбовым присоединени-
ем, монтируемые на трубопроводе;
– встраиваемые, монтируемые непос-
редственно на корпусе механизма.

Щелевой фильтр в корпусе состоит из 
стакана, крышки и оси с закреплённым 
на ней фильтрующим пакетом.

Ось центрируется в крышке и имеет 
на внешнем конце рукоятку, предназна-

ченную для проворота фильтрующего 
пакета при очистке фильтра.

Работа щелевого фильтра заключает-
ся в следующем.

Через вход загрязнённое масло посту-
пает в фильтр. Проходя через фильтрую-
щую щель, образованную толщиной про-
межуточной пластины, масло очищается 
от загрязнений. Очищенное масло попа-
дает во внутреннюю полость пакета и по 
каналам проходит на выход.

Щелевые встраиваемые фильтры 
принципиально выполнены аналогично 
щелевому фильтру в корпусе. Различие 
заключается в конструкции крышки, ко-
торая не имеет входного и выходного от-
верстий. В расточках корпусов механиз-
мов фильтрующий пакет центрируется с 
помощью специальной центрирующей 
шайбы, в которой имеются отверстия 
для выхода отфильтрованного масла.

Фильтр щелевой в корпусе

Обозначение

Пример условного обозначения фильтра с номинальным расходом 10 л/мин, номинальной тонкостью фильтрации 
80 мкм, исполненного в корпусе с метрической резьбой, предназначенного для работы в умеренном и холодном 
климате:
		  Фильтр 10-80-1М УХЛ4 ГОСТ21329-75;
то же, встраиваемого фильтра, предназначенного для работы в тропическом климате:
		  Фильтр 10-80-2 О4.1 ГОСТ21329-75

Условное обозначение фильтров щелевых строится по следующей структуре: 

Фильтр щелевой встраиваемый
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щелевые5РАЗДЕЛ фильтрыФИЛЬТРУЮЩЕЕ
ОБОРУДОВАНИЕ
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Технические характеристики
Основные параметры фильтров щелевых при их работе на минеральном масле с кинематической вязкостью 
от 18 до 23 мм2/с приведены ниже в таблице 1:

Таблица 1. Технические характеристики фильтров щелевых

Рис.1.
Фильтр щелевой в корпусе

Рис.2.
Фильтр щелевой встраиваемый

Таблица 2. Таблица 3.

Обозначение 10-80
16-125

16-80
25-125

25-80
40-125

40-80
63-125

Типоразмер 1 2 3 4

Параметры Норма для исполнения

Номинальный расход, л/мин (дм3/с), при 
номинальной тонкости фильтрации

– 80 мкм
– 125 мкм

10 (0,167)
16 (0,250)

16 (0,250)
25 (0,417)

25 (0,417)
40 (0,666)

40 (0,666)
63 (1,050)

Условный проход, мм 10 16 16 20

Перепад давлений, МПа (кгс/см2),
– номинальный
– максимальный

0,09 (0,9)
1,0 (10,0)

Параметры Типоразмер

1 2 3 4

Размеры, мм

– В, не более
– d

– метрическая по ГОСТ24705
– коническая по ГОСТ6111

– B1, не более
– L±2
– L1±2

85

М16×1.5
К 3/8″
90

170

110

85

М22×1.5
К 1/2″
90

190

130

110

М22×1.5
К 1/2″
115

230

170

110

М27×2
К 3/4″
115

265

205

Масса, кг, не более 2,72 2,96 6,3 7,25

Параметры Типоразмер

1 2 3 4

Размеры, мм

– В, не более
– А±0,2
– D Н8/h8
– d
– l
– L±2
– L1

85

64

55

11

19

140

65

85

64

55

11

19

160

85

110

84

85

13

22

185

105

110

84

85

13

22

225

145

Масса, кг, не более 1,56 1,64 3,19 3,64
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сетчатые АС42–5, ВС42–5, С42–54А

ФГМ | НГ16 | щелевые | сетчатые | заливные | сливные | ФММ| сапуны | всасывающие | масляные 

фильтры5РАЗДЕЛ ФИЛЬТРУЮЩЕЕ
ОБОРУДОВАНИЕ

Описание
	Фильтры сетчатые предназначены для очистки жидкостей от механических примесей в гидравлических и сма-
зочных системах токарно-винторезных; шлифовальных и зубообрабатывающих станков.
	Фильтры очищают минеральные масла, кинематическая вязкость которых не более 500 мм2/с (сСт) в диапазо-
не температур от +10°С до +70°С. Температура окружающей среды от +1°С до +55°С.
	Фильтры изготавливают двух видов: с резьбовым присоединением типа АС42-5 и притычные типа ВС42-5.

Фильтр сетчатый типа С42–54А

Фильтр сетчатый типа АС42–5

Фильтр сетчатый типа ВС42–5

Обозначение
Пример условного обозначения фильтра сетчатого притычного исполнения, с номинальной тонкостью фильтра-
ци и 80 мкм, номинальным расходом 32 л/мин, для стран с умеренным и холодным климатом:
		  Фильтр сетчатый 0.08ВС42-52 УХЛ4 ТУ2-053-1614-82;
то же, номинальной тонкостью фильтрации 160 мкм, для стран с тропическим климатом:
		  Фильтр сетчатый 0.16ВС42-52 О4.1 ТУ2-053-1614-82

Технические характеристики
Основные параметры фильтров при их работе на минеральном масле с кинематической вязкостью от 70 до 
80 мм2/ с (сСт) приведены ниже в таблице 1:

Таблица 1

Примечания: Фильтр 0.04С42-54А имеет повышенную грязеёмкость

Обозначение
фильтра

0.16 АС

42-51 

0.16 АС

42-52 

0.16 АС

42-53 

0.16 АС

42-54 

0.08 АС

42-51 

0.08 АС

42-52 

0.08 АС

42-53 

0.08 АС

42-54 

0.04 АС

42-51 

0.04 АС

42-52 

0.04 АС

42-53 

0.04 АС

42-54 

0.04 С

42-54А 

0.16 ВС

42-51

0.16 ВС

42-52

0.16 ВС

42-53

0.16 ВС

42-54

0.08 ВС

42-51

0.08 ВС

42-52

0.08 ВС

42-53

0.08 ВС

42-54

0.04 ВС

42-51

0.04 ВС

42-52

0.04 ВС

42-53

0.04 ВС

42-54

Параметры Норма для исполнения

Номинальное давление,
МПа 0,63 0,63 0,63

Номинальная тонкость 
фильтрации, мкм 160 80 40

Номинальный расход,
при номинальном перепаде 
давлений, л/мин

16 32 63 100 8 16 32 63 4 8 16 32 16

Номинальный перепад давлений, 
МПа 0,1 0,05 0,1 0,1 0,1 0,05 0,06

Максимальный перепад давлений 
на фильтроэлементе, МПа 0,63 0,63 0,63
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сетчатые АС42–5, ВС42–5, С42–54А5РАЗДЕЛ фильтрыФИЛЬТРУЮЩЕЕ
ОБОРУДОВАНИЕ

d L

D1

2 отв.

H
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ы
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ход

D

M12-7H
2 отв.

2 отв.

2 отв.
d

d1

ВыходВход

H

9
0

5
0

+_
0

.2
50 +_ 0.3

H11

Рис.1. Рис.2.

Таблица 2 к рисунку 1. Таблица 3 к рисунку 2.

Параметры Типоразмер

АС42 
–51

АС42 
–52

АС42 
–53

АС42 
–54

С42 
–54А

Размеры, мм

– H, не более
– D
– D1
– d  ГОСТ 6111-52
– L±0,3
– Dy 

80
90
85 f 9
К 3/8″
50
10

90
90
85 f 9
К 1/2″
50
16

115
90
85 f 9
К 3/4″
50
20

155
100
95 f 9
К 1″
55
25

195
90
85 f 9
К 1/4″
50
8

Количество 
фильтрующих 
элементов

3 5 9 15 21

Параметры Типоразмер

С42 
–51

ВС42 
–52

ВС42 
–53

ВС42 
–54

Размеры, мм

– H, не более
– d
– d1

– Dy 

70
17
25
10

80
17
25
16

105
24
32
20

140
24
32
25

Количество 
фильтрующих 
элементов

3 5 9 15
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заливные Г42–12Ф и И–СЭ.00.07.000

ФГМ | НГ16 | щелевые | сетчатые | заливные | сливные | ФММ | сапуны | всасывающие | масляные 

фильтры5РАЗДЕЛ ФИЛЬТРУЮЩЕЕ
ОБОРУДОВАНИЕ

Описание
	Фильтры заливные Г42-12Ф и И-СЭ.00.07.000 предназначены для очистки от механических примесей масла, за-
ливаемого в бак гидравлической (смазочной) системы, а также для очистки от частиц пыли воздуха, поступаю-
щего в бак.
	Фильтры очищают масла вязкостью до 150 мм2/с (сСт) в диапазоне температур от +10°С до +70°С. Температура 
окружающей среды от +1°С до +50°С.
	Климатическое исполнение и категория размещения фильтров, предназначенных для стран с умеренным и хо-
лодным климатом – УХЛ4, для стран с тропическим климатом – О4.1.

Фильтр заливной Г42–12Ф

Обозначение
Пример условного обозначения фильтров для стран с умеренным и холодным климатом:
		  Заливной фильтр Г42-12Ф УХЛ4 ТУ2-053-1294-77; 
		  Заливной фильтр И-СЭ.00.07.000 УХЛ4;
то же, в страны с тропическим климатом
		  Заливной фильтр Г42-12Ф О4.1 ТУ2-053-1294-77;
		  Заливной фильтр И-СЭ.00.07.000 O4.1.

Технические характеристики

Фильтры состоят из пластмассового 
корпуса с запрессованной в него сет-
кой для фильтрации масла, пластмас-
совой крышки, имеющей горловину для 
заливки масла. Верхняя часть корпуса 
представляет собой воздушный фильтр, 

фильтрующим элементом которого слу-
жит нетканая ткань.

Фильтр Г42-12Ф имеет магнитный пат-
рон, который служит для задерживания 
ферромагнитных частичек, содержа-
щихся в заливаемом масле.

Фильтры устанавливаются на крыш-
ке бака, в специально обработанные от-
верстия, в вертикальном положении.

Таблица 1

Обозначение
фильтра

Г42–12Ф И–СЭ.00.07.000 

Параметры Норма для исполнения

Номинальная тонкость фильтрации
масла, мкм

125 80

Номинальная тонкость фильтрации
воздуха, мкм

40 40

Масса, кг, не более 0,49 0,12
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заливные Г42–12Ф и И–СЭ.00.07.0005РАЗДЕЛ фильтрыФИЛЬТРУЮЩЕЕ
ОБОРУДОВАНИЕ
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Магнитный патрон

60

A

50

6
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50

Вид A

10
5

70

5
0

Рис.1.
Фильтр заливной Г42–12Ф

Рис.2.
Фильтр заливной И–СЭ.00.07.000
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сливные типа 3ФС

ФГМ | НГ16 | щелевые | сетчатые | заливные | сливные | ФММ | сапуны | всасывающие | масляные 

фильтры5РАЗДЕЛ ФИЛЬТРУЮЩЕЕ
ОБОРУДОВАНИЕ

Описание
	Фильтры сливные предназначены для очистки минеральных масел в гидроприводах различных машин. Фильтры 
работают на минеральных маслах вязкостью от 10 до 500 мм /с.
	 Температура рабочей жидкости от – 30°С до +70°С, окружающей среды от –45°С до +40°С.
	Климатическое исполнение и категория размещения фильтров для экспорта в страны с умеренным климатом – 
У2, для экспорта в страны с тропическим климатом – Т2.

Обозначение
Пример условного обозначения фильтра сливного, поставляемого в страны с умереным климатом:
		  Фильтр сливной 3ФС У2;
то же, для экспорта в страны с тропическим климатом:
		  Фильтр сливной 3ФС Т2.

Технические характеристики

Рабочая жидкость из системы через 
входное отверстие в головке фильтра 
поступает в его полость и проходит че-
рез фильтроэлемент, очищается и через 
выходное отверстие в головке фильтра 
сливается в бак. 

По мере загрязнения фильтроэле-
мента повышается перепад давления 
на фильтроэлементе. При достижении 
давления на входе 0.30 ± 0.03 МПа сра-
батывает реле давления и выдает сиг-

нал о необходимости замены фильтроэ-
лемента. 

Фильтры могут комплектоваться 
фильтроэлементами С4ФГМ-10, С4ФГМ-
25, С4ФГМ-40.

Таблица 1 Рис.1.
Фильтр сливной типа 3ФС

Обозначение фильтра 3ФС 10 3ФС 25 3ФС 40

Параметры Норма для исполнения

Условный проход 32

Номинальная тонкость фильтрации, мкм 10 25 40

Номинальный расход, л/мин. 100 160 200

Масса, кг, не более 6

Перепад давления, при котором 
срабатывает реле давления, МПа

0,3 ± 0,03

Напряжение питания реле давления, 
V(пост)

24

3
2

0
±

1

126 

M
3

6
×2

�7
Н

2
 о

тв
.

ВходВыход 

3
0

А 

А 

17
2

±
1

 

10 96±0.1 

∅135

7
5

4±
0

,1

116±1 

М8�7Н
4  отв. 



112

5РАЗДЕЛ фильтрыФИЛЬТРУЮЩЕЕ
ОБОРУДОВАНИЕ
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типа ФММ

ФГМ | НГ16 | щелевые | сетчатые | заливные | сливные | ФММ | сапуны | всасывающие | масляные 

сепараторы магнитные5РАЗДЕЛ ФИЛЬТРУЮЩЕЕ
ОБОРУДОВАНИЕ

Описание
	Магнитные сепараторы предназначены для комплектации металлорежущих станков, кузнечно-прессового и 
другого оборудования.
	Сепараторы обеспечивают очистку минеральных масел и смазочно-охлаждающих жидкостей (керосина, 
смеси минеральных масел с керосином), кинематической вязкостью от 1 до 75 мм2/с (сСт) при температуре 
от +1 0 ° до +50°С и температуре окружающей среды от +1°С до +40°С.
	Климатическое исполнение и категория размещения магнитных очистительных сепараторов в страны с уме-
ренным и холодным климатом – УХЛ4, в страны с тропическим климатом – О4.1.

Сепаратор магнитный типа ФММ

Пример условного обозначения сепараторов магнитных для стран с умеренным и холодным климатом:
		  Магнитный очистительный сепаратор ФММ21 УХЛ4 ТУ2-053-1838-87 

Технические характеристики

Загрязнённая жидкость поступает в се-
паратор через входное отверстие и по-
падает в полость между магнитным 
патроном и пружинными элементами. 

Магнитные частицы осаждаются на 
магнитном патроне, и далее жидкость, 
проходя через зазоры в пружинных эле-

ментах, дополнительно очищается от не-
магнитных и остаточных магнитных час-
тиц и поступает в выходное отверстие 
сепаратора.

Применение магнитного сепарато-
ра даёт возможность повысить чисто-
ту обработки поверхности деталей, мно-

гократно использовать охлаждающие 
жидкости.

Таблица 1

Обозначение

Обозначение фильтра ФММ21 ФММ22 ФММ23 ФММ24 ФММ25 ФММ26 ФММ27

Параметры Норма для исполнения

Номинальное давление, МПа 1,6

Номинальный расход, л/мин, не менее: 8 12,5 25 50 100 200 400

Условный проход, Dy, мм 16 20 25 32 50 63 100

Степень очистки, %, не менее:
– при однократном пропускании жидкости через сепаратор
– при многократном пропускании жидкости через сепаратор 

73
88

Перепад давлений на магнитном очистительном сепараторе	
при номинальном расходе, МПа, не более 0,025

Масса, кг, не более 1,3 1,7 3,0 3,8 8,3 16,0 45,0

Основные параметры сепараторов магнитных при вязкости рабочей жидкости 20±2 мм2/с (сСт) приведены ниже в 
таблице 1:
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типа ФММ
сепараторы магнитные5РАЗДЕЛ ФИЛЬТРУЮЩЕЕ

ОБОРУДОВАНИЕ
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Рис.1.
Сепаратор магнитный очистительный типа ФММ.

Таблица 2 к рисунку 1. 

Рис.2.
Сепаратор магнитный очистительный типа ФММ

Таблица 3 к рисунку 2. 

Параметры Типоразмер

ФММ 21 ФММ 22 ФММ 23 ФММ 24 ФММ 25

Размеры, мм

– A, не более
– B, не более
– D, не более
– H, не более
– H1, не более
– L, не более
– S, не более
– d 

50
73
60
170
127
85
30
M20×1,5-6H

60
73
60
190
133
95
36
M24×1,5-6H

70
100
80
220
160
120
46
M33×2-6H

90
125
100
220
175
155
55
M42×2-6H

110
150
130
285
220
185
75
M60×2-6H

Параметры Типоразмер

ФММ 26 ФММ 27

Размеры, мм

– D, не более
– D1, не более
– D2, не более
– D4, не более
– L, не более
– H, не более
– h, не более
– D3±0,3
– H1
– dH14
– d1H14

210
168
160
110
250
325
87
130
136±0,5
70
14

290
245
205
148
330
385
120
170
148±1,0
94
18
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сапуны

ФГМ | НГ16 | щелевые | сетчатые | заливные | ФММ | сапуны | всасывающие | масляные 

5РАЗДЕЛ ФИЛЬТРУЮЩЕЕ
ОБОРУДОВАНИЕ

1 

3 

2 

4 

Описание
	 Сапуны предназначены для очистки от пыли воздуха, циркулирующего в пространстве над уровнем масла в 
гидробаках и смазочных баках, при температуре окружающей среды от +1°С до +40°С.
	Климатическое исполнение и категория размещения сапунов, предназначенных для стран с умеренным 
климатом – УХЛ4, для стран с тропическим климатом – О4

Сапун

Пример условного обозначения сапуна с условным проходом 20 мм, предназначенного для работы в умеренном и 
холодном климате:
		  Сапун 20 УХЛ4 ОСТ2 Г45-2-86;
то же для сапуна, предназначенного для работы в тропическом климате:
		  Сапун 20 О4 ОСТ2 Г45-2-86

Обозначение

Сапуны состоят из корпуса 1 с разме-
щенным на наружной его поверхности 
фильтроэлементом 3 и кожуха 2.
Для обеспечения герметичности между 
корпусом и кожухом, установлена про-
кладка 4.

Работа сапуна заключается в следу-
ющем: при понижении уровня масла в 

баке, в последнем создается разреже-
ние, и воздух из атмосферы, проходя 
через фильтроэлемент 3, очищается от 
механических загрязнений и попадает 
в бак над уровнем масла. При повыше-
нии уровня масла в баке, вытесненный 
из него воздух через фильтроэлемент 
выходит в атмосферу.

Сапун устанавливается на специаль-
ном резьбовом патрубке, выполненном 
в крышке бака.

Рис.1.
Сапун
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сапуны5РАЗДЕЛ ФИЛЬТРУЮЩЕЕ
ОБОРУДОВАНИЕ

D 

d 

S 

H
 

Технические характеристики

Таблица 1

Рис.2.
Сапун

Условный проход 10 16 20

Параметры

Расход при номинальном перепаде давлений,
м3/мин (дм3/с), не менее 0,025 (0,4) 0,1 (1,7) 0,5 (8,0)

Номинальная тонкость фильтрации, мкм 10 10 25

Номинальный перепад давления при расходе, МПа 0,001

Размеры, мм, не более
– H
– D
– S

30
50
24 –0,28

50
60
27 –0,32

60
80
32 –0,32

d кл.7Н ОСТ2 Н23-1-79 М16×1,5 М20×1,5 М24×1,5

Масса, кг, не более 0,09 0,1 0,1
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всасывающие сетчатые
фильтры5РАЗДЕЛ ФИЛЬТРУЮЩЕЕ

ОБОРУДОВАНИЕ

Описание
	Фильтры всасывающие сетчатые, устанавливаемые на всасывающей магистрали насоса, предназначены для 
очистки от механических загрязнений минеральных масел вязкостью от 10 до 300 м2/с (сСт) при температуре 
от +10°С до +55°С в гидравлических и смазочных системах металлорежущих станков и других машин.
	 Температура окружающей среды от +1°С до +40°С.

Фильтр всасывающий сетчатый

Пример условного обозначения фильтра всасывающего сетчатого с условным проходом Dу =10 мм и тонкостью 
фильтрации 160 мкм, исполнения 1, для стран с умеренным климатом:
		  Фильтр всасывающий 10-160 УХЛ4 ОСТ2С41-2-80;
то же, исполнения 2, для стран с тропическим климатом:
		  Фильтр всасывающий 10-160-2 04 ОСТ2С41-2-80

Обозначение

Таблица 1

Технические характеристики

Примечания:
1.	 Номинальный перепад давления при номинальном расходе не более 0,007 МПа
2.	 Максимальный перепад давлений на фильтроэлементе не более 0,015 МПа.

Обозначение 8–160
 
8–160
–2

8–80
 
8–80
–2

10–160

10–160
–2

10–80

10–80
–2

20–160

20–160
–2

20–80

20–80
–2

40–160

40–160
–2

40–80

40–80
–2

80–160

80–160
–2

80–80

80–80
–2

Параметры

Условный проход, Dy, мм 8 8 10 10 20 20 40 40 80 80

Номинальный расход, л/мин 2,5 2,0 10,0 8,0 40,0 32,0 160 125 400 320

Номинальная тонкость фильтрации, мкм 160 80 160 80 160 80 160 80 160 80

Масса, кг, не более 0,05 0,05 0,12 0,12 0,27 0,27 0,52 0,52 2,21 2,21
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всасывающие сетчатые5РАЗДЕЛ фильтрыФИЛЬТРУЮЩЕЕ
ОБОРУДОВАНИЕ

h

D

d

H

Рис.1.
Фильтр всасывающий сетчатый 
без предохранительного клапана, 
исполнение 1.

Таблица 2 к рисункам 1 и 2. 

Рис.2.
Фильтр всасывающий сетчатый 
с предохранительным клапаном,
исполнение 2.

Параметры Обозначение

8–160
8–160–2
8–80
8–80–2

10–160
10–160–2
10–80
10–80–2

20–160
20–160–2
20–80
20–80–2

40–160
40–160–2
40–80
40–80–2

80–160
80–160–2
80–80
80–80–2

Размеры, мм

– D, не более
– H, не более
– h
– d 

32
70
15–5

G1/4″–B

60
110
15–5

G3/8″–B

60
155
28±0,5

G3/4″–B

88
210
27±0,5

G11/2″–B

150
350
33±0,5

M80×2–9H8Н
ГОСТ11709–81
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всасывающие ФВА
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фильтры5РАЗДЕЛ ФИЛЬТРУЮЩЕЕ
ОБОРУДОВАНИЕ

Описание
	Фильтры всасывающие, устанавливаемые на всасывающей магистрали насоса, предназначены для очистки от 
механических загрязнений масел вязкостью от 10 до 200 мм2/с (сСт) при температуре масла от +1°С до +55°С в 
гидравлических (ГСТ) и смазочных системах различного оборудования.
	 Температура окружающей среды от минус 10°С до плюс 45°С. Максимальная температура масел +80°С.
	Климатическое исполнение и категория размещения фильтров, предназначенных для нужд Украины и экспор-
та в страны с умеренным климатом – У2, для экспорта в страны с тропическим климатом – Т2.

Фильтр всасывающий ФВА

Рабочая жидкость через входное от-
верстие в головке фильтра поступает в 
полость стакана, проходит через филь-
троэлемент, очищается и через отвер-
стия в корпусе клапана и выходное 
отверстие в головке поступает в систе-
му.

По мере загрязнения фильтроэлемента 
на входе фильтра создаётся разряжение, 
то есть повышается перепад давления 
на фильтроэлементе, и при достижении 
его величины 0,18 ... 0,23 кгс/см2 про-
исходит открытие предохранительного 
клапана.

На головке установлен мановакуу-
метр, сигнализирующий о загрязнении 
фильтроэлемента.

Фильтр комплектуется фильтроэле-
ментом ФВА.20.000.

Обозначение
Пример условного обозначения фильтра всасывающего, поставляемого для нужд Украины и экспорта в страны с 
умеренным климатом:
		  Фильтр всасывающий ФВА У2;
то же для экспорта в страны с тропическим климатом:
		  Фильтр всасывающий ФВА Т2

Таблица 1

Технические характеристики

Примечание:
*	 Параметры фильтра приведены при его работе на масле с кинематической вязкостью 25 ... 30 мм2/с (сСт)

Обозначение Фильтр
всасывающий ФВА

Параметры

Условный проход, Dy, мм 32

Номинальный расход, л/мин 63*

Номинальная тонкость фильтрации, мкм 10

Перепад давления, при котором срабатывает
предохранительный клапан, кгс/см2 0,18 ... 0,23*

Масса, кг, не более 4
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Рис.1.
Фильтр всасывающий ФВА
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фильтры5РАЗДЕЛ ФИЛЬТРУЮЩЕЕ
ОБОРУДОВАНИЕ

Описание
	Фильтры всасывающие, устанавливаемые на всасывающей магистрали насоса, предназначены для очистки от 
механических загрязнений масел вязкостью от 10 до 200 мм2/с (сСт) при температуре масла от +1°С до +55°С в 
гидравлических и смазочных системах различного оборудования.
	 Температура окружающей среды от минус 10°С до плюс 45°С. Максимальная температура масел +80°С.
	Климатическое исполнение и категория размещения фильтров, предназначенных для нужд Украины и экспор-
та в страны с умеренным климатом – У2, для экспорта в страны с тропическим климатом – Т2.

Фильтр всасывающий 1ФВА

Рабочая жидкость через дно стакана 
поступает в его полость и проходит че-
рез фильтроэлемент, очищается и через 
выходные отверстия в головке фильтра 
поступает в систему.

По мере загрязнения фильтроэле-
мента на входе фильтра создаётся раз-
ряжение, то есть повышается перепад 

давления на фильтроэлементе. При до-
стижении его величины 0,75 кгс/см2 про-
исходит открытие предохранительного 
клапана, которым является сам филь-
троэлемент.

На головке установлен мановакуу-
метр, сигнализирующий о загрязнении 
фильтроэлемента.

Фильтр комплектуется фильтроэле-
ментом 1ФВА.200.00.

Обозначение
Пример условного обозначения фильтра всасывающего, поставляемого для нужд Украины и экспорта в страны с 
умеренным климатом:
		  Фильтр всасывающий 1ФВА У2;
то же для экспорта в страны с тропическим климатом:
		  Фильтр всасывающий 1ФВА Т2.

Технические характеристики

Примечание:
*	 Параметры фильтра приведены при его работе на масле с кинематической вязкостью 25 ... 30 мм2/с (сСт)

Таблица 1

Обозначение Фильтр
всасывающий
1ФВА

Параметры

Условный проход, мм 32; 32; 40

Номинальная тонкость фильтрации, мкм 10

Перепад давления, при котором 
срабатывает предохранительный клапан,
кгс/см2

0,75±0,075*

Масса, кг, не более 4,5
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Рис.1.
Фильтр всасывающий 1ФВА
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Рис.1.
Фильтр масляный 31А-10С2

Описание
	Фильтр масляный 31А–10С2 предназначен для очистки от механических примесей картерного масла в дизеле 
СМД–31А и его модификациях.
	 Климатическое исполнение фильтров по ГОСТ15150: для нужд Украины и экспорта в страны с умеренным 
климатом – У2; для экспорта в страны с тропическим климатом – Т2.

Обозначение
Пример условного обозначения фильтра для нужд Украины и экспорта в страны с умеренным климатом:
		  Фильтр масляный 31А-10С2 ТУ 23.1.114;
для экспорта в страны с тропическим климатом:
		  Фильтр масляный 31А-10С2-10 ТУ 23.1.114.

Технические характеристики
Таблица 1

Обозначение Фильтр
масляный
31А–10С2

Параметры

Номинальная пропускная
способность, л/мин 100

Тонкость отсева, мкм, не более 40

Полнота отсева, не менее 0,45

Перепад давления на фильтре
при расходе рабочей смеси 100 л/мин,
МПа, не более

0,12

Масса, кг, не более 8
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типа ЭФМ, ЭФТ, ЭФВ, СФГМ

Технические характеристики

ЭФМ | ЭФТ | ЭФВ | СФГМ | ФГС 

фильтрующие элементы6РАЗДЕЛ ФИЛЬТРУЮЩИЕ
ЭЛЕМЕНТЫ

Таблица 1. Элементы фильтрующие масляные типа ЭФМ  ТУ У 29.2-05409685.010-2003

Элементы фильтрующие	
(слева направо):	

ЭФТ–Т–210, ЭФМ–И–194, С3ФГМ–25, 
С1ФГМ–10

Обозначение Размеры, мм Тонкость фильтрации, мкм Масса, кг Применяемость

D d H

ЭФМ-И-194 99 30 194 25 0,66 Автобусы «Икарус» 250, 260, 50, 263‑000, 
280‑60, 283‑000, 350‑00, 415‑08, 365‑10, 
250‑33

ЭФМ-Т-235 115 43 231 25 1,16 Автобусы «TATRA», «KAROSA»

ЭФМ-СМ-225 117 57 224 25 1,17 МАЗ‑5335, 5334, 5549, 53371, 53376, 
5551, 54341, 54328,
УРАЛ‑4320‑10, 43202‑10, 43203‑10, 
4420‑10, 5557‑10, 4320‑31, 5557‑30,
МАЗ‑54329, 53366, 54342
Автопогрузчик 7806

ЭФМ-К-200 104 40 198 25 1,10 КамАЗ, ГАЗ‑4301,
ЗИЛ‑4331, ЗИЛ‑133 Гяю 645,
БАЗ‑ 695001П (дв. КамАЗ‑740)

ЭФМ-Б-182 150 57 180 25 1,70 БелАЗ, экскаватор ЭО, МАЗ, К‑700А

ЭФМ-Г52-140 100 33 141 25 0,70 ГАЗ‑52, ЛАЗ, ЛиАЗ

ЭФМ-Н-360 150 57 361 25 3,50 НАРВА‑6, БелАЗ,
тепловоз ТЭМ, ТЭН, ТГМ, ТЭЗ

ЭФМ-Б-400 240 163 399 25 4,65 БелАЗ (гидробак)

ЭФМ-F-194 117 57 194 25 1,05 Комбайн Forthritt

ЭФМ (ЭТФ-4) 103 23 262 25 1,20 Мр, П

ЭФМ-Г-200 100 33 198 25 0,36 ГАЗ‑53, 3307, 6611,
автобус ПАЗ, КАВЗ‑685

ЭФМ-А-133 82 17,5 133 25 ASIA

ЭФМ-А-200 100 40 200 25 0,32 ASIA, БелАЗ‑75405, 754007, 754071, 
75485, 75486, 75487, 7540, 754001, 
7523,7527, 752301;
трактор К‑701 (дв.ЯМЗ‑240);
МАЗ‑54323, 53362, 64229;
КрАЗ‑260, 643071, 6443, 6503, 65055;
МоАЗ‑6014, 6442, 75051;
трактор К‑700А; экскаватор ЭО 5122, 
5123 (дв.ЯМЗ‑235 турбо)
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типа ЭФМ, ЭФТ, ЭФВ, СФГМ6РАЗДЕЛ фильтрующие элементыФИЛЬТРУЮЩИЕ
ЭЛЕМЕНТЫ

Продолжение Таблицы 1.

Обозначение Размеры, мм Тонкость фильтрации, мкм Масса, кг Применяемость

D d H

ЭФМ-150×88×180 150 88 180 25

ЭФМ-ЕК-200 96 13 198 25 0,31 Евро КамАЗ

ЭФМ-95×42×123 95 42 125 25 0,38

ЭФМ-150×88×160 150 88 160 25 0,93

ЭФМс-150×88×180 150 88 180 25 0,93

ЭФМ-50×14×118 50 14 118 25 0,19

ЭФМс-150×88×180‑10 150 88 180 10 0,93

Р‑412 ‑25 71 33 156 25 0,32

Р‑412 ‑10 71 33 156 10 0,2

Р‑444 95 41 72 25 0,32

ЭФМс-95×43×200 95 43 200 25 0,73

ЭФМс-95×43×200‑10 95 43 200 10 0,73

Таблица 2. Элементы фильтрующие масляные

Обозначение Размеры, мм Тонкость фильтрации, мкм Масса, кг Применяемость

D d H

ФЭМ-100 110 33 198 25 0,91 ДОН‑1500 (гидрав.), СМД‑31А, КСК‑100

ЭФМ-Т150-200 95 43 197 25 0,53 Т-150 (гидрав. б/с)

ЭФМс-Т150-200 95 43 197 25 0,56 Т-150 (гидрав. с/с)

ЭФМ-150×180×80-10 150 80 180 10 0,6

ЭФМ-10×20×55-10
(С7ФГМ-10)

40 20 55 10 0,15

ЭФМ-40×20×55-25
(С7ФГМ-25)

40 20 55 20 0,15

Таблица 3. Элементы фильтрующие топливные типа ЭФТ  ТУ У 29.2-05409685.011-2003

Обозначение Размеры, мм Тонкость фильтрации, мкм Масса, кг Применяемость

D d H

ЭФК-100 75 17 126 10 0,20 КамАЗ-740, ГАЗ–4301, ЗИЛ–4331, 133ГЯ,
УРАЛ-4320, 5557; ЛиАЗ

ЭФТ-И-137 85 18 138 10 0,32 Икарус, KAROSA

ЭФТ-М-200 68 30 193 10 0,42 МАЗ, КрАЗ

ФЭТО-366 100 19 199 25 0,61 Тепловоз, заправочные колонки 
КЭД40‑05, КЭР40‑05 (грубой очистки)

ФЭТО-333Б-510 100 19 199 10 0,61 Тепловоз (тонкой очистки)

ЭФТ-М-110 82 31,5 107 10 0,20 МАЗ (тонкой очистки)
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типа ЭФМ, ЭФТ, ЭФВ, СФГМ
фильтрующие элементы6РАЗДЕЛ ФИЛЬТРУЮЩИЕ

ЭЛЕМЕНТЫ

Обозначение Размеры, мм Тонкость фильтрации, мкм Масса, кг Применяемость

D d H

ФЭТ-100К 93 20 121 10 0,23

ФЭТ-100К(глухой ф-ц) 93 20 121 10 0,23

ФЭТ-100 93 20 121 10 0,22 СМД

ФЭТ-100 (глухой ф-ц) 93 20 121 10 0,22 СМД

ЭФТ-КЖ-128 75 9 126 10 0,20 СМД, Т–150, Т–170

ЭФТ-Т-210 110 33 198 10 0,71 TATRA

ЭФТ-А-90 85 25 63 10 0,14 ASIA

ЭФТ-Б-140 100 17 144 10 0,33 БелАЗ

ЭФТ-А-133 82 17,5 133 10 0,27 ASIA

ЭФТ-А-70 (глухой ф-ц) 75 25 70 10 0,12
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воздушные, типа ЭФВ

ЭФМ | ЭФТ | ЭФВ | СФГМ | ФГС 

Технические характеристики

фильтрующие элементы6РАЗДЕЛ ФИЛЬТРУЮЩИЕ
ЭЛЕМЕНТЫ

Таблица 1. Элементы фильтрующие воздушные типа ЭФВ  ТУ У 29.2-05409685.009-2003

Элемент фильтрующий воздушный	
ЭФВ –СМ – 400

Элементы фильтрующие воздушные	
ЭФВ–Л500 (слева) и ЭФВ–Л470

Обозначение Размеры, мм Тонкость фильтрации, мкм Масса, кг Применяемость

D d H

ЭФВ-А-105 222 127,5 104 25 1,30 Микроавтобус ASIA‑Topic

ЭФВ-F-210 240 135 212 25 2,30 Комбайн Forthritt

ЭФВ-К-390 255 127 390 25 4,50 КамАЗ дв.740;
УРАЛ‑4230, 5557, 43212, 53202 (дв.236, 238);
МАЗ‑79092, 79093, 75165 (дв.ЯМЗ‑8424, 10);
МоАЗ‑6007, 7505; БелАЗ; КрАЗ.

ЭФВ-Г-295 255 127 295 25 3,20 ГАЗ-53

ЭФВ-И-390 277 150 392 25 4,10 «Икарус», BUSSING, MAN, 
Kassbohrer «SETRA», Auwarter

ЭФВ-Т75-260 114 80 268 25 0,80 ДТ‑75к, ЗИЛ («Бычок»)

ЭФВ-Т75-290 230 120 298 25 2,50 ДТ‑75к, ЗИЛ («Бычок»)

ЭФВ-Н-275 196 135 285 25 1,80 Комбайн «НИВА»

ЭФВ-Н-300 320 210 308 25 3,80 Т‑150, комбайн «Дон»‑1500А, 1200, 680; 
КСС‑4Е; КС‑6В; КВК «Полесье‑700»; 
«Кубань»; ККС‑8, СК‑5М «НИВА»; 
УЭС «Полесье‑250»; РКМ‑4, РКМ‑6

ЭФВ-Ку-565 314 256 565 25 4,90 КАМАТЦУ

ЭФВ-Ку-595 450 322 595 25 10,80 КАМАТЦУ

ЭФВ-Кр-595 300 170 595 25 5,90 КрАЗ

ЭФВ-Л-500 300 190 463 25 5,90 Комбайн ЛАН

ЭФВ-Л-470 180 125 431 25 1,70 Комбайн ЛАН

ЭФВ-А-455 280 154 457 25 3,10 Автобус ASIA

ЭФВ-З-205 335 200 222 25 3,20 ЗИЛ

ЭФВ-СМ-400 300 170 400 25 4,10 СуперМАЗ, КрАЗ 6510, БелАз

ЭФВ-С-465 300 190 465 25 6,30 СКАНИЯ
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типа ЭФВ, ЭФМ, ЭФТ, ФЭМ, СФГМ6РАЗДЕЛ фильтрующие элементыФИЛЬТРУЮЩИЕ
ЭЛЕМЕНТЫ

Продолжение Таблицы 1.

ЭФВ-С-43 60 24 43 25 0,06 Комбайн СЛАВУТИЧ

ЭФВ-Б-400 300 170 400 25 4,30 БелАЗ

ЭФВ-ЕК-473 257 143 473 25 2,80 ЕвроКамАЗ

Обозначение Размеры, мм Тонкость фильтрации, мкм Масса, кг Применяемость

D d H
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типа СФГМ и ФГС

ЭФМ | ЭФТ | ЭФВ | СФГМ| ФГС 

Технические характеристики

фильтрующие элементы6РАЗДЕЛ ФИЛЬТРУЮЩИЕ
ЭЛЕМЕНТЫ

D

H

d

Таблица 4. Элементы фильтрующие гидравлические типа СФГМ

Рис 1.
Элемент фильтрующий гидравлический 
типа С1ФГМ, С2ФГМ и С3ФГМ

Рис 2.
Элемент фильтрующий гидравлический 
типа С4ФГМ и С5ФГМ (остальное см. Рис.1)

d

С1ФГМ–05 60 24 100 1 05 16 210 0,20

С1ФГМ–10 60 24 100 1 10 40 85 0,20

С1ФГМ–25 60 24 100 1 25 40 70 0,20

С1ФГМ–40 60 24 100 1 40 63 45 0,20

С2ФГМ–05 60 24 200 1 05 20 210 0,32

С2ФГМ–10 60 24 200 1 10 80 85 0,32

С2ФГМ–25 60 24 200 1 25 80 70 0,32

С2ФГМ–40 60 24 200 1 40 100 45 0,32

С3ФГМ–05 95 43 200 1 05 63 210 0,73

С3ФГМ–10 95 43 200 1 10 200 85 0,73

С3ФГМ–25 95 43 200 1 25 200 70 0,73

С3ФГМ–40 95 43 200 1 40 250 45 0,73

С4ФГМ–05 95 43 200 2 05 100 210 0,75

С4ФГМ–10 95 43 200 2 10 320 85 0,75

С4ФГМ–25 95 43 200 2 25 320 70 0,75

С4ФГМ–40 95 43 200 2 40 400 45 0,75

С5ФГМ–05 150 57 180 2 05 150 210 0,96

С5ФГМ–10 150 57 180 2 10 400 85 0,96

С5ФГМ–25 150 57 180 2 25 400 70 0,96

С5ФГМ–40 150 57 180 2 40 550 45 0,96

С6ФГМ–25 60 24 100 2 25 40 40 0,2

Обозначение Размеры, мм Рисунок Тонкость 
фильтрации, мкм

Номинальный 
расход, л/мин

Показатель 
герметичности, мм.вод.ст.

Масса,
кг

D d H
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Технические характеристики
Таблица 1. Элементы фильтрующие гидравлические типа СФГМ

1ФГС–40, 1ФГС–40Н
1ФГС–40-2, 1ФГС–40Н-2

60 24 100

1
2

40
40

1ФГС–80, 1ФГС–80Н
1ФГС–80-2, 1ФГС–80Н-2

1
2

80
80

1ФГС–120, 1ФГС–120Н
1ФГС–120-2, 1ФГС–120Н-2

1
2

120
120

1ФГС–160, 1ФГС–160Н
1ФГС–160-2, 1ФГС–160Н-2

1
2

160
160

2ФГС–40, 2ФГС–40Н
2ФГС–40-2, 2ФГС–40Н-2

60 24 200

1
2

40
40

2ФГС–80, 2ФГС–80Н
2ФГС–80-2, 2ФГС–80Н-2

1
2

80
80

2ФГС–120, 2ФГС–120Н
2ФГС–120-2, 2ФГС–120Н-2

1
2

120
120

2ФГС–160, 2ФГС–160Н
2ФГС–160-2, 2ФГС–160Н-2

1
2

160
160

3ФГС–40, 3ФГС–40Н
3ФГС–40-2, 3ФГС–40Н-2

95 43 200

1
2

40
40

3ФГС–80, 3ФГС–80Н
3ФГС–80-2, 3ФГС–80Н-2

1
2

80
80

3ФГС–120, 3ФГС–120Н
3ФГС–120-2, 3ФГС–120Н-2

1
2

120
120

3ФГС–160, 3ФГС–160Н
3ФГС–160-2, 3ФГС–160Н-2

1
2

160
160

4ФГС–40, 4ФГС–40Н
4ФГС–40-2, 4ФГС–40Н-2

150 57 180

1
2

40
40

4ФГС–80, 4ФГС–80Н
4ФГС–80-2, 4ФГС–80Н-2

1
2

80
80

4ФГС–120, 4ФГС–120Н
4ФГС–120-2, 4ФГС–120Н-2

1
2

120
120

4ФГС–160, 4ФГС–160Н
4ФГС–160-2, 4ФГС–160Н-2

1
2

160
160

Обозначение Размеры, мм Рисунок Тонкость 
фильтрации, мкм

D d H

типа СФГМ и ФГС

Описание
	Фильтроэлементы гофрированные сетчатые типа ФГС предназначены для очистки масла в гидравличес-
ких и смазочных системах. Фильтроэлементы выполнены из бронзовой или нержавеющей сетки тонкостью 
фильтрации 40, 80, 120 и 160 мкм с подслоем из более грубой. Допускаемый перепад давления – 0.63 МПа.
Устанавливаются фильтроэлементы в корпус фильтра ФГМ по типоразмерам соответственно.

6РАЗДЕЛ фильтрующие элементыФИЛЬТРУЮЩИЕ
ЭЛЕМЕНТЫ
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Рис 1. Рис 2, остальное см. Рис.1.

d    

H
   

 

D    

типа СФГМ и ФГС
фильтрующие элементы6РАЗДЕЛ ФИЛЬТРУЮЩИЕ

ЭЛЕМЕНТЫ

Исполнение по габариту: 
1, 2, 3, 4 

Номинальная тонкость  
фильтрации, мкм 

40
80
120
160

Х ФГС – – 

Исполнение по типу 
нижнего фланца 

без указания   – бронза 
Н – нержавеющая сталь  

1   – без отверстия (рис.1) 
2   – с отверстием (рис.2) 

Материал фильтрующей 
шторы 

Х Х Х 

Обозначение
Условное обозначение элемента фильтрующего сетчатого строится по следующей структуре: 
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6РАЗДЕЛ фильтрующие элементыФИЛЬТРУЮЩИЕ
ЭЛЕМЕНТЫ
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установка фильтрующая 

УФП | НР3

передвижная УФП7РАЗДЕЛ ОБОРУДОВАНИЕ
ОЧИСТКИ И ЗАПРАВКИ

	 Установка предназначена для очистки масел от механических примесей: гидромасла МГ30, МГЕ-46; индустри-
альных масел И-20А, И-30А, И-40А, И-50А и др. аналогичных по свойствам.

	Максимальная вязкость 400 мм2/с (сСт). Температура рабочей жидкости от +15°С до +70°С.
	 Установка имеет исполнения:

	 – по производительности: 40 или 80 л/мин;
	 – по тонкости фильтрации (10 или 25 мкм);
	 Климатическое исполнение и категория размещения, предназначенных для стран с умеренным климатом – 
УХЛ4.

Конструктивно установка представлена 
на Рис. 1. 

Установка фильтрующая передвиж-
ная облегченная состоит из фильтра 1, 
насоса с электродвигателем 2, смонти-
рованными на корпусе фильтра, клапа-
на предохранительного 3, коллектора 4. 
Для перекачивания масла через фильтр 

используются всасывающий шланг 5 с 
приемным фильтром и сливной шланг 6. 
Насосная установка монтируется на 
двухколесном шасси 7 с дополнитель-
ной опорой. Напорный и всасывающий 
шланги снабжены специальными за-
глушками, которые должны быть сняты 
до начала работы установки. 

Давление в фильтре 1 контролиру-
ется по манометру, установленному на 
крышке фильтра. При достижении дав-
ления 3,5 ± 0,1 кг/см2 необходимо заме-
нить фильтроэлемент, установленный в 
фильтре 1.

Рис 1.
Установка фильтрующая передвижная 
(УФП)

Установка фильтрующая передвижная 
(УФП)
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установка фильтрующая 
передвижная УФП7РАЗДЕЛ ОБОРУДОВАНИЕ

ОЧИСТКИ И ЗАПРАВКИ

Пример условного обозначения установки:
УФП 40-10; УФП 80-10 
– тонкость фильтрации 10 мкм; фильтроэлемент – ФГМС 150-88-602-10;
УФП 40-25; УФП 80-25 
– тонкость фильтрации 25 мкм; фильтроэлемент – ФГМС 150-88-602-25.

Обозначение

М

Рис 2.
Принципиальная гидравлическая схема 
установки.

Наименование параметров УФП 40-10 УФП 40-25 УФП 80-10 УФП 80-25

1. Производительность, л/мин 40 40 80 80

2. Номинальная тонкость фильтрации, мкм 10 25 10 25

3. Максимальный перепад давления, МПа 0,40

4. Род тока питающей сети Переменный, трехфазный

5. Напряжение питания, В 220 /380

6. Мощность электродвигателя, кВт 1,5 2,2 1,5 2,2

7. Длина всасывающего шланга, м 2,5

8. Длина напорного шланга, м 2,5

9. Длина электрического кабеля, м 6

Технические характеристики
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ручной заправочный типа НРЗ
насос7РАЗДЕЛ ОБОРУДОВАНИЕ

ОЧИСТКИ И ЗАПРАВКИ

Описание
	 Насос ручной заправочный предназначен для заправки пластичного смазочного материала в резервуары сма-
зочных станций систем типа ГП резервуары станций двух магистральных систем с ручным приводом. Число пе-
нетрации пластичного смазочного материала не ниже 290.

Насос ручной заправочный состоит из 
насосного элемента, содержащего вса-
сывающий (1) и нагнетательный (2) кла-
пан, резервуара (3), крышки (4), фильтра 
(5), рычага (6), гибкого рукава (7), пере-
ходного трубопровода (8). При движении 
рычага вниз открывается всасывающий 
клапан и смазка поступает под седло 
нагнетательного клапана.   При движе-
нии рычага подвижного вверх открыва-
ется нагнетательный клапан и смазка 
поступает в фильтр. После фильтрации 
смазка, через гибкий рукав и переход-
ной трубопровод, поступает в резервуар 
смазочной станции.

 НР3 

Пример условного обозначения насоса: «Насос  НРЗ-1 УХЛ4».

Обозначение

Технические характеристики

Наименование параметров Данные

1. Номинальное давление смазочного материала, МПа 1,0

2. Подаваемый объем, см3 /цикл: 30

3. Вместимость резервура, дм3 10

4. Усилие на рукоятке рычага подвижного не более, Н 160

5. Длина гибкого рукава, не менее, м 1,6

500max

6
0

0
m

ax

3

1

4

2

1

5

6

8

М14× 1.5�7Н

7
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7РАЗДЕЛ ОБОРУДОВАНИЕ
ОЧИСТКИ И ЗАПРАВКИ
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клапаны обратные
НКК

 НКК-1, НКК-2, НКК-3, НКК-4, НКК-5, НКК-6 

8РАЗДЕЛ КЛАПАНЫ
И СОЕДИНЕНИЯ

Обозначение Размеры, мм

D D1 d L1 L2 L

НКК‑1‑00

1/8"

1/8"

4,5

11

11 48

НКК‑1‑01 1/4" 12 44

НКК‑1‑02 3/8" 16 48

НКК‑1‑03

1/4"

1/8"

12

11 49

НКК‑1‑04 1/4" 12 45

НКК‑1‑05 3/8" 16 49

НКК‑1‑06

3/8"

1/8"

16

11 53

НКК‑1‑07 1/4" 12 49

НКК‑1‑08 3/8" 16 53

Обозначение Размеры, мм

D D1 d L1 L2 L

НКК‑2‑00

M12×1,5

K 1/8"

4,5

11

12

52

НКК‑2‑01 K 1/4" 12 53

НКК‑2‑02 K 3/8" 16 57

НКК‑2‑03

M14×1,5

K 1/8" 11 48

НКК‑2‑04 K 1/4" 12 49

НКК‑2‑05 K 3/8" 16 53

НКК‑2‑06

M16×1,5

K 1/8" 11 48

НКК‑2‑07 K 1/4" 12 49

НКК‑2‑08 K 3/8" 16 53

Обозначение Размеры, мм

D D1 L2 L1 L3 L

НКК‑4‑00

M12×1,5

K 1/8" 11

17,5 8

55

НКК‑4‑01 K 1/4" 12 51

НКК‑4‑02 K 3/8" 16 55

НКК‑4‑03

M14×1,5

K 1/8" 11 55

НКК‑4‑04 K 1/4" 12 51

НКК‑4‑05 K 3/8" 16 55

НКК‑4‑06

M16×1,5

K 1/8" 11 55

НКК‑4‑07 K 1/4" 12 51

НКК‑4‑08 K 3/8" 16 55

Обозначение Размеры, мм

D D1 d L1 L2 L

НКК‑3‑00

M12×1,5

K 1/8"

4,5

11

12

80

НКК‑3‑01 K 1/4" 12 81

НКК‑3‑02 K 3/8" 16 85

НКК‑3‑03

M14×1,5

K 1/8" 11 76

НКК‑3‑04 K 1/4" 12 77

НКК‑3‑05 K 3/8" 16 81

НКК‑3‑06

M16×1,5

K 1/8" 11 76

НКК‑3‑07 K 1/4" 12 77

НКК‑3‑08 K 3/8" 16 81
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клапаны обратные
НКК8РАЗДЕЛ КЛАПАНЫ

И СОЕДИНЕНИЯ

Обозначение Размеры, мм

D D1 L2 L1 L

НКК‑4‑00

M12×1,5

M12×1,5

12 12

81НКК‑4‑01 M14×1,5

НКК‑4‑02 M16×1,5

НКК‑4‑03

M14×1,5

M12×1,5

77НКК‑4‑04 M14×1,5

НКК‑4‑05 M16×1,5

НКК‑4‑06

M16×1,5

M12×1,5

77НКК‑4‑07 M14×1,5

НКК‑4‑08 M16×1,5

Обозначение Размеры, мм

D D1 d L1 L2 L

НКК‑5‑00

M12×1,5

K 1/8"

4,5

11

12

80

НКК‑5‑01 K 1/4" 12 81

НКК‑5‑02 K 3/8" 16 85

НКК‑5‑03

M14×1,5

K 1/8" 11 76

НКК‑5‑04 K 1/4" 12 77

НКК‑5‑05 K 3/8" 16 81

НКК‑5‑06

M16×1,5

K 1/8" 11 76

НКК‑5‑07 K 1/4" 12 77

НКК‑5‑08 K 3/8" 16 81
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соединения штуцерные8РАЗДЕЛ КЛАПАНЫ
И СОЕДИНЕНИЯ
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соединения штуцерные8РАЗДЕЛ КЛАПАНЫ
И СОЕДИНЕНИЯ
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соединения штуцерные8РАЗДЕЛ КЛАПАНЫ
И СОЕДИНЕНИЯ
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соединения штуцерные8РАЗДЕЛ КЛАПАНЫ
И СОЕДИНЕНИЯ
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соединения штуцерные8РАЗДЕЛ КЛАПАНЫ
И СОЕДИНЕНИЯ
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соединения штуцерные8РАЗДЕЛ КЛАПАНЫ
И СОЕДИНЕНИЯ
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соединения штуцерные8РАЗДЕЛ КЛАПАНЫ
И СОЕДИНЕНИЯ
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соединения штуцерные8РАЗДЕЛ КЛАПАНЫ
И СОЕДИНЕНИЯ
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соединения штуцерные8РАЗДЕЛ КЛАПАНЫ
И СОЕДИНЕНИЯ
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Для заметок

ПАО «Николаевский завод смазочного и фильтрующего оборудования»
Украина,	54028,	г.Николаев,	ул.Космонавтов,	81	 тел./факс:	 (0512)	23	13	50,	23	01	34,	58	14	55,	58	14	67,	23	01	34 
www.nzsfo.com.ua		 e-mail:	oao@nzsfo.com.ua;		zfo@zfo.mk.ua;		mark@nzsfo.com.ua
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Для заметок

ПАО «Николаевский завод смазочного и фильтрующего оборудования»
Украина,	54028,	г.Николаев,	ул.Космонавтов,	81	 тел./факс:	 (0512)	23	13	50,	23	01	34,	58	14	55,	58	14	67,	23	01	34 
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